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Pneumatische Schweil3kopfe

Die Schwei3kopfe der PSK-Reihe werden utber einen pneumatischen Zylinder aktiviert und die Kraft wird
Uber ein Proportionalventil reproduzierbar eingestellt. Durch das integrierte Federsystem ist ein optimales
Nachsetzverhalten garantiert. Die Flhrung erfolgt Gber vorgespannte Kugelbuchsen, die Verdrehsicherung
Ist leicht von aufRen zugénglich. Durch die verschiedenen Zylinder ist mit einem Kopf ein grof3es

Kraftspektrum umsetzbar.

Die Ausfuhrung der SchweilRkopfe reicht je nach Anwendung von einfachen Fihrungskopfen Uber
Doppelkopfe bis zu Ausflihrungen mit unterem Hubzylinder.
Die kleineren Kopfe sind durch die geringen Aufsetzkrafte ideal fur Thermokompressions-Applikationen

geeignet. Alle Kdpfe sind zur Integration von Kraft- und Wegmessung vorbereitet.

Die kompakte Bauart ermdglicht die Integration in lhre Fertigungseinheiten. Nattrlich wird jedes Produkt
auf die kundenspezifischen Anforderungen konstruktiv angepasst.

PSKO

Kraftbereich: 1-35 N

Hub: 15 mm

90x63%x284 mm
5 kg

Thermo-Kompression

PSK2

Kraftbereich: 10-240 N
uber 4 Zylinder

Hub: 30 mm

50x265x498 mm
1 kg
Thermo-Kompression

Doppelkopf
Unterer Hub

PSK3

Kraftbereich: 20-1.100 N
uber 4 Zylinder

Hub: 30 mm

80x307x575 mm
1,6 kg

Doppelkopf
Unterer Hub

PSK4

Kraftbereich: 30-4.700 N
Uber 4 Zylinder

Hub: 40 mm

100x380x736 mm
9,3 kg

Doppelkopf
Unterer Hub
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Pneumatische Schweildzangen

Die Schweil3zangen der PZ-Reihe werden uber einen pneumatischen Zylinder aktiviert und die Kraft wird
Uber ein Proportionalventil reproduziert eingestellt. Das Nachsetzverhalten ist durch ein integriertes
Federsystem ober reibungsoptimierte Zylinder sichergestellt. Die Fuhrung erfolgt Uber vorgespannte
Kugelbuchsen oder Fiuhrungsschienen. Durch die verschiedenen Zylinder ist mit einer Zange ein grol3es
Kraftspektrum umsetzbar.

Die SchlielRbewegung richtet sich nach Zuganglichkeit der Schweil3stelle und Kraft, die das Bautell
aufnehmen kann. Hier gibt es eine schwimmende Ausflhrung, bei der sich die Zange mit einer Kraft am
Bauteil abstitzt. Ist dies nicht moéglich kann die Zange zentrisch schlielend ausgefiihrt werden, dies
erfordert allerdings eine genaue Positionierung des Bauteils. Aul3erdem kann durch einen seitlichen
Zustellzylinder die Kontaktelektrode auf eine feste Position zugestellt werden.

Bei allen Zangen ist es moglich eine Kraft- und Wegmessung zu integrieren.

Die kompakte Bauart ermoglicht die Integration in lhre Fertigungseinheiten. Natlrlich wird jedes Produkt
auf die kundenspezifischen Anforderungen konstruktiv angepasst.

PZ1 Pz2 PZ3 PZ4

Kraftbereich:10-220 N | Kraftbereich: 10-1.080 N | Kraftbereich: 30-1.000 N | Kraftbereich: 300-4.200 N

uber 3 Zylinder uber 4 Zylinder uber 3 Zylinder uber 3 Zylinder

Hub: 30 mm Hub: 25 mm Hub: 30 mm Hub: 40 mm
245x213x111,5 mm 247x276Xx76,5 mm 245x213x111,5 mm 350x180x341 mm

8 kg 10 kg 11 kg 41kg

schwimmend schwimmend schwimmend schwimmend
zentrisch schlieRend zentrisch schlieRend zentrisch schlieRend zentrisch schlieRend
Hubzylinder Hubzylinder Hubzylinder
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Motorische Schweil3kdpfe/-zangen

Die Schweillkopfe der LSK-Reihe sind mit elektro-magnetischem Linearbetrieb ausgeristet. Das
Nachsetzverhalten ist vergleichbar mit dem einer idealen mechanischen Feder. Die von Spindelantrieben
bekannte reibungsbedingte Selbsthemmung wird vermieden.

Auf den Schweil3prozess abgestimmte Regelalgorithmen sorgen fir eine extrem schnelle Positionierung
und ein weiches Aufsetzen. Die automatische Referenzierung vereinfach die Einstellung der Elektroden
beispielsweise nach einem Elektrodenwechsel. In den LSK-SchweiRkdpfen sind standardmaRig
Wegmesssysteme mit einer Auflésung von 1um eingebaut. Die Kraftiberwachung erfolgt Uber den
Motorstrom.

Anwendungsgebiete sind die taktzeitoptimierte, automatisierte Produktion, sowie SchweiRen von
empfindlichen Bauteilen, die keine Schadigung durch Aufsetzkréfte erhalten sollen.

LSK80 LSK200 LSK300 MZ1

Kraft: 2-50 N Kraft: 5-200 N Kraft: 7-300 N Kraft: 2-200 N
Hub: 25 mm Hub: 30 mm Hub: 50 mm Hub: 30 mm
23x92x216 mm 40x135x228 mm 72x148x319 mm 305x190x90 mm
1,5 kg 3,6 kg 10 kg 10 kg
Thermokompression Thermokompression Doppelkoof

Doppelkopf Doppelkopf Huﬁg IindFe):r schwimmend
Hubzylinder Hubzylinder y
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Schweil3steuerungen

Die Schweil3steuerungen der Spatz-Reihe basieren auf dem Prinzip der Invertertechnik. Mit schnellster
Reaktionsgeschwindigkeit schweil3t der SPATZ ebenso prézise wie leistungsstark und ausdauernd. Jede
Schweilung wird wahrend des Schweil3vorganges geregelt. Als Regelverfahren kénnen Konstant-Strom-
Regelung (KSR), Konstant-Leistungs-Regelung (KLR) und Konstant-Spannungs-Regelung (KUR)
verwendet werden. Nach Ende jeder SchweilRung prift der SPATZ die aktuellen SchweiRparameter auf
das Einhalten der vorgegebenen Grenzwerte.

H6000plus / H+9000 M300plus SilverspatzM600LW/ Dragspatz H2400
M+400
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20 kHz 1 kHz 1 kHz 20 kHz

Strombereich bis 9000 A Strombereich bis 18 kA Strombereich bis 30 kA Strombereich bis 65 kA

S,: 33 kVA bei 50% ED S,: 9 kVA bei 50% ED S,: 90 kVA bei 50% ED S,: 300 kVA bei 50%ED
Transformatoren

Mit den abgestimmten, externen Transformatoren lassen sich die Schweil3inverter effizient nutzen und
durch verschiedene Strombereiche an Ihre Anwendung optimal anpassen.

TI120R T1 Pack T4 Pack T6 Pack

1 kHz 1 kHz 20 kHz 20 kHz 20 kHz
M600 M600 H300 / H300plus DragSpatz DragSpatz
lomax: 18 KA lomax: 26,5 KA lomax: 9 KA lomax: 45 KA lomax: 65 KA
Sh: 60 kVA Sn: 120 kVA Sh: 33 kVA S,: 180 kVA Sn: 270 kVA
Uyo: 6,4 V DC Usg: 9,3 VvV DC Uyo: 10V DC Uy 11V DC Uy 11V DC
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Uber die verschiedenen Bedien-Gerate und Software konnen die SchweilRparameter eingegeben werden.
AuBerdem konnen Grenzwerte fur die QS-Daten festgelegt werden. Die Darstellung der QS-Daten als
Zahlenwerte, Kurvenverlaufe und Messwert-Tendenz vereinfacht dem Bediener die optimale
Prozesseinstellung.

Das LRM (ibernimmt diese Anpassung auf Basis gemessener Werte automatisch. Uber die PC-Oberflache
muss nur in einer Matrix die Regellogik und Schrittweite festgelegt werden.

Programmierung

BG02 AS32 SpatzStudioNetE LRM

» grafisches * Anbindung uber * Anbindung uber

Bediengerat
SPATZBG-02

Ethernet
* Anschluss von bis zu
100 Inverter

Ethernet

Anschluss von bis zu
100 Inverter
umfangreiche QS-
Analyse-Tools integriert

* Anbindung uber

Profibus an den
Inverter

* Anbindung an den

PC Uber Ethernet

e his zu zwei QS-

Werte als
Regelparameter
einstellbar

fir H6000plus,
M300plus, M600LW

fur H6000plus,
M300plus, M600LW

fur Spatz+ Inverter fur Inverter mit

Profibus-Schnittstelle
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Prozesstiberwachung und Analyse

Bei der Prozessiberwachung wird unterschieden zwischen Live-Aufzeichnung und Offline-Auswertung.

Die Aufzeichnung dient zur Uberwachung und Qualitatskontrolle. Mittels Live-Messwert-Tendenzen l4sst
sich frihzeitig in den Prozess eingreifen, bevor schlechte SchweiRungen entstehen.

Mit der LDM-Software besteht zudem die Mdglichkeit dies uUbersichtlicher nach Schweil3punkten und

Parametern getrennt und innerhalb der entsprechenden Grenzwerte darzustellen.

In der Offline-Auswertung lassen sich wichtige Qualitats-Merkmale wie Mittelswert, Streuung und
Prozessfahigkeits-Werte berechnen.

Multio4

SpatzDatagrabber

SpatzQS+

LDM
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Externes Messgeréat zum
Aufzeichnen, Analyse
und Uberwachung aller
wichtigen
Prozessgrofien:

» Schweil3strom

¢ Spannung

» Elektrodenkraft

e Einsinkweg

* Schweil3zeit

e

Live-Aufzeichnen der
Daten auf einem
angeschlossenen PC
Uber die serielle RS232-
Schnittstelle

Auswertung von Offline-
Daten sowie Berechnung
von Grenzen fur die
Prozessfahigkeit

Die Ubertragung der
Datenséatze auf den PC
erfolgt mit
SPATZBGO02,
SPATZASO01,
SPATZAS32,
SPATZMultio4

Online-Darstellung der
QS-Daten von bis zu 4
Spatz-Invertern

Zur einfachen Analyse
bei komplexen Anlagen
mit einer Vielzahl an
Schweil3-Verbindungen
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Handarbeitsplatze

Einfach Handarbeitsplatze
Fur flexible Anwendungen mit verschiedenen Aufgaben fur Labore oder Musterschwei3ungen.

Teilautomatisierte Handarbeitsplatze

... mit pneumatischen oder manuellen Schiebevorrichtungen oder Drehvorrichtungen

Bei wenigen Schweil3stellen an vormontierten Teilen, kdnnen Schiebevorrichtungen mit ggf. pneumatischer
Unterstitzung die Taktzeit verringern und die Reproduzierbarkeit im Vergleich zu einfachen

Handarbeitsplatzen durch Fixierung der Teile in Vorrichtungen deutlich erhéhen. Die Sicherheit wird mit
Schutzscheiben oder Lichtgittern gewahrleistet.

Lingl Schweifdtechnik GmbH - Rudolf-Diesel-Strae 29A - 82216 Maisach-Gernlinden
Phone: + 49 8142/ 669 74-0 — Fax. +49 8142 / 669 74-29
e-mail: info@lingl-schweisstechnik.de www.lingl-schweisstechnik.de




PRODUKTUBERSICHT LI“G %SCHWEISSTECHNIK
T MicroResistanceWelding

Teilautomatisierte Systemlésungen

Ihre Anwendung geht darliber hinaus zu schweif3en, wir integrieren weitere Flge- und Priuf-Aufgaben zu
Gesamt-Systemen mit Gut-Schlecht-Teile-Handling, Prozessiiberwachung und Zufiihrsystemen.
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