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Allgemeine Hinweise
Gebrauch der Betriebsanleitung

1 Allgemeine Hinweise
1.1  Gebrauch der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produkts und enthalt wichtige Hinweise zu
Betrieb und Service. Die Betriebsanleitung wendet sich an alle Personen, die Montage-,
Installations-, Inbetriebnahme- und Servicearbeiten an dem Produkt ausfuhren.

Die Betriebsanleitung muss in einem leserlichen Zustand zuganglich gemacht werden.
Stellen Sie sicher, dass die Anlagen- und Betriebsverantwortlichen, sowie Personen,
die unter eigener Verantwortung am Gerat arbeiten, die Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben. Bei Unklarheiten oder weiterem Informationsbedarf
wenden Sie sich an SEW-EURODRIVE.

1.2 Aufbau der Sicherheitshinweise

1.2.1 Bedeutung der Signalworte

Die folgende Tabelle zeigt die Abstufung und Bedeutung der Signalworte fur
Sicherheitshinweise, Hinweise vor Sachschaden und weitere Hinweise.

Signalwort Bedeutung Folgen bei Missachtung

A GEFAHR! Unmittelbar drohende Gefahr Tod oder schwere
Kérperverletzungen

A WARNUNG! Mégliche, gefahrliche Situation Tod oder schwere
Kérperverletzungen

A VORSICHT Mégliche, gefahrliche Situation Leichte Korperverletzungen

ACHTUNG! Méogliche Sachschaden Beschadigung des Antriebs-
systems oder seiner Umgebung

HINWEIS Nitzlicher Hinweis oder Tipp: Erleichtert

die Handhabung des Antriebssystems.

1.2.2 Aufbau der abschnittsbezogenen Sicherheitshinweise

Die abschnittsbezogenen Sicherheitshinweise gelten nicht nur fir eine spezielle
Handlung, sondern fir mehrere Handlungen innerhalb eines Themas. Die verwendeten
Piktogramme weisen entweder auf eine allgemeine oder spezifische Gefahr hin.

Hier sehen Sie den formalen Aufbau eines abschnittsbezogenen Sicherheitshinweises:

A SIGNALWORT!
Art der Gefahr und ihre Quelle.

Mégliche Folge(n) der Missachtung.
* Malinahme(n) zur Abwendung der Gefahr.

Es folgt ein Beispiel fir einen abschnittsbezogenen Sicherheitshinweis:

A WARNUNG!
Herabstirzen der schwebenden Last.

Tod oder schwere Koérperverletzungen.

¢ Halten Sie sich nicht unter der schwebenden Last auf.
¢ Sichern Sie den Gefahrenbereich.
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Allgemeine Hinweise
Mangelhaftungsansprtiche

1.2.3 Aufbau der eingebetteten Sicherheitshinweise

Die eingebetteten Sicherheitshinweise sind direkt in die Handlungsanleitung vor dem
gefahrlichen Handlungsschritt integriert.

Hier sehen Sie den formalen Aufbau eines eingebetteten Sicherheitshinweises:
*  ASIGNALWORT! Art der Gefahr und ihre Quelle.
Maogliche Folge(n) der Missachtung.

— MafRnahme(n) zur Abwendung der Gefahr.

Es folgt ein Beispiel fur einen eingebetteten Sicherheitshinweis:

+ A GEFAHR! Quetschgefahr durch unbeabsichtigten Wiederanlauf des Antriebs.
Tod oder schwere Kérperverletzungen.
— Schalten Sie den Antrieb spannungsilos.

— Sichern Sie den Antrieb gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

1.3 Méangelhaftungsanspriiche

Die Einhaltung der Betriebsanleitung ist die Voraussetzung fir stérungsfreien Betrieb
und die Erfullung eventueller Mangelhaftungsanspriche. Lesen Sie deshalb zuerst die
Betriebsanleitung, bevor Sie mit dem Geréat arbeiten!

1.4 Haftungsausschluss

Die Beachtung der Betriebsanleitung ist Grundvoraussetzung fir den sicheren Betrieb
der MOVITRANS®-Gerate und fir die Erreichung der angegebenen Produkteigen-
schaften und Leistungsmerkmale. Fur Personen-, Sach- oder Vermdgensschaden, die
wegen Nichtbeachtung der Betriebsanleitung entstehen, tbernimmt SEW-EURODRIVE
keine Haftung. Die Sachmangelhaftung ist in solchen Fallen ausgeschlossen.

1.5 Urheberrechtsvermerk

© 2009 - SEW-EURODRIVE. Alle Rechte vorbehalten.

Jegliche - auch auszugsweise - Vervielfaltigung, Bearbeitung, Verbreitung und sonstige
Verwertung ist verboten.
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2.1

2.2

2.3

Sicherheitshinweise
Vorbemerkungen

Sicherheitshinweise
Vorbemerkungen

Allgemein

Zielgruppe

Die folgenden grundsatzlichen Sicherheitshinweise dienen dazu, Personen- und
Sachschaden zu vermeiden. Der Betreiber muss sicherstellen, dass die grundsatzlichen
Sicherheitshinweise beachtet und eingehalten werden.

Vergewissern Sie sich, dass Anlagen- und Betriebsverantwortliche sowie Personen, die
unter eigener Verantwortung an den Geraten arbeiten, die Dokumentation vollstandig
gelesen und verstanden haben. Bei Unklarheiten oder weiterem Informationsbedarf
wenden Sie sich an SEW-EURODRIVE.

Die folgenden Sicherheitshinweise beziehen sich vorrangig auf den Einsatz von
MOVITRANS®-Geraten. Bei der Verwendung von weiteren SEW-Komponenten
beachten Sie zusatzlich die Sicherheitshinweise fur die jeweiligen Komponenten in den
dazugehdrigen Dokumentationen.

Berlicksichtigen Sie auch die erganzenden Sicherheitshinweise in den einzelnen
Kapiteln dieser Dokumentation.

Bei unzuladssigem Entfernen der erforderlichen Abdeckung, unsachgemafiem Einsatz,
bei falscher Installation oder Bedienung, besteht die Gefahr von schweren Personen-
oder Sachschaden.

Alle mechanischen Arbeiten dirfen ausschliellich von einer ausgebildeten Fachkraft
ausgefuhrt werden. Fachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind Personen, die mit
Aufbau, mechanischer Installation, Stérungsbehebung und Instandhaltung der Gerate
vertraut sind und Uber folgende Qualifikationen verfiigen:

* Ausbildung im Bereich Mechanik (beispielsweise als Mechaniker oder
Mechatroniker) mit bestandener Abschlussprifung.

» Kenntnis dieser Dokumentation.

Alle elektrotechnischen Arbeiten diirfen ausschliel3lich von einer ausgebildeten Elektro-
fachkraft ausgefihrt werden. Elektrofachkraft im Sinne dieser Dokumentation sind
Personen, die mit elektrischer Installation, Inbetriebnahme, Stérungsbehebung und
Instandhaltung der Gerate vertraut sind und ber folgende Qualifikationen verfligen:

* Ausbildung im Bereich Elektrotechnik (beispielsweise Elektroniker oder
Mechatroniker) mit bestandener Abschlusspriifung.

» Kenntnis dieser Dokumentation.

Alle Arbeiten in den Ubrigen Bereichen Transport, Lagerung, Betrieb und Entsorgung
dirfen ausschlief3lich von Personen durchgefiihrt werden, die in geeigneter Weise
unterwiesen wurden.
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Sicherheitshinweise
Bestimmungsgemalie Verwendung

2.4 BestimmungsgeméBe Verwendung

Beachten Sie die bestimmungsgemale Verwendung der folgenden MOVITRANS®-
Gerate:

«  MOVITRANS®-Gerite allgemein

MOVITRANS®-Gerate sind Gerdte zum Betreiben von kontaktlosen
Energieubertragungsstrecken flr industrielle und gewerbliche Anlagen.

» Einspeise-Steller TPS und Anschaltmodule TAS

Der Einspeise-Steller TPS und das Anschaltmodul TAS sind Geréate fur den
stationaren Aufbau in Schaltschranken. An den Einspeise-Steller TPS und das
Anschaltmodul TAS dirfen nur dafiir vorgesehene und geeignete MOVITRANS®-
Gerate angeschlossen werden, z. B. Linienleiter TLS, Anschlussverteiler TVS und
Kompensationsboxen TCS.

* Linienleiter TLS

Die Linienleiter TLS werden entlang der Ubertragungsstrecke verlegt. Die
Linienleiter TLS sind zum ausgangsseitigen Anschluss an das Anschaltmodul TAS
geeignet.

+ Kompensationsboxen TCS

Die Kompensationsboxen TCS werden bei langeren Ubertragungsstrecken in Reihe
zum Linienleiter TLS geschaltet.

* Anschlussverteiler TVS

Die Anschlussverteiler TVS sind als Anschlusspunkte fur den Linienleiter TLS im
Feld zu verwenden.

* Installationsmaterial TIS

Die Installationskomponenten TIS...025... dirfen nur mit den flachen Ubertrager-
kopfen THM..E verwendet werden.

Die Installationskomponenten TIS...008... dirfen nur mit den U-férmigen Ubertrager-
kopfen THM..C verwendet werden.

Alle Angaben zu den technischen Daten und den zuldssigen Bedingungen am
Einsatzort der Gerate sind unbedingt einzuhalten.

Die Inbetriebnahme (Aufnahme des bestimmungsgeméfRen Betriebs) ist so lange
untersagt, bis festgestellt ist, dass die Maschine die EMV-Richtlinie 2004/108/EG
einhalt und die Konformitat des Endproduktes mit der Maschinenrichtlinie 98/37/EG
feststeht (EN 60204 beachten).

Bei Aufbau, Inbetriebnahme und Betrieb von Anlagen mit beriihrungsloser Energie-
Ubertragung nach dem induktiven Prinzip im Bereich von Arbeitsplatzen sind die
BG-Vorschrift und die BG-Regeln B11 "Elektromagnetische Felder" zu beachten.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




10

2.5

2.6

2.7

Sicherheitshinweise
Transport

Transport

Lagerung

Montage

Beachten Sie beim Erhalt einer Lieferung folgende Hinweise:
» Untersuchen Sie die Lieferung sofort nach Erhalt auf etwaige Transportschaden.
» Teilen Sie etwaige Transportschaden sofort dem Transportunternehmen mit.

» Schliel3en Sie bei etwaigen Transportschaden die Inbetriebnahme ggf. aus.

Beachten Sie beim Transport der MOVITRANS®-Gerite folgende Hinweise:

+ Stellen Sie sicher, dass die Gerate beim Transport keinen mechanischen Stolien
ausgesetzt sind.

» Verwenden Sie geeignete, ausreichend bemessene Transportmittel.

+ Beachten Sie die Hinweise zu den klimatischen Bedingungen gemafR den
Technischen Daten.

« Entfernen Sie vorhandene Transportsicherungen vor der Inbetriebnahme.

Beachten Sie bei der Stilllegung oder Lagerung der MOVITRANS®-Gerate folgende
Hinweise:

+ Stellen Sie sicher, dass die Gerate wahrend der Lagerung keinen mechanischen
StéRen ausgesetzt sind.

» Schlielen Sie den Einspeise-Steller TPS bei Langzeitlagerung nach jeweils
2 Jahren fur mindestens 5 Minuten an die Netzspannung.

+ Beachten Sie die Hinweise zur Lagertemperatur gemaf den Technischen Daten.

Beachten Sie bei der Montage der MOVITRANS®-Gerate folgende Hinweise:
«  Schiitzen Sie die MOVITRANS®-Gerate vor unzuléssiger Beanspruchung.

* Achten Sie insbesondere darauf, dass bei Transport und Handhabung keine
Bauelemente verbogen und / oder Isolationsabstédnde verandert werden.

» Achten Sie darauf, dass elektrische Komponenten nicht mechanisch beschadigt
oder zerstort werden.

Wenn nicht ausdriicklich dafiir vorgesehen, sind folgende Anwendungen verboten:
» der Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen.

+ der Einsatz in Umgebungen mit schadlichen Olen, Sauren, Gasen, Dampfen,
Stauben, Strahlungen usw.

» der Einsatz in Anwendungen, bei denen Uber die Anforderungen der EN 50178
hinausgehende mechanische Schwingungs- und StoRbelastungen auftreten.
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Sicherheitshinweise
Funktionale Sicherheitstechnik

2.8 Funktionale Sicherheitstechnik

Die MOVITRANS®-Gerate diirfen ohne Ubergeordnete Sicherheitssysteme keine
Sicherheitsfunktionen wahrnehmen!

2.9 Elektrischer Anschluss

Beachten Sie beim elektrischen Anschluss der MOVITRANS®-Gerate folgende
Hinweise:

» Verbinden und trennen Sie Leitungen, Steckverbinder und Stromschienen nicht unter
Spannung!

» Beachten Sie bei Arbeiten an unter Spannung stehenden MOVITRANS®-Geraten
die geltenden nationalen Unfallverhitungsvorschriften.

» Fuhren Sie die elektrische Installation nach den einschlagigen Vorschriften durch
(z. B. Kabelquerschnitte, Absicherungen, Schutzleiteranbindung). Dartber
hinausgehende Hinweise sind in der Dokumentation enthalten.

* Schutzmallnahmen und Schutzeinrichtungen missen den gultigen Vorschriften
entsprechen (z. B. EN 60204-1 oder EN 50178).

Notwendige SchutzmaRhahmen: — Erdung der Gerate

Notwendige Schutzeinrichtung: — Uberstrom-Schutzeinrichtungen fiir die
Netzzuleitung

» Stellen Sie durch geeignete Mallnahmen sicher, dass die in den Betriebsanleitungen
der jeweiligen MOVITRANS®-Gerate beschriebenen Schutzmafnahmen erfiillt sind
und dass entsprechende Schutzeinrichtungen vorgesehen sind.

2.10 Sichere Trennung

Der Einspeise-Steller TPS erfillt alle Anforderungen fiir die sichere Trennung zwischen
Leistungs- und Elektronikanschliissen gemaf EN 50178. Um die sichere Trennung zu
gewabhrleisten, missen alle angeschlossenen Stromkreise ebenfalls die Anforderungen
fur die sichere Trennung einhalten.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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Sicherheitshinweise
Inbetriebnahme / Betrieb

2.11 Inbetriebnahme / Betrieb

Beachten Sie bei der Inbetriebnahme und dem Betrieb der MOVITRANS®-Gerate
folgende Hinweise:

Installations-, Inbetriebnahme- und Service-Arbeiten an den Geraten dirfen nur von
Elektro-Fachpersonal mit einschlagiger Unfallverhiitungs-Ausbildung unter
Beachtung der gultigen Vorschriften (z. B. EN 60204, VBG 4, DIN-VDE 0100/0113/
0160) vorgenommen werden.

Installieren Sie niemals beschadigte Gerate oder nehmen Sie diese in Betrieb.

Setzen Sie die Uberwachungs- und Schutzeinrichtungen auch im Probebetrieb nicht
aulder Funktion.

Stellen Sie durch geeignete Mallnahmen (z. B. am Einspeise-Steller TPS Binar-
eingang DIO0 "/ENDSTUFENSPERRE" mit DGND verbinden) sicher, dass beim
Netz-Einschalten die Anlage nicht unbeabsichtigt anlauft.

Wahrend des Betriebs kdnnen MOVITRANS®-Gerate ihrer Schutzart entsprechend
spannungsfliihrende, blanke gegebenenfalls auch bewegliche oder rotierende Teile
sowie heil’e Oberflachen besitzen.

Im eingeschalteten Zustand treten an den Ausgangsklemmen und an daran
angeschlossenen Kabeln, Klemmen und MOVITRANS®-Geraten gefahrliche
Spannungen auf. Gefahrliche Spannungen kdnnen auch dann auftreten, wenn der
Einspeise-Steller TPS gesperrt ist und die Anlage still steht.

Das Verloschen der Betriebs-LED V1 und anderer Anzeigeelemente am Einspeise-
Steller TPS ist kein Indikator dafiir, dass das Gerat und angeschlossene
MOVITRANS®-Gerite vom Netz getrennt und spannungslos sind.

Gerateinterne Sicherheitsfunktionen kénnen das Stillsetzen der Anlage zur Folge
haben. Die Behebung der Stérungsursache oder ein Reset kdnnen dazu fihren,
dass die Anlage selbsttatig wieder anlauft. Ist dies aus Sicherheitsgriinden nicht
zulassig, trennen Sie erst den Einspeise-Steller TPS10A vom Netz und beheben Sie
dann die Stérungsursache.

Trennen Sie vor Entfernen der Schutzabdeckung die Gerate vom Netz. Gefahrliche
Spannungen kénnen noch bis zu 10 Minuten nach Netzabschaltung in den Geraten
und den angeschlossenen MOVITRANS®-Geraten vorhanden sein.

Bei abgenommener Schutzabdeckung haben die MOVITRANS®-Gerate Schutzart
IP0O0. An allen Baugruppen treten gefahrliche Spannungen auf. Wahrend des
Betriebs missen alle Gerate geschlossen sein.

Tragen Sie bei der Konfektionierung, insbesondere beim Verléten der Linienleiter
TLS, geeignete Schutzkleidung.

SchlieRen Sie durch geeignete Sicherheitsmalinahmen eine Verbrennung durch den
Lotkolben oder durch heilRes Loétzinn aus. Verhindern Sie durch geeignete
SicherheitsmaRnahmen das Auslaufen von heilsem Lotzinn.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




Sicherheitshinweise
Inspektion / Wartung

2.12 Inspektion / Wartung
Reparaturen fihrt nur SEW-EURODRIVE aus.

2.13 Entsorgung

Bitte beachten Sie die aktuellen nationalen Bestimmungen! Entsorgen Sie ggf. die ein-
zelnen Teile getrennt, je nach Beschaffenheit und existierenden Vorschriften z. B. als:

» Elektronikschrott
+ Kunststoff

* Blech

»  Kupfer

e Aluminium

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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3
3.1

Gerateaufbau
Typenbezeichnung

Gerateaufbau
Typenbezeichnung

Aus der Typenbezeichnung des MOVITRANS® Einspeise-Stellers TPS10A lassen sich
folgende Geratekenndaten herauslesen:

TPS 10 A 160 - NF 0-50 3- 1

I—Ausfﬁhrung: 1 = Standard

Anschlussart: 3 = 3-phasiger Netzanschluss

Funkstorgrad: 0 = kein Funkstoérgrad

Anschluss-Spannung: 5 = Netzspannung AC 500 V

Linienleiterstrom: 0 = nicht festgelegt

Kiihlungsart: F = mit Kihlkérper und Lufter

Gehduseausfiihrung: N = Schutzart IP10

Nennleistung: 040 = 4 kW /160 = 16 kW

Version: A

Baureihe und Generation: 10 = Standard

Einbautyp: S = stationar

Komponente: P = power unit

3.2

Typ: T = MOVITRANS®

Kurzbezeichnung
Folgende Kurzbezeichnungen werden verwendet:
Gerat Kurzbezeichnung
MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A...-NF0-503-1 Einspeise-Steller TPS10A
MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A040-NF0-503-1 Einspeise-Steller TPS10A040
MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A160-NF0-503-1 Einspeise-Steller TPS10A160

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




Gerateaufbau
Lieferumfang

Lieferumfang

BaugroBe 2

Baugrofe 4

Der Einspeise-Steller TPS10A ist in 2 Baugrofen erhaltlich.

Der Lieferumfang beinhaltet folgende Komponenten:

Gerit
1 MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A (Leistungsteil mit Steuerkopf)
mit 1 Stiick Leistungs-Schirmklemme.

MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A040-NF0-503-1

Der Lieferumfang beinhaltet folgende Komponenten:

Gerat

1 MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A (Leistungsteil mit Steuerkopf)
mit 2 Stuck Berlhrungsschutz fir die Leistungsklemmen.
MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A160-NF0-503-1

Typenschild

Der Einspeise-Steller TPS10A besitzt ein Typenschild, das auf der linken Seite des

Steuerkopfs angebracht ist. Die folgende Abbildung zeigt ein beispielhaftes
Typenschild:

EN 61800-3
EN 50178
Typ TPS10A160-NF0-503-1 c.us
Sach.-Nr. 8269807 Serien-Nr. 0001471 LISTED
EURODRIVE IND.CONT.£0.
D-76646 Bruchsal
Umrichter
MOVITRANS
Made in Germany
9007199401568651

Des Weiteren ist vorne auf dem Steuerkopf (oberhalb des Steckplatzes TERMINAL) ein

Typenetikett angebracht. Die folgende Abbildung zeigt beispielhaft ein Typenetikett fiir
MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A:

Typ TPS10A160-NF0-503-1
Sach.-Nr. 8269807 Serien-Nr. 0001471

9007199401588235
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Gerateaufbau
Typenschild

Typenschild des Steuerkopfs

Auf der linken Seite des Steuerkopfs befindet sich ein Typenschild des Steuerkopfs. Die
folgende Abbildung zeigt ein beispielhaftes Typenschild des Steuerkopfs.

Sach.-Nr. 8235872 Nr.01133

EURODRIVE Steuerkopf
MOVITRANS TPS10A

2111995531

Typenschild des Leistungsteils

Auf der rechten Seite der Leistungsteilabdeckung befindet sich ein Typenschild des

Leistungsteils, das wichtige Informationen bereitstellt. Die folgende Abbildung zeigt ein
beispielhaftes Typenschild des Leistungsteils.

Sach.-Nr. 8235651 Nr. 01811
Thcane ) mor | RGome 1 outeur
EURODRIVE 3350 s00v 0%

U=400V AC
f=50..60Hz 5% |f=25kHz

| =24 AAC | =40 A AC (400 V)
T=0..40°C P =16 kW
2111992843
U Spannung
f Frequenz
| Strom
T Umgebungstemperatur
P Ausgangsleistung
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Gerateaufbau

BaugrdRe 2 (TPS10A040)

3.5 BaugréfBe 2 (TPS10A040)
Die folgende Abbildung zeigt den Gerateaufbau des Einspeise-Stellers TPS10A040:
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Leistungsteil

Steuerkopf

X1: Netzanschluss L1 (1) / L2 (2) / L3 (3)

X5: Anschluss fir Leistungs-Schirmklemme

X4: Anschluss Zwischenkreiskopplung -Uz / +Uz
X4: PE-Anschluss @

X2: Gyrator-Anschluss G1 (4) / G2 (5)

Klemme ist ohne Funktion

X6: Anschluss fir die Leistungs-Schirmklemme
X3: Stromruckfihrung -1 (6) / +I (9)

X3: PE-Anschluss D

Betriebs-LEDs V1 /V2/V3
Befestigungsschraube A der Anschlusseinheit
Anschlusseinheit fur Steuerleitungen, abnehmbar
Klappe der Anschlusseinheit mit Beschriftungsfeld
X10: Elektronik-Klemmenleiste
Befestigungsschraube B der Anschlusseinheit
Schraube der Elektronik-Schirmklemme
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(18]

9007199401609995

17



18

3.6

Gerateaufbau
BaugroRe 4 (TPS10A160)

BaugréBe 4 (TPS10A160)
Die folgende Abbildung zeigt den Gerateaufbau des Einspeise-Stellers TPS10A160:
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Leistungsteil

Steuerkopf

X1: PE-Anschluss ©

X1: Netzanschluss L1 (1) / L2 (2) / L3 (3)

X4: Anschluss Zwischenkreiskopplung -Uz / +Uz
X4: PE-Anschluss D

Klemme ist ohne Funktion

X2: Gyrator-Anschluss G1 (4) / G2 (5)

X3: Stromrickfiuhrung -1 (6) / +1 (9)

Klemme ist ohne Funktion

X3: PE-Anschluss @
Betriebs-LEDs V1 /V2/V3
Befestigungsschraube A der Anschlusseinheit
Anschlusseinheit fur Steuerleitungen, abnehmbar
Klappe der Anschlusseinheit mit Beschriftungsfeld
X10: Elektronik-Klemmenleiste
Befestigungsschraube B der Anschlusseinheit
Schraube der Elektronik-Schirmklemme
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Gerateaufbau
Baugrofie 4 (TPS10A160)

3.6.1 Beriihrungsschutz fiir BaugroRe 4
Beim Einspeise-Steller TPS10A160 (Baugrof’e 4) werden serienmafig 2 Stiick
Berlihrungsschutz inklusive 8 Befestigungsschrauben mitgeliefert.

Folgende Abbildung zeigt den Berlhrungsschutz fir den Einspeise-Steller TPS10A160:

-/

(11

O 0o o odgd

O.0 O.0.0 0.0
8 8 8 8

(2]

9007199665102091

[1] BerlUhrungsschutz
[2] Abdeckhaube

Mit montiertem Beruhrungsschutz erreichen die Einspeise-Steller TPS10A160 die
Schutzart IP10, ohne Berlhrungsschutz haben sie die Schutzart IP0O.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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3.7
3.71

Gerateaufbau
Option serielle Schnittstelle USS21A

Option serielle Schnittstelle USS21A

Beschreibung

Die serielle Schnittstelle ist optional und kann unter folgender Sachnummer bestellt
werden:

Gerat Sachnummer
Serielle Schnittstelle Typ USS21A (RS 232) 8229147

Sie kénnen den Einspeise-Steller TPS10A mit dieser potenzialfreien Schnittstelle
RS232 ausstatten. Die RS232-Schnittstelle ist als 9-polige Sub-D-Buchse
(EIA-Standard) ausgefiihrt. Die Schnittstelle ist in einem Gehause zum Aufstecken auf
den Umrichter (Steckplatz TERMINAL) untergebracht. Sie dirfen die Option wahrend
des Betriebs stecken. Die Ubertragungsrate der RS232-Schnittstelle betréagt
9600 Baud.

Sie koénnen die Inbetriebnahme, die Bedienung und den Service Uber die serielle
Schnittstelle vom PC aus vornehmen. Dazu dient die SEW-Software MOVITOOLS®
MotionStudio. Die folgende Abbildung zeigt den Steuerkopf des Einspeise-Stellers
TPS10A mit serieller Schnittstelle Typ USS21A (RS232):

(0O

(] =

RS232

Ol vl Evel [ JC_C 1

g

(2]

EEEIEIEEIEE

9007199401625227

[1] Serielle Schnittstelle Typ USS21A (RS232)
[2] Steuerkopf
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Mechanische Installation 4
Einbaulage

4 Mechanische Installation

4.1 Einbaulage

1

HINWEIS
Ein Einbau liegend, quer oder Uber Kopf ist nicht zulassig.

Bauen Sie den Einspeise-Steller TPS10A und das Anschaltmodul TAS10A senkrecht
Ubereinander ein. SEW-EURODRIVE empfiehlt diese Einbaulage.

Sie durfen den Einspeise-Steller TPS10A und das Anschaltmodul TAS10A montage-
bedingt auch nebeneinander einbauen.

4.1.1 Einbau libereinander

Beachten Sie folgende Installationsanweisungen:

Bauen Sie den Einspeise-Steller TPS10A und das Anschaltmodul TAS10A
senkrecht Ubereinander ein.

Lassen Sie flr eine einwandfreie Warmeabfuhr oben und unten mindestens 100 mm
(4 in) Freiraum. Bitte beachten Sie bei der Projektierung die Angaben im Kapitel
"Technische Daten".

Bauen Sie beim Einspeise-Steller TPS10A160 (Baugréf3e 4) innerhalb von 300 mm
oberhalb des Gerats keine warmeempfindlichen Komponenten ein.

Verwenden Sie beim Anschluss von TPS10A040 und TAS10A040 verdrillte
Leitungen wie im Kapitel "Anschluss-Schaltbild Baugrofie 2" beschrieben.

Verwenden Sie beim Anschluss von TPS10A160 und TAS10A160 standardisierte
Anschluss-Stromschienen wie im Kapitel "Anschluss-Stromschienen BaugréfRe 4"
und "Anschluss-Schaltbild Baugréfie 4 (Anschlussvariante 1)" beschrieben.

Beachten Sie bei der Montage den Abstand der Gerate gemal folgender Abbildung:

TPS10A o

TAS10A o

1797939595

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A 21
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Mechanische Installation

Einbaulage
BaugrofBe A [mm] B [mm] C [mm]
. 105 300 +1 348 +2
BaugroBe 2 ) ) )
(4.13in) (11.8 + 0.04 in) (13.7 + 0.08 in)
140 500 +1 548+2
BaugroRBe 4 ) . )
(5.51in) (19.7 + 0.04 in) (21.6 + 0.08 in)

4.1.2 Einbau nebeneinander

Beachten Sie folgende Installationsanweisungen:

Bauen Sie den Einspeise-Steller TPS10A und das Anschaltmodul TAS10A
nebeneinander ein. Es ist kein seitlicher Freiraum erforderlich. Sie durfen die Gerate
direkt aneinander reihen.

Lassen Sie fur eine einwandfreie Warmeabfuhr oben und unten mindestens 100 mm
(4 in) Freiraum. Bitte beachten Sie bei der Projektierung die Angaben im Kapitel
"Technische Daten".

Bauen Sie beim Einspeise-Steller TPS10A160 (Baugréfe 4) innerhalb von 300 mm
oberhalb des Gerats keine warmeempfindlichen Komponenten ein.

Verwenden Sie beim Anschluss von TPS10A040 und TAS10A040 verdrillte
Leitungen wie im Kapitel "Anschluss-Schaltbild Baugréfie 2" beschrieben.

Verwenden Sie beim Anschluss von TPS10A160 und TAS10A160 verdrillte
Leitungen und eine Drossel, wie im Kapitel "Anschluss-Schaltbild BaugréRe 4
(Anschlussvariante I1)" beschrieben.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




Elektrische Installation
Montage- und Installationshinweise

5

5.1

5.1.1

Elektrische Installation

A WARNUNG!
Fehlerhafte Installation.

Tod oder schwere Koérperverletzungen.
+ Beachten Sie bei der Installation unbedingt die Sicherheitshinweise im Kapitel 2.

Montage- und Installationshinweise

BaugrélRe 2

BaugrélRe 4

Beachten Sie bei der Installation unbedingt folgende Installationsanweisungen.

Anzugsdrehmomente

Verwenden Sie nur Original-Anschlusselemente.

Beachten Sie folgende Anzugsdrehmomente fiir den Einspeise-Steller TPS10A040:

Bezeichnung Anzugsdrehmoment

Leistungsklemmen 1.5 Nm (13.3 Ib.in)

Beachten Sie folgende Anzugsdrehmomente fir den Einspeise-Steller TPS10A160:

Bezeichnung Anzugsdrehmoment

Leistungsklemmen 14 Nm (124 Ib.in)

Empfohlene Werkzeuge

Netzschiitz

Netzdrossel

Verwenden Sie fur den Anschluss der Elektronik-Klemmenleiste X10 nur die nach-
folgend aufgefuihrten Werkzeuge. Andere Werkzeuge zerstéren den Schraubenkopf.

* Phillips-Kreuzschlitz Grofze 1 nach DIN 5262 PH1
» Schlitz-Schraubendreher nach DIN 5265, GroRRe 4,0 x 0,8 oder 4,5 x 0,8

Verwenden Sie als Netzschitz (K11) nur Schitze der Gebrauchskategorie AC3
(IEC 158-1).

Wenn Sie mehr als 4 Gerate an einen fur den Summenstrom ausgelegten Netzschitz
anschlieBen, schalten Sie eine 3-phasige Netzdrossel zur Begrenzung des
Einschaltstroms dazwischen.

Getrennte Kabelkanile

Flhren Sie Starkstromleitungen und Elektronikleitungen in getrennten Kabelkanalen.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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Elektrische Installation
Montage- und Installationshinweise

5.1.6 Eingangssicherungen und Fehlerstrom-Schutzschalter

Installieren Sie Eingangssicherungen fir den Leitungsschutz (kein Gerateschutz) am
Anfang der Netzzuleitung hinter dem Sammelschienen-Abzweig. Verwenden Sie D,
DO, NH oder Leistungs-Schutzschalter.

Ein Fehlerstrom-Schutzschalter als alleinige Schutzeinrichtung (Ausnahme: allstrom-
sensitiver Fehlerstrom-Schutzschalter) ist nicht zuldssig. Im normalen Betrieb des
Umrichters kdnnen Ableitstrome > 3,5 mA auftreten.

5.1.7 PE-Netzanschluss (— EN 50178)

5.1.8 Netzfilter

5.1.9

IT-Netze

Legen Sie den PE-Netzanschluss folgendermal3en aus:
Bei Netzzuleitung < 10 mm? (AWGT):

* Verlegen Sie einen zweiten PE-Leiter mit dem Kabelquerschnitt der Netzzuleitung
parallel zum Schutzleiter Gber getrennte Klemmen
oder

» verlegen Sie nur einen Kupferschutzleiter mit einem Kabelquerschnitt von 10 mm?2
(AWGT).

Bei Netzzuleitung = 10 mm?2 (AWGT):

* Verlegen Sie nur einen Kupferschutzleiter mit einem Kabelquerschnitt der
Netzzuleitung.

Zur Einhaltung der Grenzwertklasse A nach EN 55011 und EN 55014 bendtigen Sie ein
NetZzfilter. Siehe Kapitel "Technische Daten":

* NF014-503 (Sachnummer: 827 116 X) fur Einspeise-Steller TPS10A040

* NF035-503 (Sachnummer: 827 128 3) fur Einspeise-Steller TPS10A160

Beachten Sie folgende Montageanweisungen:

* Montieren Sie ein NetZfilter in der Nahe des Gerats aufierhalb des Mindestfreiraums.

» Beschranken Sie die Leitung zwischen Netzfilter und Gerat auf die unbedingt
notwendige Lange.

* Verwenden Sie bei groRen Leitungslangen zwischen Schaltschrankeingang und
Netzfilter und zwischen Netzfilter und Geréat verdrillte und geschirmte Leitungen.

SEW-EURODRIVE empfiehlt, in Spannungsnetzen mit nicht geerdetem Sternpunkt
(ITNetze) Isolationswachter mit Puls-Code-Messverfahren zu verwenden. Dadurch
werden Fehlausldsungen des Isolationswachters durch die Erdkapazitadten des Geréts
vermieden.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




Elektrische Installation
Montage- und Installationshinweise

5.1.10 Kabelquerschnitte
Elektronikleitungen:
* 1 Ader pro Klemme 0,20 — 2,5 mm?2 (AWG24 - 12)
* 2 Adern pro Klemme 0,20 — 1 mm? (AWG24 - 17)
Netzzuleitung:

» Kabelquerschnitt gemal Eingangsnennstrom Iyet, bei Nennlast

BaugrélRe 2 Der Kabelquerschnitt zwischen X2 / X3 des Einspeise-Stellers TPS10A040 und X2 / X3
des Anschaltmoduls TAS10A040 betragt 4 mm?.

BaugrélRe 4 Der Kabelquerschnitt zwischen X2 / X3 des Einspeise-Stellers TPS10A160 und X2 / X3
des Anschaltmoduls TAS10A160 betragt 16 mm?.

5.1.11 Gerateausgang

SchlieBen Sie nur zuldassige Komponenten, wie beispielsweise das Anschaltmodul
TAS10A, an.

5.1.12 Binareingange / Binarausgange
Beachten Sie folgende Informationen:
» Binareingange sind durch Optokoppler potenzialgetrennt.

* Bindrausgange sind kurzschlussfest, jedoch nicht fremdspannungsfest.
Fremdspannung kann sie zerstoren!

5.1.13 Schirmen und Erden

Beachten Sie folgende Installationsanweisungen zum Schirmen und Erden:

* Legen Sie den Schirm auf kirzestem Weg mit flachigem Kontakt beidseitig auf
Masse auf. Zur Vermeidung von Erdschleifen kénnen Sie ein Schirmende (iber einen
Entstérkondensator (220 nF / 50 V) erden. Bei doppelt geschirmter Leitung erden
Sie den auferen Schirm auf der Gerateseite und den inneren Schirm am anderen
Ende.

» Zur Abschirmung kénnen Sie die Leitungen auch in geerdeten Blechkanalen oder
Metallrohren verlegen. Verlegen Sie Leistungs- und Signalleitungen dabei getrennt
voneinander.

» Erden Sie die Einspeise-Steller TPS10A und alle Zusatzgeradte hochfrequenz-
gerecht. Stellen Sie dazu einen flachigen, metallischen Kontakt der Gerategehause
mit Masse (z. B. unlackierte Schaltschrank-Einbauplatte) her.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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5.2

Elektrische Installation
UL-gerechte Installation

UL-gerechte Installation

HINWEIS
° Die UL-Zertifizierung gilt nicht fir den Betrieb an Spannungsnetzen mit nicht
1 geerdetem Sternpunkt (IT-Netze).

Beachten Sie fir die UL-gerechte Installation folgende Anweisungen:

* Verwenden Sie als Anschlusskabel nur Kupferleitungen mit folgenden Temperatur-
bereichen: 60 °C / 75 °C fur TPS10A (Baugrdfie 2 und 4)

» Die zulassigen Anzugsdrehmomente der Leistungsklemmen entnehmen Sie bitte
dem Kapitel "Montage- und Installationshinweise, Anzugsdrehmomente".

» Die Einspeise-Steller TPS10A sind geeignet fur den Betrieb an Spannungsnetzen
mit geerdetem Sternpunkt (TN- und TT-Netze), die einen maximalen Netzstrom
gemal den folgenden Tabellen liefern kdnnen und eine maximale Spannung von
AC 500 V haben. Verwenden Sie als Hauptsicherung nur Schmelzsicherungen. Die
Leistungsdaten dieser Sicherungen dirfen die Werte in der folgenden Tabelle nicht

Uberschreiten.

Einspeise-Steller®

max. Netzstrom

max. Netzspannung

Sicherungen

TPS10A040 (BaugrdRe 2)

AC 5000 A

AC 500 V

110A/600V

TPS10A160 (BaugroRe 4)

AC 10000 A

AC 500 V

350 A/ 600V

* Verwenden Sie als externe DC-24-V-Spannungsquelle nur geprufte Gerate mit
begrenzter Ausgangsspannung (U5 = DC 30 V) und begrenzter Ausgangsleistung

(Prmax = 100 VA).
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Elektrische Installation 5
Einspeise-Steller TPS10A040 (BaugrolRe 2)

5.3 Einspeise-Steller TPS10A040 (BaugréBe 2)

5.3.1 Anschluss-Schaltbild BaugroRe 2

Folgende Abbildung zeigt das Anschluss-Schaltbild des Anschaltmoduls TAS10A040
(BaugrofRe 2) an das Leistungsteil des Einspeise-Stellers TPS10A040 (Baugréle 2):
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Verdrillte Leitungen
Kurzschlussbiigel
Linienleiterschleife

Anschlussvariante A (Auslieferungszustand):

zur Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers TPS10A040 ohne angeschlossenen
Linienleiter TLS

Anschlussvariante B
zur Inbetriebnahme und zum Betrieb mit angeschlossener Linienleiterschleife
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Elektrische Installation
Einspeise-Steller TPS10A040 (BaugrolRe 2)

5.3.2 Anschluss TAS10A040 an TPS10A040

HINWEIS
° Hier wird nur der Anschluss des Anschaltmoduls TAS10A040 an den
1 Einspeise-Steller TPS10A040 beschrieben.

Informationen zum Anschluss

+ eines Kurzschlussbuigels (Variante A)
« einer Linienleiterschleife (Variante B)

an das Anschaltmodul TAS10A040 erhalten Sie in der Betriebsanleitung
MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A.

1. Verbinden Sie gleichartige Klemmen zwischen dem Einspeise-Steller TPS10A040
und dem Anschaltmodul TAS10A040 mit verdrillten Leitungen. Siehe Anschluss-
Schaltbild BaugréfRe 2.

Achten Sie dabei auf korrekte Kabelquerschnitte und Kabelfiihrung.
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Elektrische Installation
Einspeise-Steller TPS10A160 (BaugrolRe 4)

5.4 Einspeise-Steller TPS10A160 (BaugréBe 4)

5.4.1 Anschluss-Schaltbild BaugroRe 4

Folgende Abbildung zeigt das Anschluss-Schaltbild des Anschaltmoduls TAS10A160
(Baugrole 4) an das Leistungsteil des Einspeise-Stellers TPS10A160 (Baugrole 4):
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[1 Geschirmte Leitungen [4] Kurzschlussbugel
[2] Anschluss-Stromschienen [5] Linienleiterschleife
[3] Verdrillte Leitungen [6] Optionaler PE-Anschluss zur Sicherstellung

der hochfrequenzgerechten Erdung
m Anschlussvariante I: Einbau von TPS10A160 und TAS10A160 untereinander
Anschluss des TAS10A160 an TPS10A160 mit Anschluss-Stromschienen
[mn Anschlussvariante II: Einbau von TPS10A und TAS10A nebeneinander
Anschluss des TAS10A160 an TPS10A160 mit verdrillten Leitungen und Ausgangsdrossel
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[A] Anschlussvariante A (Auslieferungszustand):

zur Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers TPS10A160 ohne angeschlossenen Linienleiter TLS
[B] Anschlussvariante B:

zur Inbetriebnahme und zum Betrieb mit einer Linienleiterschleife und einem Kurzschlussbiigel
[C] Anschlussvariante C:

zur Inbetriebnahme und zum Betrieb mit 2 Linienleiterschleifen

5.4.2 Anschluss TAS10A160 an TPS10A160

Variante |
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HINWEIS

Hier wird nur der Anschluss des Anschaltmoduls TAS10A160 an den
Einspeise-Steller TPS10A160 beschrieben.

Informationen zum Anschluss

+ eines Kurzschlussbiigels (Variante A)

« einer Linienleiterschleife (Variante B)

» zweier Linienleiterschleifen (Variante C)

an das Anschaltmodul TAS10A160 erhalten Sie in der Betriebsanleitung
MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A.

Einbau untereinander
Der Einspeise-Steller TPS10A160 und das Anschaltmodul TAS10A160 sind wie
empfohlen untereinander eingebaut.

1. Verwenden Sie standardisierte Anschluss-Stromschienen, um das Anschaltmodul
TAS10A160 an den Einspeise-Steller TPS10A160 anzuschlielen. Diese sind im
Lieferumfang des Anschaltmoduls TAS10A160 enthalten.

Die folgende Abbildung zeigt den Anschluss der Gerate mit Anschluss-Stromschienen:
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EllE ofe
%)
3] —! GIIG2[ A [
147077515
[1] MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A160
[2] Anschluss-Stromschienen
[3] MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A160
[4] Anschluss-Stromschienen (Detailansicht)

Weitere Informationen zu diesem Thema finden Sie auch in der Betriebsanleitung
MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A.
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Variante Il Einbau nebeneinander

Der Einspeise-Steller TPS10A160 und das Anschaltmodul TAS10A160 sind neben-
einander eingebaut.

1. Verbinden Sie gleichartige Klemmen zwischen dem Einspeise-Steller TPS10A160
und dem Anschaltmodul TAS10A160 mit verdrillten Leitungen. Siehe Anschluss-
Schaltbild BaugréRe 4.

Achten Sie dabei auf korrekte Kabelquerschnitte und Kabelfiihrung.

Bevor Sie das 2. Leitungsende an X2:G1/G2 am Anschaltmodul TAS10A160

anschlieBen, missen Sie die verdrillte Leitung 5-mal um die Ausgangsdrossel
(Ferritkern) wickeln.

Bestellen Sie die Ausgangsdrossel separat:

Ausgangsdrossel HDO003
Innendurchmesser d 88 mm (3.5 in)
Fiir Kabelquerschnitte 216 mm?2 (AWG6)

5.4.3 Berihrungsschutz

Montieren Sie den BerUhrungsschutz an die beiden Abdeckhauben der Leistungsteil-

klemmen. Die folgende Abbildung zeigt den Berthrungsschutz fur den Einspeise-Steller
TPS10A160:

0
O o oo g d
0.0 0. 0.0 0.0

9007199401573003

[1] BerlUihrungsschutz
[2] Abdeckhaube
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5.5 Steuerkopf (TPS10A)

5.5.1 Steuerkopf BaugroBe 2 und 4

SchlieRRen Sie den Steuerkopf der Einspeise-Steller TPS10A wie in folgender Abbildung
dargestellt, an:

X10:Al11/AI12

Einspeise-Steller TPS , )
R11 -10V bis +10 V —40 mA bis +40 mA

+10V —»[ REF1 — +U - +1-

IL1 Al11 - - . ,,C%1
-10V — | REF2 = 1 1

Al12 - -

Systembus High -a—»| SC11

Systembus Low «a—| SC12

Bezugspotenzial Analogsignale  |-— AGND
/Endstufensperre <«—— DI00

/Ext. Fehler -.«——{ DIO1 10

Auto-Reset - DIO2 |11 i
Spannungssteuerung/Stromregelung <«—— DI0O3 |12 ‘
Sollwertmodus A <-— DI04 [13 ;

Sollwertmodus B --——  DI05 |14 T
|

|

Bin&reingénge

vy

O |N[oU|d™[W[N|[—

Bin&drausgange

Bezug X10:DI00 — DI05 DCOM |15 L Bezug
+24-V-Ausgang —m| V024 |16 i : Bindrausgéange
Bezugspotenzial Binarsignale  |— DGND |17 T { DGND
18 Lo
-
/Stérung —»= D002 |19— | | ! ¥
Sync-Signal High ss11 120 N Ubergeordnete
Betriebsbereit —»| DO00 |21 i Steuerung
Sync-Signal Low -e—m=| SS12 |22 b
Bezugspotenzial Binérsignale |— DGND |23 i :
+24-V-Eingang --—  Vi24 |24 P
b
.
' |
I
Systembus Abschlusswiderstand O%;F s 12 i :
Umschaltung I-Signal U-Signal lil S 11 b
werksmaRig auf U-Signal : !
' |
.
N
I b
12 P
£ ! |
| © [ ST TE TP LR '
} ~ '
i € 1
= Y 1
s
}UJ
| AGND (Bezugspotenzial 10-V-Analogsignale)
|  DGND (Bezugspotenzial 24-V-Binarsignale)
% Schutzleiter (Schirm)
18014398656370571

Beachten Sie folgende Installationsanweisungen:

+ Wenn die Binareingdnge mit der DC-24-V-Spannungsversorgung X10:16 "V0O24"
geschaltet werden, mussen Sie am Steuerkopf die Bricke zwischen X10:15 und
X10:17 (DCOM-DGND) einsetzen.

» Die DIP-Schalter S11 und S12 sind nur bei abgenommener Anschlusseinheit
zuganglich.

» Der Widerstand R11,,;, muss mindestens 4,7 kQ betragen.
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5.5.2 Funktionsbeschreibung der Klemmen (Leistungsteil und Steuerkopf)

Klemme Funktion
X1:1/2/3 L1/L2/L3 Netzanschluss
X2: 4/5 G1/G2 Gyrator-Anschluss
X3: 6/9 =1/ + Stromriickfihrung
X4: +Uz/-Uz +Uz/-Uz Zwischenkreis-Anschluss
X10: 1 REF1 Referenzspannung +10 V (max. 3 mA) flr Sollwert-Potenziometer
X10: 2/4 Al11/ A2 Sollwerteingang I 4 (Differenzeingang), Umschaltung Strom- / Spannungseingang mit S11
X10: 3 REF2 Referenzspannung -10 V (max. 3 mA) fur Sollwert-Potenziometer
X10: 5/7 SC11/8C12 | Systembus (SBus) High / Low
X10: 6 - Keine Funktion
X10: 8 AGND Bezugspotenzial fiir Analogsignale (REF1, REF2, Al11, Al12)
X10: 9 DI00 Binareingang 1, fest belegt mit Endstufensperre
X10: 10 DI01 B!n?re!ngang 2, fest belegt mit externem Fehler Die Binareingénge sind durch
X10: 11 DI02 Bindreingang 3, Auto-Reset, fest belegt Optokoppler potenzial-
X10: 12 DI03 Binéreingang 4, fest belegt mit Spannungssteuerung / Stromregelung = getrennt.
X10: 13 DI04 Binareingang 5, fest belegt mit Sollwertmodus A Wenn Sie die Binareingange
X10: 14 DI05 Binareingang 6, fest belegt mit Sollwertmodus B mit +24 V von VO24 schalten,
X10: 15 DCOM Bezug fiir Bindreingange DI0O — DI05 missen S'g, DdCO|M mit
X10: 16 V024 Hilfsspannungs-Ausgang +24 V (max. 200 mA) verbinden:
X10: 17 DGND Bezugspotenzial flr Binarsignale
X10: 18 - Keine Funktion
X10: 19 D002 Binarausgang 2, Stérung parametrierbar
X10: 21 DO00 Binarausgang 0 Betriebsbereit parametrierbar Belastbarkeit: max. 50 mA
X10: 23 DGND Bezugspotenzial fur Binarsignale
X10: 20/22 8811 /8812 | Synchronisationssignal High / Low
X10: 24 Vi24 Eingang +24-V-Spannungsversorgung
Nur fir Diagnosezwecke erforderlich!
S11 l-U Al11 / Al12-Umschaltung I-Signal (-40 mA bis +40 mA) <« U-Signal (-10 V bis +10 V),
werksmaRig auf U-Signal eingestellt
S$12 On « Off Systembus Abschlusswiderstand

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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5.5.3 Zuordnung Elektronikklemmen und Beschriftungsfeld

Folgende Abbildung zeigt die Zuordnung der Elektronikklemmen zum Beschriftungs-
feld:
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Anschlusseinheit Montage und Demontage

5.6 Anschlusseinheit Montage und Demontage

A WARNUNG!

Gefahrliche Spannungen bei unerlaubtem Betrieb ohne Schutzabdeckung.

Tod oder schwere Korperverletzungen.

«  Der Betrieb von MOVITRANS®-Geraten ohne Schutzabdeckung ist verboten.

+ Trennen Sie den Einspeise-Steller TPS10A immer vom Netz, bevor Sie die
Schutzabdeckung entfernen. Gefahrliche Spannungen kénnen noch bis zu
10 Minuten nach Netzabschaltung vorhanden sein.

Zur leichten Installation der Steuerzuleitung und fir den einfachen Austausch des
Gerats im Service-Fall kbnnen Sie die Anschlusseinheit komplett vom Steuerkopf
abnehmen. Gehen Sie dazu folgendermalen vor:

1. Offnen Sie die Klappe der Anschlusseinheit.
2. LoOsen Sie die Befestigungsschrauben A und B.
Die Befestigungsschrauben sind unverlierbar und kénnen nicht herausfallen.

3. Ziehen Sie die Anschlusseinheit vom Steuerkopf ab.
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Gehen Sie beim Aufsetzen der Anschlusseinheit in umgekehrter Reihenfolge vor.
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Installation Systembus (SBus)

Installation Systembus (SBus)

Der Einspeise-Steller TPS10A bietet die Maoglichkeit, (ber den SBus mit einem
SBus-Master, z.B. SPS oder Feldbus-Schnittstelle DF.B im Gateway-Gehause
UOH11B, zu kommunizieren. Der Einspeise-Steller wird immer als SBus-Slave

betrieben.

TPS10A
Steuerkopf

X10: L

SBus-Master, z. B.

DFP21B / UOH11B

Systembus High <= SC11

N[O B [WIN)| =

Systembus Low -e»{ SC12

Bezugspotenzial —{ DGNDI[17}

Systembus ON| OFF ST

Abschlusswiderstand | Il [:_
S12 : :

@tf‘y

DFP21B
O RUN

BUS
® FAULT

X26
TR

EIEs

+24V
GND

2083995659

Die folgende Tabelle zeigt alle Feldbus-Schnittstellen, die mit dem Einspeise-Steller
TPS10A verwendet werden kénnen.

Feldbus-Schnittstelle DF.B Gateway-Gehaduse Feldbustyp

DFD11B UOH11B DeviceNet

DFP21B UOH11B PROFIBUS

DFE32B UOH11B PROFINET IO

DFE33B UOH11B EtherNet/IP und Modbus/TCP
DFE24B UOH11B EtherCAT

Eine Anschaltung an das Feldbussystem

Feldbus-Schnittstelle UFI11A erfolgen.

INTERBUS kann nur UuUber die

Die Betriebsanleitung zur Feldbus-Schnittstelle kann bei SEW-EURODRIVE bestellt
oder im Internet unter www.sew-eurodrive.de heruntergeladen werden.
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5.7.1 Kabelspezifikation

Verwenden Sie ein 2-adriges, verdrilltes und geschirmtes Kupferkabel (Datentber-
tragungskabel mit Schirm aus Kupfergeflecht).

Das Kabel muss folgende Spezifikationen erfillen:

«  Aderquerschnitt 0,25 mm? — 0,75 mm? (AWG23 — AWG18)
* Leitungswiderstand 120 Q bei 1 MHz

» Kapazitatsbelag < 40 pF/m bei 1 kHz

Geeignet sind CAN-Bus- oder DeviceNet-Kabel.

5.7.2 Schirm auflegen

Legen Sie den Schirm beidseitig flachig an der Elektronik-Schirmklemme des
Einspeise-Stellers TPS10A  oder des SBus-Masters, z.B. DFP21B im

Gateway-Gehduse UOH11B, auf. Verbinden Sie die Schirmenden zusatzlich mit
DGND.

5.7.3 Leitungsldange

Die zuldssige Gesamtleitungslange ist abhdngig von der eingestellten SBus-Baudrate

(P816):

SBus-Baudrate Gesamtleitungslange
125 KBaud 500 m (1640 ft)

250 KBaud 250 m (820 ft)

500 KBaud 100 m (328 ft)

1000 KBaud 25m (82 ft)

Als Standard wird die Baudrate 500 kBaud eingestellt.

5.7.4 Abschlusswiderstand

Schalten Sie am Einspeise-Steller TPS10A den Systembus-Abschlusswiderstand zu
(S12=0N). Am Ende der Systembus-Verbindung wird ein SBus-Master
angeschlossen. Stellen Sie sicher, dass bei diesem ein Abschlusswiderstand eingebaut
ist. Bei einer Feldbus-Schnittstelle DF.B im Gateway-Gehduse UOH11B ist der
Abschlusswiderstand bereits fest eingebaut.
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5.8 Installation Synchronisationssignal

Fir die Synchronisation zwischen mehreren Einspeise-Stellern TPS10A steht das
Synchronisationssignal an den Klemmen X10:20 (SS11) und X10:22 (SS12) zur

Verfligung.
Am Anfang

TPS10A
Steuerkopf

Bezugspotenzial DGND[17}--{--

und am Ende der Synchronisationsleitung muss ein externer
Abschlusswiderstand R = 120 Q angeschlossen werden.

TPS10A
Steuerkopf

TPS10A
Steuerkopf

Sync-Signal High-e»| SS11 |20

Sync-Signal Low <. SS12 22K~ |

Bezugspotenzial DGNDIM 7 [

{|Bezugspotenzial —[DGND[17] |---{-

5.8.1 Kabelspezifikation

321135371

Verwenden Sie ein 2-adriges, verdrilltes und geschirmtes Kupferkabel (Datentber-
tragungskabel mit Schirm aus Kupfergeflecht).

Das Kabel muss folgende Spezifikationen erfiillen:
« Aderquerschnitt 0,75 mm?2 (AWG18)
» Leitungswiderstand 120 Q bei 1 MHz
» Kapazitatsbelag < 40 pF/m bei 1 kHz
Geeignet sind CAN-Bus- oder DeviceNet-Kabel.

5.8.2 Schirm auflegen

Legen Sie den Schirm beidseitig flachig an der Elektronik-Schirmklemme der Einspeise-
Steller TPS10A auf, und verbinden Sie die Schirmenden zuséatzlich mit DGND.

5.8.3 Leitungslidnge

Die zuldssige Gesamtleitungslange betragt 320 m.
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5.9

Option serielle Schnittstelle Typ USS21A (RS232)

Verwenden Sie zum Anschluss des PCs an die Option USS21A des Einspeise-
Stellers TPS10A ein handelslbliches serielles, geschirmtes Schnittstellenkabel mit

einer 1:1-Verbindung.

USS21A O y--

9-poliger Sub-D-Stecker

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A

~ 1 " _,—‘ O
R T T ? )
r GND (Masse) * B,
L o
- TxD R | [
o
‘\ //‘ RXD |\ /l‘ 2 o
P max. 5 m (16.5 ft) ] O

9-polige Sub-D-Buchse

PC COM 1-4

146834187
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Parameter
7 Hinweise
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6 Parameter

6.1 Hinweise

Im folgenden Abschnitt sind die Informationsfenster der MOVITRANS® Parameter-
baum-Ansicht mit den Anzeigewerten zur Inbetriebnahme und zu den Geratefunktionen
beschrieben.

Die Parameternamen entsprechen der Darstellung im Programm MOVITOOLS®
MotionStudio.

Die Werkseinstellungen sind durch Fettdruck gekennzeichnet.

Eine Erlduterung der Indizes der einzelnen Parametereinstellungen befindet sich im
Anhang.

Das Parameterment wird in der Regel nur zur Inbetriebnahme und im Service-Fall
bendtigt. Der Einspeise-Steller TPS10A kann deshalb optional mit der passenden
Kommunikationsmoglichkeit erganzt werden.

Die Parameter kdnnen auf verschiedene Weise eingestellt werden:

* mitdem PC-Programm MOVITOOLS® MotionStudio; PC-Anschluss Uber die serielle
Schnittstelle USS21A

» Uber die serielle Schnittstelle; Programmierung kundenseitig
» Uber die SBus-Schnittstelle; Programmierung kundenseitig

Die Parameter der Parametergruppen "Anzeigewerte", "Inbetriebnahme”, "Gerate-
funktionen" kdnnen durch einen Doppelklick getffnet werden. Detaillierte Informationen
zu den einzelnen Parametern erhalten Sie in der Druckschrift Engineering Software-
baukasten MotionStudio MOVITRANS® Parameterbaum.

Die jeweils aktuellste Version des PC-Programms MOVITOOLS® MotionStudio finden
Sie im Internet auf der SEW-Homepage www.sew-eurodrive.de zum Herunterladen.

6.2 Parameter nach Parameterbaum

Folgende Tabelle enthélt eine Ubersicht aller Parameter nach der Reihenfolge im
Parameterbaum sortiert.

Parameter nach Parameterbaum

Liste im Parameterbaum / Parameter Index Beschreibung
Listeneintrag Dez Sub
Anzeigewerte / Geratedaten Geratetyp 8301 0 -
(siehe Kapitel 6.3) Leistungsteil 9701 12 -
Firmware 8300 0 -
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Parameter nach Parameterbaum

Liste im Parameterbaum / Parameter Index Beschreibung
Listeneintrag Dez Sub
Anzeigewerte / Prozesswerte . Fehlercode 9702 5 -
(siehe Kapitel 6.4) Sub-Fehlercode 10071 1 -
Endstufe (Statuswort1) 8310 0 -
Betriebsart (Binareingange DI00-DI08) | 8334 0 -
Strom-Sollwert 10237 1 -
Rampenzeit 10232 1 -
Ausgangsspannung 8723 0 -
Ausgangsstrom 8326 0 -
Laststrom 10089 1 -
Schwingneigung 8940 0 -
Kuhlkérpertemperatur 8327 0 -
Auslastung 8730 0 -
Zwischenkreisspannung 8325 0 -
Zwischenkreiswelligkeit 8946 0 -
Anzeigewerte / Min-/ Max-Werte = Ausgangsspannung-Min 8973 0 -
(siehe Kapitel 6.5) Ausgangsspannung-Max 8974 0 -
Ausgangsstrom-Min 8975 0 -
Ausgangsstrom-Max 8976 0 -
Laststrom-Min 8977 0 -
Laststrom-Max 8978 0 -
Schwingneigung-Min 8979 0 -
Schwingneigung-Max 8980 0 -
Kuhlkérpertemperatur-Min 8981 0 -
Kihlkérpertemperatur-Max 8982 0 —
Auslastung-Min 8983 0 -
Auslastung-Max 8984 0 -
Zwischenkreisspannung-Min 8985 0 -
Zwischenkreisspannung-Max 8986 0 -
Zwischenkreiswelligkeit-Min 8987 0 -
Zwischenkreiswelligkeit-Max 8988 0 -
Reset Statistikdaten 8596 0 -
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Parameter nach Parameterbaum

Liste im Parameterbaum / Parameter Index Beschreibung
Listeneintrag Dez Sub
Anzeigewerte / Fehlerspeicher . Fehlercode t-0 8366 0 -
(siehe Kapitel 6.6) Fehlercode t-1 8367 0 -
Fehlercode t-2 8368 0 -
Fehlercode t-3 8369 0 -
Fehlercode t-4 8370 0 -
Sub-Fehlercode t-0 10072 1 -
Sub-Fehlercode t-1 10072 2 -
Sub-Fehlercode t-2 10072 3 -
Sub-Fehlercode t-3 10072 4 -
Sub-Fehlercode t-4 10072 5 -
Endstufe (Statuswort t-0) 8391 0 -
Endstufe (Statuswort t-1) 8392 0 -
Endstufe (Statuswort t-2) 8393 0 -
Endstufe (Statuswort t-3) 8394 0 -
Endstufe (Statuswort t-4) 8395 0 -
Betriebsart (Binareingange t-0) 8371 0 -
Betriebsart (Binareingange t-1) 8372 0 -
Betriebsart (Binareingange t-2) 8373 0 -
Betriebsart (Binareingange t-3) 8374 0 -
Betriebsart (Binareingange t-4) 8375 0 -
Strom-Sollwert t-0 10237 2 -
Strom-Sollwert t-1 10237 3 -
Strom-Sollwert t-2 10237 4 -
Strom-Sollwert t-3 10237 5 -
Strom-Sollwert t-4 10237 6 -
Rampenzeit t-0 10232 2 -
Rampenzeit t-1 10232 3 -
Rampenzeit t-2 10232 4 -
Rampenzeit t-3 10232 5 -
Rampenzeit t-4 10232 6 -
Ausgangsspannung t-0 8724 0 -
Ausgangsspannung t-1 8725 0 -
Ausgangsspannung t-2 8726 0 -
Ausgangsspannung t-3 8727 0 -
Ausgangsspannung t-4 8728 0 -
Ausgangsstrom t-0 10090 1 -
Ausgangsstrom t-1 10090 2 -
Ausgangsstrom t-2 10090 3 -
Ausgangsstrom t-3 10090 4 -
Ausgangsstrom t-4 10090 5 -
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Parameter

Liste im Parameterbaum /
Listeneintrag

Anzeigewerte / Fehlerspeicher

(siehe Kapitel 6.6)

Anzeigewerte /| Kompensation

(siehe Kapitel 6.7)

Parameter nach Parameterbaum

Nominaler Linienleiterstrom

Relativer Kompensationsfehler

abhéngig von
Eingangsdaten
abhangig von
Eingangsdaten

Parameter Index Beschreibung
Dez Sub
' Laststrom t-0 10001 1 -
Laststrom t-1 10091 2 -
Laststrom t-2 10091 3 -
Laststrom t-3 10091 4 -
Laststrom t-4 10091 5 -
Schwingneigung t-0 8941 0 -
Schwingneigung t-1 8942 0 -
Schwingneigung t-2 8943 0 -
Schwingneigung t-3 8944 0 -
Schwingneigung t-4 8945 0 -
Kuhlkérpertemperatur t-0 8396 0 -
Kihlkérpertemperatur t-1 8397 0 -
Kuhlkérpertemperatur t-2 8398 0 -
Kuhlkérpertemperatur t-3 8399 0 -
Kihlkérpertemperatur t-4 8400 0 -
Auslastung t-0 8416 0 -
Auslastung t-1 8417 0 -
Auslastung t-2 8418 0 -
Auslastung t-3 8419 0 -
Auslastung t-4 8420 0 -
Zwischenkreisspannung t-0 8421 0 -
Zwischenkreisspannung t-1 8422 0 -
Zwischenkreisspannung t-2 8423 0 -
Zwischenkreisspannung t-3 8424 0 -
Zwischenkreisspannung t-4 8425 0 -
Zwischenkreiswelligkeit t-0 8947 0 -
Zwischenkreiswelligkeit t-1 8948 0 -
Zwischenkreiswelligkeit t-2 8949 0 -
Zwischenkreiswelligkeit t-3 8950 0 -
Zwischenkreiswelligkeit t-4 8951 0 -

Absoluter Kompensationsfehler

abhangig von
Eingangsdaten

Geratefunktionen /
Reset-Verhalten
(siehe Kapitel 6.8)

Auto-Reset 8618 0 -
Reset-Zahler 10236 1 -
Restart-Zeit 8619 0 -
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7 Parameter nach Parameterbaum

Parameter nach Parameterbaum

Liste im Parameterbaum / Parameter Index Beschreibung
Listeneintrag Dez Sub
Geritefunktionen / ' Sollwertquelle 8461 0 ' Festsollwert / Al01
Sollwertvorwahl Steuerquelle 8462 0 Klemmen
(siehe Kapitel 6.9) Analog-Sollwert-Bezug 10420 1 100 — 150 %
Festsollwert 101 8814 0 0-150%
Festsollwert 110 8815 0 0-50-150 %
Festsollwert 111 8816 0 0-100-150 %
Rampenzeit TOO 10232 7 . 20 ms
Rampenzeit T01 10232 8 20 ms
Rampenzeit T10 10232 9 20 ms
Rampenzeit T11 10232 10 . 20 ms
Pulsmode P00 10421 1 ED100
Pulsmode P01 10421 2 ED100
Pulsmode P10 10421 3 ' ED100
Pulsmode P11 10421 4 ED100
Geratefunktionen / Binarausgang DO00 8352 0 betriebsbereit
Bindrausgénge Binarausgang DO02 8350 0 ' Stérung, 0-aktiv
(siehe Kapitel 6.10)
Geratefunktionen / RS-485-Adresse 8597 0 0-99
Serielle Kommunikation RS-485-Gruppenadresse 8598 0 1100 - 199
(siehe Kapitel 6.11) SBus-Adresse 8600 0 0-63
SBus-Gruppenadresse 8601 0 0-63
SBus-Baudrate 8603 0 ' 125/250 /500 / 1000 kB
SBus-Timeout-Zeit 8602 0 0-650s
Geratefunktionen / Modulation Frequenzmode 10233 1 25 kHz (Master)
(siehe Kapitel 6.12) Reaktion Sync-Timeout 10244 1 ' Nur anzeigen
Sync-Phasenwinkel 10422 1 0 - 360°
Dampfung 10233 2 Aus
Schwingneigung 8940 0 =
Geratefunktionen / Setup Reset Statistikdaten 8596 0 Nein
(siehe Kapitel 6.13) Werkseinstellung 8594 0 Nein
Geritefunktionen / ' Sollwert-Beschreibung PAT 8304 0 |-
Prozessdaten-Beschreibung Sollwert-Beschreibung PA2 8305 | 0 -
(siehe Kapitel 6.14) Sollwert-Beschreibung PA3 8306 0 -
Istwert-Beschreibung PE1 8307 0 -
Istwert-Beschreibung PE2 8308 0 -
Istwert-Beschreibung PE3 8309 0 -
Geratefunktionen / . Reaktion Ext. Fehler 8609 0 . Endstufensperre / verriegelt
Fehlerreaktionen Reaktion SBus-Timeout 8615 0 Nur anzeigen
(siehe Kapitel 6.15) Reaktion Uz-Unterspannung 10235 1 Anzeige / Fehlerspeicher
Reaktion Sync-Timeout 10244 1 . Nur anzeigen
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6.3 Geradtedaten

Im Fenster "Geratedaten" werden folgende Informationen angezeigt:

6.4 Prozesswerte

Geratetyp

Hier wird der angeschlossene Typ des Einspeise-Stellers TPS10A angezeigt.
Geratefamilie

Hier wird die angeschlossene Geratefamilie angezeigt.

Leistungsteil

Hier wird die Nennleistung des angeschlossenen Einspeise-Stellers TPS10A
angezeigt.

Firmware

Hier wird die Sachnummer der verwendeten Firmware angezeigt.

Im Fenster "Prozesswerte" werden folgende Informationen angezeigt:

Fehlercode

Hier wird der aktuelle Fehlerstatus durch den entsprechenden Fehlercode angezeigt.
Wenn ein Fehler vorliegt, erscheint unterhalb des Felds "Code" ein weiteres Feld mit
der Bezeichnung "Subcode". Eine vollstdndige Liste aller moglichen Fehler-
meldungen mit Fehlerursachen und Mallnahmen befindet sich im Kapitel "Service,
Fehlertbersicht".

Endstufe

Hier wird der Zustand der Endstufe angezeigt. Folgende Anzeigewerte sind moglich:
— (gesperrt

— freigegeben

Betriebsart

Hier wird die aktuelle Betriebsart angezeigt. Folgende Anzeigewerte sind moglich:
— Spannungssteuerung

— Stromregelung

SEW-EURODRIVE empfiehlt, die Stromregelung zu aktivieren. Die Betriebsart wird
abhangig von der Steuerquelle tGiber Klemmen (DI03) oder lber das Steuerwort (Bit3)
eingestellt.

Sollwert

Hier wird die Strom-Sollwertvorgabe angezeigt. Der eingestellte Sollwert wird
abhangig von der Sollwertquelle oder Steuerquelle / Festsollwerte ausgewahit.
Beispielhaft wird im Folgenden eine mogliche Sollwertvorgabe dargestellt:

- 75A 100.0 % digital 111

Die Prozentangaben des Strom-Sollwerts beziehen sich auf die Angabe des
nominalen Laststroms I_. Die oben genannten Werte zeigen beispielhaft die
Sollwerte fir einen 4-kW-Einspeise-Steller TPS10A mit einem nominalen
Laststrom || = 7,5 Ags.
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Rampenzeit

Hier wird die aktive Rampenzeit angezeigt. Die Rampenzeiten werden in der
Parametergruppe "Geratefunktionen" im Fenster "Sollwertvorwahl" eingestellt.

Ausgangsspannung

Hier wird der Effektivwert der Ausgangsspannung des Einspeise-Stellers TPS10A
angezeigt.

Ausgangsstrom

Hier wird der Effektivwert des Ausgangsstroms I angezeigt. Der Einspeise-Steller
TPS10A speist mit diesem Strom das Anschaltmodul TAS10A. Der Ausgangsstrom
ist proportional zur Gbertragenen Scheinleistung. Mit Durchfiihrung der Strecken-
kompensation wird die Blindleistungsaufnahme minimiert, so dass der Ausgangs-
strom im Wesentlichen proportional zur Ausgangsleistung ist.

Laststrom

Hier wird der Effektivwert des Laststroms |, angezeigt. Eine sogenannte Gyrator-
schaltung des Anschaltmoduls TAS sorgt dafiir, dass belastungsunabhangig ein
konstanter Laststrom flieRt. Uber die Sollwertvorgabe wird der Laststrom eingestellt.
Ein sogenannter Anpass-Transformator des Anschaltmoduls TAS sorgt nun mit
seinem Ubersetzungsverhaltnis dafir, dass bei Sollwertvorgabe 100 % I, der
Ausgangs-Nennstrom des Anschaltmoduls (z. B. 60 Ag¢ oder 85 Agg) flieit.

Schwingneigung
Hier wird die Schwingneigung angezeigt.

Die Schwingneigung stellt die Schwankungsbreite des Laststroms bezogen auf die
Angabe des nominalen Laststroms dar (A I/ I)).

Kuhlkdrpertemperatur

Hier wird die Kuhlkérpertemperatur angezeigt.
Auslastung

Hier wird die Auslastung angezeigt.

Die Auslastung stellt den aktuellen Gerate-Ausgangsstrom bezogen auf den
maximal zulassigen Gerate-Ausgangsstrom dar. Mit Erreichen einer Auslastung von
100 % erfolgt eine Abschaltung des Gerats mit der Fehlermeldung "Fehler Uber-
strom".

Weitere Informationen zu Auslastung und Endstufe finden Sie in den Kapiteln
"Betrieb" und "Service".

Zwischenkreisspannung
Hier wird die Zwischenkreisspannung angezeigt.
Zwischenkreiswelligkeit

Hier wird die Zwischenkreiswelligkeit angezeigt. Die Zwischenkreiswelligkeit stellt
die Schwankungsbreite der Zwischenkreisspannung dar.
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6.5

Min- / Max-Werte

Im Fenster "Min- / Max-Werte" werden die minimalen und maximalen Prozesswerte seit
dem letzten Einschaltvorgang dokumentiert:

6.5.1

Ausgangsspannung
Ausgangsstrom
Laststrom
Schwingneigung
Kuhlkdrpertemperatur
Auslastung
Zwischenkreisspannung

Zwischenkreiswelligkeit

Reset Min- / Max-Werte

Diese Werte kénnen durch einen Reset auf die aktuellen Prozesswerte gesetzt werden.
Sie haben 2 Mdglichkeiten, um die Min- / Max-Werte zuriickzusetzen:

1.

6.6

Wahlen Sie im Fenster "Min- / Max-Werte" in der Auswabhlliste "Reset Statistikdaten"
die Option "Min- / Max-Werte".

. Wahlen Sie im Fenster "Setup"” in der Auswahlliste "Reset Statistikdaten" die Option

"Min- / Max-Werte".

Fehlerspeicher

Der Einspeise-Steller TPS10A kann mehrere Fehlerereignisse speichern. Insgesamt
stehen 5 Fehlerspeicher (t-0, t-1, t-2, t-3 und t-4) zur Verfligung.

Die Fehler werden in chronologischer Reihenfolge gespeichert, wobei das jlingste
Fehlerereignis immer im Fehlerspeicher t-0 abgelegt wird. Treten mehr als 5 Fehler auf,
wird das alteste Fehlerereignis, das im Fehlerspeicher t-4 gespeichert ist, geldscht.

Folgende Informationen zum Zeitpunkt des Fehlers werden gespeichert:
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Endstufe

Betriebsart

Sollwert

Rampenzeit
Ausgangsspannung
Ausgangsstrom
Laststrom
Schwingneigung
Kihlkérpertemperatur
Auslastung
Zwischenkreisspannung

Zwischenkreiswelligkeit
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6.7 Kompensation

Das Fenster "Kompensation" unterstiitzt die Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers
TPS10A bei der Kompensation des Linienleiters.

* Nominaler Linienleiterstrom
Hier wird der nominale Linienleiterstrom bei 100 % Sollwert eingestellt.

Im Feld Linienleiterstrom wird der anlagenspezifische Linienleiterstrom (Nennaus-
gangsstrom des Anschaltmoduls TAS10A) eingetragen. Dieser Wert dient der
korrekten Berechnung des absoluten Kompensationsfehlers.

* Relativer Kompensationsfehler

Hier wird der relative Kompensationsfehler (Ar = Ausgangsstrom / Laststrom in %)
angezeigt.

» Absoluter Kompensationsfehler

Hier wird der absolute Kompensationsfehler angezeigt.

6.8 Reset-Verhalten

Mit der Reset-Funktion kdnnen am Einspeise-Steller TPS10A auftretende Fehler nach
einer fest eingestellten Zeit automatisch zuriickgesetzt werden.

Im Fenster "Reset-Verhalten" werden folgende Informationen angezeigt:
* Auto-Reset
Hier wird der aktuelle Zustand der Auto-Reset-Funktion angezeigt.
Folgende Anzeigewerte sind mdéglich:
— ein

Hinweis Die Auto-Reset-Funktion darf nicht in Anlagen verwendet werden, deren
selbsttatiger Anlauf fir Personen und Gerate eine Gefahr bedeuten kann.

Die Auto-Reset-Funktion ist aktiviert. Diese Funktion fiihrt im Fehlerfall nach der
fest definierten Zeit von 50 ms (Restart-Zeit) selbsttatig ein Gerate-Reset aus. In
einer Auto-Reset-Phase sind maximal 3 Auto-Resets moglich. Treten mehr als 3
Fehler auf, die durch einen Auto-Reset zuriickgesetzt wurden, so ist kein Auto-
Reset mehr moglich, bis einer der beiden folgenden Punkte durchgefiihrt wurde:

— ein Fehler-Reset wie in Abschnitt "Fehler-Reset" beschrieben
— ein komplettes Aus- und wieder Einschalten des Gerats
Ein Auto-Reset ist nun wieder maglich.
Folgende Fehler kdnnen zuriickgesetzt werden:
— Fehler "Uberstrom"
— Fehler "Ubertemperatur"
— aus

Die Auto-Reset-Funktion ist ausgeschaltet.
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Reset Zahler
Hier wird die Anzahl der noch méglichen Resets angezeigt.

Bei eingeschalteter Auto-Reset-Funktion sind maximal 3 automatische Resets
(Fehlerriicknahmen) moglich.

Restart-Zeit

Hier wird die Restart-Zeit, also die Zeitspanne zwischen Fehlereintritt und Reset,
angezeigt.

Die Restart-Zeit ist auf 50 ms festgelegt.

6.9 Sollwertvorwahl

Im Fenster "Sollwertvorwahl" kénnen folgende Informationen eingestellt werden:

Sollwertquelle

Mit diesem Parameter wird eingestellt, woher der Einspeise-Steller TPS10A den
Sollwert mit Rampenzeit und Pulsmode bezieht. Weitere Informationen zur Sollwert-
quelle finden Sie im Kapitel "Inbetriebnahme”.

Folgende Auswahlmdglichkeiten gibt es:

— Festsollwert / Al01
Der Sollwert kommt von dem Analogeingang (Al01) oder von den Festsollwerten.
Die Auswahl des Sollwerts IXX erfolgt durch die aktivierte Steuerquelle:
— Uber die Klemmen DI04, DI05 (Steuerquelle: Klemmen),

— Uber Bit4 und Bit5 des Steuerworts von den Prozess-Ausgangsdaten PA1
(Steuerquelle: SBus 1) oder

— Uber Bit4 und Bit5 des Parameter-Steuerworts (Steuerquelle: Parameter-
Steuerwort).

Dabei gelten folgende Einstellungen:

DIO5 / Bit5 DI04 / Bit4 Sollwert Rampenzeit Pulsmode

0 0 Analogeingang AlO1 Rampenzeit TOO Pulsmode P00

0 1 Festsollwert 101 Rampenzeit TO1 Pulsmode P01

1 0 Festsollwert 110 Rampenzeit T10 Pulsmode P10

1 1 Festsollwert 111 Rampenzeit T11 Pulsmode P11
— SBus 1

Die Sollwertvorgabe erfolgt iber die Prozessdaten-Kommunikation ber den
SBus 1. Der Sollwert befindet sich im Prozess-Ausgangsdatenwort 2. Die
eingestellte Rampenzeit TOO und der Pulsmode P00 sind aktiv.

— Parameter-Sollwert

Die Sollwertvorgabe erfolgt Uber den Parameter-WRITE-Dienst des Indexes
10237/10. Dies kann Uber die Schnittstelle RS485 oder SBus erfolgen.

Die eingestellte Rampenzeit TOO und der Pulsmode POO sind aktiv.
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Steuerquelle

Uber die Steuerquelle wird eingestellt, woher der Einspeise-Steller TPS10A seine
Steuerbefehle (Endstufensperre, Auto-Reset und Betriebsart) bezieht. Bei aktivierter
Sollwertquelle "Festsollwert / Al01" erfolgt auRerdem die Auswahl des Sollwerts IXX
durch die Steuerbefehle der Steuerquelle. Siehe hierzu auch Abschnitt
"Sollwertquelle" / "Festsollwert / Al01".

Folgende Steuerquellen kénnen eingestellt werden:
— Klemmen

Die Steuerung erfolgt tber die Binareingange.
— SBus 1

Die Steuerung erfolgt Uber zyklische SBus-Prozessdaten-Kommunikation und
Uber die Binareingange. Die Steuerbefehle werden lber das Steuerwort 1 (PA1)
an das Gerat tUbergeben.

— Parameter-Steuerwort

Die Steuerung erfolgt tber einen Parameter-WRITE-Dienst tGber SBus oder die
Schnittstelle RS485 und Uber die Binareingange.

Analog-Sollwert-Bezug 100
Einstellbereich: (100 — 150) % I,

Der Analog-Sollwert-Bezug 100 legt den Einstellbereich des Analogeingangs (AlI01)
fest: =10 V bis +10 V (-40 mA bis +40 mA) = (0 — 100) % I,_

Festsollwert IXX
Einstellbereich: (0 — 150) % I
Rampenzeit TXX

Hier wird die Rampenzeit (tg) eingestellt. Folgende vordefinierte Rampenzeiten
stehen zur Auswahl: 20 ms, 100 ms, 200 ms, 600 ms, 1700 ms und 3500 ms.

L &

100% IL

50% I

»
»

t [ms]

trR
267623691

Die Rampenzeit bezieht sich auf eine Sollwertdifferenz von 100 %.

Bei einer Sollwertdanderung wird der neue Sollwert mit der jeweiligen Rampe
angefahren.
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* Pulsmode PXX

Mit dem Pulsmode wird die Einschalt- bzw. Pausendauer der Einspeisung bestimmt.
In Abhangigkeit des Leistungsbedarfs der mobilen Verbraucher ist auch eine

reduzierte Einschaltdauer aktivierbar.

Folgende 4 Pulsmoden stehen zur Auswahl:

6.10 Bindrausgédnge

Im Fenster "Binarausgange" kdnnen die beiden Ausgange mit Funktionen belegt

werden.

» Binarausgange DO0OX

ED100: Einschaltdauer 100 %, kein Pulsen
ED95: Einschaltdauer 95 %
EDG67: Einschaltdauer 67 %
ED20: Einschaltdauer 20 %

Die Binarausgange kénnen mit folgenden Funktionen belegt werden:

Sollwert nicht erreicht

Sollwert erreicht

Funktion Bindrausgang WerksmaBig auf
"0"-Signal "1"-Signal

Keine Funktion Immer "0"-Signal -- --

Storung, 0-aktiv Sammelstérungsmeldung | Keine Stérung D002

Betriebsbereit Nicht betriebsbereit Betriebsbereit DOO00

Stromreferenzmeldung | I 5¢¢ < IXX I ast = IXX -

Meldung Spannungs-
grenze

Spannungsgrenze nicht
erreicht
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6.11 Serielle Kommunikation

Im Fenster "Serielle Kommunikation" werden Adressen und Kommunikationsdaten
eingestellt.

RS485 Adresse
Einstellbereich: 0 — 99.

Mit dieser Adresseinstellung kann Gber MOVITOOLS® MotionStudio (iber die serielle
Schnittstelle RS485 (USS21A) kommuniziert werden. Bei Auslieferung hat der
Einspeise-Steller TPS10A immer die Adresse 0. Um bei serieller Kommunikation mit
mehreren Einspeise-Stellern Kollisionen bei der Datenlbertragung zu vermeiden,
wird empfohlen, die Adresse 0 nicht zu verwenden.

RS485 Gruppenadresse
Einstellbereich: 100 — 199.

Mit diesem Parameter ist es mdglich, mehrere Einspeise-Steller TPS10A beziiglich
der Kommunikation Uber die serielle Schnittstelle zu einer Gruppe zusammen zu
fassen. Alle Gerate mit der gleichen RS485 Gruppenadresse werden so mit einem
Multicast-Telegramm angesprochen. Die (ber die Gruppenadresse empfangenen
Daten werden vom Einspeise-Steller TPS10A nicht quittiert. Mit Hilfe der RS485
Gruppenadresse ist es z. B. auch mdglich, gleichzeitig Sollwertvorgaben an eine
Einspeise-Steller-Gruppe zu senden. Die Gruppenadresse 100 bedeutet, dass der
Einspeise-Steller TPS10A keiner Gruppe zugeordnet ist.

SBus 1 Adresse

Einstellbereich: 0 — 63.

Hier wird die Systembus-Adresse des Einspeise-Stellers TPS10A eingestellt.
SBus 1 Gruppenadresse

Einstellbereich: 0 — 63.

Hier wird die Systembus-Gruppenadresse fiir Multicast-Telegramme des Einspeise-
Stellers TPS10A eingestellt.

SBus 1 Baudrate
Einstellbereich: 125; 250; 500; 1000 kBaud.

Mit diesem Parameter wird die Ubertragungsgeschwindigkeit des Systembusses
eingestellt.

SBus 1 Timeout-Zeit
Einstellbereich: 0 — 650 s.

Mit diesem Parameter wird die Uberwachungszeit fir die zyklische Dateniiber-
tragung Uber den Systembus eingestellt. Wenn fiir die eingestellie Zeit kein
zyklischer Datenverkehr (Prozessdaten-Kommunikation) Uber den Systembus
stattfindet, so fihrt der Einspeise-Steller TPS10A die eingestellte Fehlerreaktion
aus. Siehe hierzu den Parameter Reaktion SBus 1 - Timeout. Wird die SBus
Timeout-Zeit auf den Wert "0" gestellt, findet keine Uberwachung der zyklischen
Datenlbertragung tiber den Systembus statt.
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6.12 Modulation

Im Fenster "Modulation" werden Parameter zur Modulation eingestellt.

Frequenzmode

Uber diesen Parameter wird die Frequenz des Linienleiterstroms des Einspeise-
Stellers TPS10A eingestellt.

Der Einspeise-Steller TPS10A bietet die Moglichkeit, mehrere Einspeisegerate
miteinander zu synchronisieren oder zwischen mehreren Einspeisegeraten eine
definierte Frequenzverschiebung einzustellen. Zur Synchronisation missen die
Einspeise-Steller TPS10A durch eine Synchronisationsleitung miteinander
verbunden werden.

Weitere Informationen hierzu finden Sie im Kapitel "Installation” im Abschnitt
"Installation Synchronisationssignal".

Folgende Frequenzmoden stehen zur Auswahl:
— 25,00 kHz - (Master)

Die Ausgangsfrequenz des Einspeise-Stellers TPS10A betragt 25,00 kHz. Im
Synchronisationsbetrieb fungiert diese Einspeisung als Master und gibt das
Synchronisationssignal tiber die Synchronisationsleitung an die Slaves weiter. Es
darf nur einen Master im Synchronisationsverbund geben.

— Slave

Der Einspeise-Steller TPS10A erwartet das Synchronisationssignal an der
Synchronisationsschnittstelle. Es werden zusatzlich die Parameter Reaktion
Sync-Timeout und Sync-Phasenwinkel angezeigt. Empfangt der Slave kein oder
ein fehlerhaftes Synchronisationssignal flihrt der Einspeise-Steller TPS10A die
eingestellte Fehlerreaktion aus. Siehe hierzu die Parameterbeschreibung
Reaktion Sync-Timeout.

— 24,95kHz

Die Ausgangsfrequenz des Einspeise-Stellers TPS10A betragt 24,95 kHz. Ein
Synchronbetrieb ist nicht moglich.

— 25,05 kHz

Die Ausgangsfrequenz des Einspeise-Stellers TPS10A betragt 25,05 kHz. Ein
Synchronbetrieb ist nicht moglich.

Reaktion Sync-Timeout

Wenn sich der Einspeise-Steller TPS10A im Frequenzmode "Slave" befindet und
kein oder ein fehlerhaftes Synchronisationssignal empfangt, wird die hier eingestellte
Fehlerreaktion ausgefiihrt.

Folgende Reaktionen kénnen eingestellt werden:

Reaktion Beschreibung

Keine Reaktion Der gemeldete Fehler wird ignoriert, d. h. es wird weder ein Fehler

angezeigt noch eine Fehlerreaktion ausgefihrt.

Nur anzeigen Der Fehler wird iiber die Betriebs-LED V3 und MOVITOOLS® MotionStudio

angezeigt. Falls parametriert erfolgt eine Stérungsmeldung tber die Binar-
ausgangsklemmen. Ansonsten filhrt das Geréat keine Fehlerreaktion aus.
Der Fehler kann durch ein Reset zurlickgesetzt werden.

Endstufensperre / verriegelt | Es erfolgt eine Sofortabschaltung des Einspeise-Stellers TPS10A. Die ent-

sprechende Fehlermeldung wird angezeigt, und die Endstufe wird gesperrt.
Falls parametriert erfolgt eine Riicknahme der Betriebsbereitmeldung tiber
die Binarausgangsklemmen. Eine Freigabe des Einspeise-Stellers TPS10A
ist erst moglich, wenn ein Fehlerreset durchgefiihrt wurde.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A
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* Sync-Phasenwinkel
Einstellbereich: 0 — 360°.

Im Synchronbetrieb kann der Phasenwinkel des Linienleiterstroms eines Slaves zu
dem eines Masters eingestellt werden. Wird der Phasenwinkel in der Werks-
einstellung 0° belassen, so sind die Phasenlagen gleich. Eine Invertierung der
Stromrichtung ist durch die Einstellung 180° mdglich.

+  Dampfung
Einstellbereich: Ein oder Aus.

Mit diesem Parameter wird ein Dampfungsalgorithmus ein- oder ausgeschaltet. Bei
hoher Schwingneigung (> 5 %) ist die Dampfung zu aktivieren.

* Schwingneigung

Die Schwingneigung stellt die Schwankungsbreite des Laststroms bezogen auf die
Angabe des nominalen Laststroms dar (Al /1}).

Im Fenster "Setup" konnen Statistikdaten zurlickgesetzt und Werkseinstellungen
vorgenommen werden.

* Reset Statistikdaten
Auswahl: Fehlerspeicher und Min- / Max-Werte.

Mit dem Parameter Reset Statistikdaten kdnnen die im EEPROM gespeicherten
Statistikdaten der Fehlerspeicher oder die fliichtigen Min-/Max-Werte
zuruckgesetzt werden.

+  Werkseinstellung
Auswahl: Standard.

Uber die Werkseinstellung (Standard) werden die im EEPROM gespeicherten
Einstellparameter wieder in die Werkseinstellung zurlickgesetzt. Die Statistikdaten
werden dabei nicht zurlickgesetzt, sondern missen separat Uber den Parameter
Reset Statistikdaten zuriickgesetzt werden.

6.14 Prozessdaten-Beschreibung

Im Fenster "Prozessdaten-Beschreibung" werden die Inhalte der Prozessdaten
angezeigt.

Mit den folgenden Parametern PAX werden die fest definierten Inhalte der Prozess-
Ausgangsdaten PA71/PA2 / PA3 angezeigt.

+ Sollwert-Beschreibung PA1: Steuerwort 1
» Sollwert-Beschreibung PA2: Strom-Sollwert
» Sollwert-Beschreibung PA3: Keine Funktion

Mit den folgenden Parametern PEX werden die fest definierten Inhalte der Prozess-
Eingangsdaten PE1/PE2 / PE3 angezeigt.

» Sollwert-Beschreibung PE1: Statuswort 1
» Sollwert-Beschreibung PE2: Kihlkérpertemperatur
» Sollwert-Beschreibung PE3: Auslastung
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6.15 Fehlerreaktionen

Im Fenster "Fehlerreaktionen" kdnnen programmierbare Fehlerreaktionen eingestellt
werden.

* Reaktion Ext. Fehler
Werkseinstellung: Endstufensperre / verriegelt.

Uber diesen Parameter kann eine Reaktion programmiert werden, die Uber die
Eingangsklemme DI01 ausgeldst wird.

Folgende Reaktionen kénnen programmiert werden:

Reaktion Beschreibung

Keine Reaktion Der gemeldete Fehler wird ignoriert, d. h. es wird weder ein Fehler
angezeigt noch eine Fehlerreaktion ausgefihrt.

Nur anzeigen Der Fehler wird iiber die Betriebs-LED V3 und MOVITOOLS® MotionStudio

angezeigt. Falls parametriert erfolgt eine Stérungsmeldung tber die Binar-
ausgangsklemmen. Ansonsten filhrt das Geréat keine Fehlerreaktion aus.
Der Fehler kann durch ein Reset zurlickgesetzt werden.

Endstufensperre / verriegelt | Es erfolgt eine Sofortabschaltung des Einspeise-Stellers TPS10A. Die ent-
sprechende Fehlermeldung wird angezeigt, und die Endstufe wird gesperrt.
Falls parametriert erfolgt eine Riicknahme der Betriebsbereitmeldung tiber
die Binarausgangsklemmen. Eine Freigabe des Einspeise-Stellers TPS10A
ist erst moglich, wenn ein Fehlerreset durchgefiihrt wurde.

» Reaktion SBus 1 Timeout
Werkseinstellung: Nur anzeigen.

Uber diesen Parameter kann eine Reaktion programmiert werden. Mdgliche
programmierbare Reaktionen siehe Reaktion Ext. Fehler.

Findet fur die eingestellte SBus 1 Timeout-Zeit kein zyklischer Datenverkehr tUber
den Systembus statt, also keine Prozessdaten-Kommunikation, so fuhrt der
Einspeise-Steller TPS10A die eingestellte Fehlerreaktion aus.

* Reaktion U,-Unterspannung
Werkseinstellung: Anzeige / Fehlerspeicher.

Uber diesen Parameter wird eine Reaktion programmiert, die bei U,-Unterspannung
ausgel6st wird:

Reaktion Beschreibung

Keine Reaktion Der gemeldete Fehler wird ignoriert, d.h. es wird weder ein Fehler angezeigt
noch eine Fehlerreaktion ausgefiihrt (Einstellung bei 24-V-Stitzbetrieb).

Nur anzeigen Der Fehler wird iiber die Betriebs-LED V3 und MOVITOOLS® MotionStudio

angezeigt. Falls parametriert erfolgt eine Stérungsmeldung tber die Binar-
ausgangsklemmen. Ansonsten fiihrt das Gerat keine Fehlerreaktion aus.
Der Fehler kann durch ein Reset zurlickgesetzt werden.

Endstufensperre / verriegelt | Es erfolgt eine Sofortabschaltung des Einspeise-Stellers TPS10A. Die ent-
sprechende Fehlermeldung wird angezeigt, und die Endstufe wird gesperrt.
Falls parametriert erfolgt eine Riicknahme der Betriebsbereitmeldung Uber
die Bindrausgangsklemmen. Eine Freigabe des Einspeise-Stellers TPS10A
ist erst moglich, wenn ein Fehlerreset durchgefiihrt wurde.

Anzeige / Fehlerspeicher | Der Fehler wird liber die Betriebs-LED V3 und MOVITOOLS® MotionStudio
angezeigt und in den Fehlerspeicher geschrieben. Falls parametriert erfolgt
eine Stérungsmeldung uber die Bindrausgangsklemmen. Ansonsten fihrt
das Gerat keine Fehlerreaktion aus. Der Fehler kann durch ein Reset
zurlickgesetzt werden.
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6.16 Handbetrieb

Reaktion Sync-Timeout
Werkseinstellung: Nur anzeigen.
Mdgliche programmierbare Reaktionen siehe Reaktion Ext. Fehler.

Empfangt der Einspeise-Steller TPS10A im Frequenzmode "Slave" kein oder ein
fehlerhaftes Synchronisations-Signal wird die hier eingestellte Fehlerreaktion
ausgefihrt.

Im Fenster "Handbetrieb" kdnnen Steuerbefehle und Sollwerte manuell vorgegeben
werden. Der Handbetrieb-Modus unterstiitzt die Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers
TPS10A und die Kompensation des Linienleiters.

A GEFAHR! Selbsttatiger Anlauf der Maschine beim Ausschalten des Handbetriebs.
Tod oder schwere Koérperverletzung.

— Stellen Sie sicher, dass ein selbsttatiger Anlauf der Maschine keine Gefahr fiir
Personen und Gerate verursacht. (TPS10A S.44)

— Aktivieren Sie die Endstufensperre ("0"-Signal an DI00: X10:9 mit DGND
verbinden).

Handbetrieb ein- oder ausschalten

Uber die Schaltfliche [Handbetrieb ein- oder ausschalten] wird der Handbetrieb-
Modus gewechselt.

Steuerung

Im Bereich "Steuerung" kénnen dem Einspeise-Steller TPS10A Steuerbefehle
Ubergeben werden. Um die Endstufe freizugeben, muss zusatzlich die Klemme DIO0
auf "1" gelegt werden.

Sollwert

Im Bereich "Sollwert" wird der Sollwert (0 —150) % I, fir den Einspeise-Steller
TPS10A vorgegeben.
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Betrieb des MOVITOOLS® MotionStudio
Uber MOVITOOLS® MotionStudio

Das Software-Paket bietet lhnen Durchgéangigkeit beim Ausflihren der folgenden
Aufgaben:

+  Kommunikation zu Geraten aufbauen

* Funktionen mit den Geraten ausflihren

Kommunikation zu Geraten aufbauen

Zum Einrichten der Kommunikation zu den Geraten ist im Software-Paket
MOVITOOLS® MotionStudio der SEW-Communication-Server integriert.

Mit dem SEW-Communication-Server richten Sie Kommunikationskanale ein. Einmal
eingerichtet, kommunizieren die Gerate mithilfe ihrer Kommunikationsoptionen Uber
diese Kommunikationskanale. Sie konnen maximal 4 Kommunikationskanéle gleich-
zeitig betreiben.

MOVITOOLS® MotionStudio unterstiitzt die folgenden Arten von Kommunikations-
kanalen:

» Seriell (RS-485) Uiber Schnittstellenumsetzer

+ Systembus (SBus) Uber Schnittstellenumsetzer

» Ethernet
» EtherCAT
* Feldbus
— PROFIBUS DP/DP-V1
+ S7-MPI

Abhangig von dem Gerat und seinen Kommunikationsoptionen steht Ihnen von diesen
Kommunikationskanalen eine Auswahl zur Verfigung.

7.1.3 Funktionen mit den Geréaten ausfiihren

Das Software-Paket bietet lhnen Durchgangigkeit beim Ausflihren der folgenden
Funktionen:

» Parametrierung (zum Beispiel im Parameterbaum des Gerats)
* Inbetriebnahme

* Visualisierung und Diagnose

*  Programmierung

Um die Funktionen mit den Geraten auszufiihren, sind im Software-Paket
MOVITOOLS® MotionStudio die folgenden Grundkomponenten integriert:

* MotionStudio
« MOVITOOLS®

Alle Funktionen korrespondieren mit Tools. MOVITOOLS® MotionStudio bietet fiir
jeden Geratetyp die passenden Tools an.
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7.2 Erste Schritte

7.2.1 Software starten und Projekt anlegen

Um MOVITOOLS® MotionStudio zu starten und ein Projekt anzulegen, gehen Sie
folgendermaflen vor:

1. Starten Sie MOVITOOLS® MotionStudio aus dem Startmeni von Windows unter
dem folgenden Menlpunkt:

[Start] / [Programme] / [SEW] / [MOVITOOLS-MotionStudio] /
[MOVITOOLS-MotionStudio]

2. Legen Sie ein Projekt mit Namen und Speicherort an.

7.2.2 Kommunikation aufbauen und Netzwerk scannen

Um mit MOVITOOLS® MotionStudio eine Kommunikation aufzubauen und Ihr Netzwerk
zu scannen, gehen Sie folgendermalen vor:

1. Richten Sie einen Kommunikationskanal ein, um mit lhren Geraten zu
kommunizieren.

Detaillierte Angaben, um einen Kommunikationskanal zu konfigurieren finden Sie in
dem Abschnitt der betreffenden Kommunikationsart.

2. Scannen Sie lhr Netzwerk (Gerate-Scan). Betatigen Sie dazu die Schaltflache
[Netzwerk-Scan starten] [1] in der Symbolleiste.

DE-E G - | + + X | [# Scan

(1
1132720523

3. Markieren Sie das Geréat, das Sie konfigurieren mdchten.
4. Offnen Sie mit der rechten Maustaste das Kontextmendi.

Als Ergebnis werden Ihnen geratespezifische Tools angezeigt, um Funktionen mit
den Geraten auszufiihren.

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




. ® . . \\ //
Betrieb des MOVITOOLS™ MotionStudio — = 7
Verbindungsmodus -

7.3 Verbindungsmodus

7.3.1  Uberblick

MOVITOOLS® MotionStudio unterscheidet zwischen dem Verbindungsmodus "Online"
oder "Offline".

Den Verbindungsmodus bestimmen Sie selbst. Abhangig von dem gewahlten
Verbindungsmodus werden lhnen Offline-Tools oder Online-Tools, geratespezifisch
angeboten.

Die folgende Darstellung beschreibt die beiden Arten von Tools:

]
(2]
(3]
4]

1] [2] [3]
Offline-Tool |
Onlinel-TooI ]

(4]

2129752587

Festplatte des Engineering-PCs
Arbeitsspeicher des Engineering-PCs
Engineering-PC

Gerat
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Tools Beschreibung
Offline- Anderungen mit Offline-Tools wirken sich zunéchst "NUR" auf den Arbeitsspeicher [2] aus.
Tools +  Speichern Sie Ihr Projekt, damit die Anderungen auf der Festplatte [1] Ihres

Engineering-PCs [3] gesichert werden.
Wenn Sie die Anderungen auch auf Ihr Gerat [4] Ubertragen mdchten, fuhren Sie die
Funktion "Herunterladen (PC->Gerat)" aus.

Online- Anderung mit Online-Tools wirken sich zunéchst "NUR" auf das Gerat [4] aus.
Tools +  Wenn Sie diese Anderungen in den Arbeitsspeicher [2] libertragen méchten, fiihren Sie
die Funktion "Hochladen (Gerat — PC") aus.
» Speichern Sie |hr Projekt, damit die Anderungen auf der Festplatte [1] Ihres
Engineering-PCs [3] gesichert werden.

HINWEIS
° Der Verbindungsmodus "Online" ist KEINE Rickmeldung, dass Sie gerade mit dem
1 Gerat verbunden sind, oder dass das Gerat kommunikationsbereit ist.
* Wenn Sie diese Rickmeldung brauchen, beachten Sie den Abschnitt "Zyklischen
Erreichbarkeitstest einstellen" in der Online-Hilfe (oder im Handbuch) von
MOVITOOLS® MotionStudio.
HINWEIS
Py « Die Befehle der Projektverwaltung (zum Beispiel "Herunterladen", "Hochladen"
1 etc.), der Online-Geratestatus sowie der "Gerate-Scan", arbeiten unabhangig von
dem eingestellten Verbindungsmodus.

«  MOVITOOLS® MotionStudio startet in dem Verbindungsmodus, den Sie vor dem
Schlieen eingestellt hatten.

7.3.2 Verbindungsmodus (Online oder Offline) einstellen
Um den Verbindungsmodus einzustellen, gehen Sie folgendermalen vor:
1. Wahlen Sie den Verbindungsmodus:

* "zum Online-Modus wechseln" [1], fir Funktionen (Online-Tools), die sich direkt
auf das Gerat auswirken sollen.

» "zum Offline-Modus wechseln" [2], fiir Funktionen (Offline-Tools), die sich auf Ihr
Projekt auswirken sollen.

DE-H & O E ' + + X | [#5can

1134457227

[1] Symbol "zum Online-Modus wechseln"
[2] Symbol "zum Offline-Modus wechseln"

2. Markieren Sie den Gerateknoten

3. Offnen Sie mit der rechten Maus das Kontextmenii, um die Tools zum Konfigurieren
des Geréats anzuzeigen.

60 Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




\_/
Betrieb des MOVITOOLS® MotionStudio — (\—
Kommunikation Seriell (RS-485) liber Schnittstellenumsetzer — -

7.4 Kommunikation Seriell (RS-485) (iber Schnittstellenumsetzer

7.41 Engineering liber Schnittstellenumsetzer (Seriell)

Da Ihr Gerat die Kommunikationsoption "Seriell" unterstiitzt, kénnen Sie fir das
Engineering einen geeigneten Schnittstellenumsetzer einsetzen.

Der Schnittstellenumsetzer ist eine zusatzliche Hardware, die Sie Uber
SEW-EURODRIVE beziehen kdnnen. Sie verbinden damit lhren Engineering-PC mit
der entsprechenden Kommunikationsoption des Gerats.

Fur den Einspeise-Steller TPS10A kann nur der Schnittstellenumsetzer USS21A
(Bestell-Nr.: 8229147) verwendet werden.

7.4.2 Schnittstellenumsetzer USB11A in Betrieb nehmen

Verwenden Sie zum Anschluss des PCs an die Option USS21A des Einspeise-
Stellers TPS10A ein handelsubliches serielles, geschirmtes Schnittstellenkabel mit
einer 1:1-Verbindung.

USS21A O -~ -4 O | Pccom14
T Tt .
1 GND (Masse) 6,
N ’ L o
A TxD N | < 50
(e}
‘\ /l‘ RxD ‘\ /I‘ - g o
= —
P max.5 m (16.5 ft) J O
9-poliger Sub-D-Stecker 9-polige Sub-D-Buchse

146834187
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7.4.3 Serielle Kommunikation konfigurieren

Voraussetzung ist eine serielle Verbindung zwischen lhrem PC und den Geraten, die
Sie konfigurieren mdchten. Das erreichen Sie zum Beispiel mit dem Schnittstellen-
umsetzer USS21A.

Um eine serielle Kommunikation zu konfigurieren, gehen Sie folgendermafen vor:

1. Klicken Sie auf das Symbol "Kommunikationsanschliisse konfigurieren" [1] in der
Symbolleiste.

DeE-H &h & 8 4 + X | [#5Scan

(1

1133341835
[11 Symbol "Kommunikationsanschliisse konfigurieren"

Als Ergebnis 6ffnet sich das Fenster "Kommunikationsanschlisse konfigurieren".

(m [2] [3]
[Kommunikationsanschidssdkonfigurieren 8 |
|
I l IV aklivieren
| [seiel ~] COM-Port: 5, Baudrate: AUTO L
‘ I [ Bearbeiten... l
SBus
Ethernet I e
Profibus Aktivieren
S7MPI e
KLink Bearheiten
I _I r ful 1= [=a]
Bearbeiter.
_l [T aktivieren
Bearbeiten
{ oK H Abbrechen k

946942987

[11 Auswahlliste "Kommunikationsart"
[2] Kontrollfeld "Aktivieren"
[3] Schaltflache [Bearbeiten]

2. Wahlen Sie aus der Auswabhlliste [1] die Kommunikationsart "Seriell".

In dem Beispiel ist der 1. Kommunikationskanal mit der Kommunikationsart "Seriell"
aktiviert [2].

3. Betatigen Sie die Schaltfliche [Bearbeiten] [3] im rechten Teil des Fensters
"Kommunikationsanschlisse konfigurieren".
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Als Ergebnis werden die Einstellungen der Kommunikationsart "seriell" angezeigt.

B x|

Grundeinstellungen | Erweiterte Einstellungen |

COM-Part: 5 [USB]
Baudrate: AUTO x| (Standard: AUTO)

OK H Abbrechen P]

946948747

4. Andern Sie notigenfalls die vorgegebenen Kommunikationsparameter unter den
Registern [Grundeinstellungen] und [Erweiterte Einstellungen]. Beziehen Sie sich
dabei auf die detaillierte Beschreibung der Kommunikationsparameter.
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7.4.4 Kommunikationsparameter Seriell (RS-485)

Die folgende Tabelle beschreibt die [Grundeinstellung] fir den Kommunikationskanal
Seriell (RS-485):

Kommunikationsparameter Beschreibung Hinweis

COM-Port Serieller Port, mit dem der *  Wenn hier kein Wert ein-
Schnittstellenumsetzer getragen wird, nimmt der
verbunden ist SEW-Communication-Server

den ersten verfligbaren Port.
*  Ein USB-Schnittstellen-

umsetzer wird durch den

Zusatz "(USB)" kenntlich

gemacht.
Baudrate Ubertragungsgeschwindigkeit, « Einstellbare Werte:
mit der der angeschlossene PC - 9,6 kBit/s
Uber den Kommunikationskanal — 57,6 kBit/s
mit dem Gerat im Netzwerk - AUTO
kommuniziert. (Default-Einstellung)

* Entnehmen Sie den korrekten
Wert der Dokumentation zu
dem angeschlossenen Gerat.

* Wenn Sie "AUTQ" einstellen,
werden die Gerate nachein-
ander mit beiden Baudraten
gescannt.

+ Stellen Sie den Startwert fiir
die automatische Baudraten-
erkennung unter
[Einstellungen] / [Optionen] /
[Kommunikation] ein.

Die folgende Tabelle beschreibt die [Erweiterte Einstellung] fir den Kommunikations-
kanal Seriell (RS-485):

Kommunikationsparameter Beschreibung Hinweis
Parameter-Telegramme Telegramm mit einem einzelnen Wird genutzt, um einen
Parameter einzelnen Parameter eines
Gerats zu Ubertragen.
Multibyte-Telegramme Telegramm mit mehreren Wird genutzt, um den
Parametern kompletten Parametersatz eines
Gerats zu Ubertragen
Timeout Wartezeit in [ms], die der Master | = Default-Einstellung:
nach einer Anfrage auf eine - 100 ms
Antwort des Slaves wartet. (Parameter-Telegramm)
- 350ms

(Multibyte-Telgramm)

*  Erh6hen Sie den Wert, wenn
bei einem Netzwerk-Scan
nicht alle Gerate gefunden

werden.
Wiederholungen Anzahl von Wiederholungen der | Default-Einstellung: 3
Anfrage nach Uberschreiten des
Timeouts
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7.5 Kommunikation SBus (CAN) iliber Schnittstellenumsetzer

7.5.1 Engineering liber Schnittstellenumsetzer (SBus)

Da lhr Gerat die Kommunikationsoption "SBus" unterstitzt, konnen Sie fiir das
Engineering einen geeigneten Schnittstellenumsetzer einsetzen.

Der Schnittstellenumsetzer ist eine zusatzliche Hardware, die Sie Uber
SEW-EURODRIVE beziehen kdnnen. Sie verbinden damit lhren Engineering-PC mit
der entsprechenden Kommunikationsoption des Gerats.

Die folgende Tabelle zeigt Ihnen, welche Art von Schnittstellenumsetzer es gibt und fur
welche Gerate er geeignet ist:

Art des Schnittstellen- Bestell-Nr. | Lieferumfang Gerite

umsetzers (Option)

PC-CAN-Interface von 18210597 +  Konfektioniertes Kabel mit | «  MOVIAXIS®
SEW-EURODRIVE 9-poligem Sub-D-Stecker |+ MOVIDRIVE® B

(inkl. konfektioniertem zum Anschlieen an das - MOVITRAC®B
Anschlusskabel mit Gerat, Lange 2 m «  MOVI-PLC® (basic und
eingebautem Abschluss- * Aneinem Ende des kon- advanced)

widerstand) fektionierten Kabels istein | = MOVITRANS® TPS

Abschlusswiderstand von
120 Q eingebaut
(zwischen CAN_H und
CAN_L).

PCAN-USB ISO der Firma IPEH * ohne Anschlusskabel
Peak 002022 ohne Abschluss-
widerstand

Um das PC-CAN-Interface an das Gerat anzuschlieRen, bendtigen Sie ein zusatzliches
Anschlusskabel mit einem Abschlusswiderstand. Bei dem PC-CAN-Interface von
SEW-EURODRIVE gehdrt ein gerateseitig konfektioniertes Anschlusskabel mit einem
Abschlusswiderstand zum Lieferumfang. Daher wird im folgenden Abschnitt nur noch
auf dieses PC-CAN-Interface eingegangen.

7.5.2 USB-CAN-Interface in Betrieb nehmen

Uberblick

CAN-Stecker-
belegung

Im Folgenden wird beschrieben, wie Sie das PC-CAN-Interface von SEW-EURODRIVE
an die SBus-Schnittstelle lhrer Gerate anschlieen und was Sie dabei beachten
mussen.

Die folgende Darstellung zeigt die Belegung des 9-poligen Sub-D-Steckers in dem
PC-CAN-Interface von SEW (Draufsicht):

(GND) =

¢ CAN_L
CAN_H —

CAN_V+—

@-2— CAN_SHLD

6o
. ¢ 3
g @ CAN_GND
[ ]
9 o
\x-\.""ﬁ-\.

1535400843
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USB-CAN-Inter-
face an das Gerét
anschlieSen

Der Anschluss Uber die CAN-Schnittstelle des TPS ist im Kapitel 5.7 "Installation
Systembus" beschrieben.

Die Darstellung zeigt, wie das USB-CAN-Interface [2] von SEW-EURODRIVE (ber die
SBus-Schnittstelle [3] mit dem TPS [4] und dem PC [1] verbunden ist.

Ml——=

(4]

(]
(2]

(3]
(4]

[2]

[3]

2129755275

PC

USB-CAN-Interface mit konfektioniertem Anschlusskabel mit Abschlusswiderstand
(im Lieferumfang enthalten)

SBus-Schnittstelle X10

TPS

Um das USB-CAN-Interface mit dem PC und Ilhrem TPS zu verbinden, gehen Sie
folgendermalien vor:

1.

2.

Verbinden Sie den 9-poligen Sub-D-Stecker des USB-CAN-Interface mit dem
konfektionierten Anschlusskabel. Achten Sie darauf, dass das Kabelende mit dem
Abschlusswiderstand zu dem USB-CAN-Interface flihrt.

Verbinden Sie das zweite Kabelende (ohne Abschlusswiderstand) mit der
SBus-Schnittstelle [3] des TPS [4].

« Verbinden Sie die Adern des konfektionierten Kabels mit der Klemme X10 des
TPS nach folgendem Schema:

CAN_H/SC11 X10:5 PIN 7 braun
CAN_L /SC12 X10:7 PIN 2 weild
CAN_GND /DGND | X10:17 PIN 3 Schirm

. Wenn das USB-CAN-Interface mit dem ersten oder letzten Gerat in einem Netzwerk

verbunden ist, schalten Sie den Abschlusswiderstand an diesem Gerat ein
(DIP-Schalter S12 auf "ON").

. Stecken Sie den USB-A-Stecker des USB-Kabels in eine freie USB-Schnittstelle an

Ihrem PC [1].

Betriebsanleitung — MOVITRANS® Einspeise-Steller TPS10A




\_/
Betrieb des MOVITOOLS® MotionStudio — (57\—
Kommunikation SBus (CAN) iber Schnittstellenumsetzer — -

7.5.3 Kommunikation iiber SBus konfigurieren

Voraussetzung ist eine SBus-Verbindung zwischen lhrem PC und den Geraten, die Sie
konfigurieren mdchten. Das erreichen Sie mit einem USB-CAN-Interface.

Um eine SBus-Verbindung zu konfigurieren, gehen Sie folgendermalfien vor:

1. Klicken Sie auf das Symbol "Kommunikationsanschliisse konfigurieren" [1] in der
Symbolleiste.

DE-B @D & B 45 + + X | [# Scan

(1
1133341835
[11 Symbol "Kommunikationsanschliisse konfigurieren"

Als Ergebnis 6ffnet sich das Fenster "Kommunikationsanschlisse konfigurieren".
[1] [2] [3]

|
1 IV aktivieren
Fot | [sBus ~] Baudrate: 500KB ]
| | Bearbeiten...
Seriel -
Ethemet r -
Profibus Aklivieren
STMPI T
K.Link | Bearbeiten...
_] [T Aktivieren
l Bearbeiten...
I J [T aktivieren
i Bearbeiten. .. .
MOVITOOLS ®-MotionStudio — oK H Abbrechen P

1166386443

[11 Auswahlliste "Kommunikationsart"
[2] Kontrollfeld "Aktivieren"
[3] Schaltflache [Bearbeiten]
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2. Wahlen Sie aus der Auswabhlliste [1] die Kommunikationsart "SBus".

In dem Beispiel ist der 1. Kommunikationskanal mit der Kommunikationsart "SBus"

aktiviert [2].

3. Betatigen Sie die Schaltflaiche [Bearbeiten] [3] im rechten Teil des Fensters

"Kommunikationsanschlisse konfigurieren".

B x|

Grundeinstellungen iErweitaﬂe Einstellungen |

Baudrate: 500 KB j [Standard: 500 KB

oK H Abbrechen P

Als Ergebnis werden die Einstellungen der Kommunikationsart "SBus" angezeigt.

4. Andern Sie nétigenfalls die vorgegebenen Kommunikationsparameter unter den
Registern [Grundeinstellungen] und [Erweiterte Einstellungen]. Beziehen Sie sich
dabei auf die detaillierte Beschreibung der Kommunikationsparameter.
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7.5.4 Kommunikationsparameter fiir SBus

Die folgende Tabelle beschreibt die [Grundeinstellung] fir den Kommunikationskanal

SBus:
Kommunikationsparameter Beschreibung Hinweis
Baudrate Ubertragungsgeschwindigkeit, * Einstellbare Werte (zulassige
mit der der angeschlossene PC Gesamtleitungsllange):
Uber den Kommunikationskanal — 125 kBaud (500 m)
mit dem Gerat im Netzwerk — 250 kBaud (250 m)

kommuniziert.

500 kBaud (100 m)
(Default-Einstellung)
1 MBaud (25 m)

* Alle angeschlossenen Gerate
mussen die gleiche Baudrate
unterstutzen.

Die folgende Tabelle beschreibt die [Erweiterte Einstellung] fir den Kommunikations-

kanal SBus:
Kommunikationsparameter Beschreibung Hinweis
Parameter-Telegramme Telegramm mit einem einzelnen Wird genutzt, um einen
Parameter einzelnen Parameter eines
Geréats zu Ubertragen.
Multibyte-Telegramme Telegramm mit mehreren Wird genutzt, um den
Parametern kompletten Parametersatz eines
Gerats zu Ubertragen
Timeout Wartezeit in [ms], die der Master | »+  Default-Einstellung:
nach einer Anfrage auf eine - 100 ms
Antwort des Slaves wartet. (Parameter-Telegramm)
- 350ms
(Multibyte-Telgramm)

* Erh6hen Sie den Wert, wenn
bei einem Netzwerk-Scan
nicht alle Gerate gefunden
werden.

Wiederholungen Anzahl von Wiederholungen der | Default-Einstellung: 3
Anfrage nach Uberschreiten des
Timeouts
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7.6  Funktionen mit den Geréaten ausfiihren

7.6.1 Gerate parametrieren im Parameterbaum
Gerate parametrieren Sie im Parameterbaum.
Der Parameterbaum zeigt alle Gerateparameter, gruppiert in Ordnern.

Mithilfe des Kontextmenis oder der Symbolleiste kdnnen Sie die Gerateparameter
verwalten. Wie Sie Gerateparameter lesen/andern, zeigen lhnen die folgenden
Schritte.

7.6.2 Gerateparameter lesen / andern
Um Gerateparameter zu lesen / zu andern, gehen Sie folgendermalen vor:
1. Wechseln Sie in die gewtinschte Sicht (Projektsicht oder Netzwerksicht)
2. Wahlen Sie den Verbindungsmodus:

+ Klicken Sie auf das Symbol "zum Online-Modus wechseln" [1], wenn Sie direkt
auf dem Geréat Parameter lesen / andern mochten.

+ Klicken Sie auf das Symbol "zum Offline-Modus wechseln" [2], wenn Sie
Parameter im Projekt lesen / andern méchten.

DE-E G - | + + X | [# Scan

11 2
1134457227

[11 Symbol "zum Online-Modus wechseln"
[2] Symbol "zum Offline-Modus wechseln"
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3. Wahlen Sie das Gerat aus, das Sie parametrieren mdchten.
4. Offnen Sie das Kontextmenii und wahlen Sie den Befehl [Parameterbaum].

Als Ergebnis o6ffnet sich die Ansicht "Parameterbaum" im rechten Teil des
Bildschirms.

5. Klappen Sie den "Parameterbaum" bis zu dem gewiinschten Knoten auf.

B Parameterbaun [1: TPS104040-503] | =4 b=
D 7
| Ated: _I I x
EHal MOVITRAMS Parameter = Dl x|
= 2458 Anzeigewerte Geratetyp ITF'S1D.~'-‘«D4D-503
% Gerdtedaten » "
8 [ Prozssswerte Geratefamilie MOVITRANS
5 g Min/M axwerte Leistungsteil [kW']I4
=+ Fehlerspeicher t-0 "
. F I
h'; -[=| Fehlerspeicher t-1 mHare S
/= Fehlerzpeicher t-2
[E /=] Fehlerspeicher t-3
= --[=]| Fehlerspeicher t-4
_+ H@ Inbetriebnahme
- @EI K.ompensation Fehler Beschreibung
=28 Geratefunktionen -
K.ein Fehl
E /=] ResstVerhalten el ID S e
Q /=] Sollwertvarwahl
/= Binsrauzgangs -
=] Serielle Kommurik ation EEkiS IFrelgegeben
/=] Modulation Betricbzart IStmmregeIung
%' Setup l— p
/=] Prozessdaten-Beschreibung Sl 7.5 100% digital 11
-[=| Fehlareaktionen Ramperizeit |2U ms
/=] Handbetrieh
Auzgangsspannung [] |421—
Auzgangsstiom [&] |?3—
Laststrom [#] |?5—
Schwingreigung [%] |13—
Kiihlkdrpertemperatur ['C]{29.2
Auslastung [%] |391—
Zwizchenkreizzpannung  [4] |531
Zwizchenkreizweligkeit ] |21
E‘: Baum IE Dptionenl
2128926603

6. Klicken Sie doppelt, um eine bestimmte Gruppe von Gerateparametern anzuzeigen.

7. Wenn Sie numerische Werte in Eingabefeldern andern, bestatigen Sie diese mit der
Eingabetaste.
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7.6.3 Gerite in Betrieb nehmen (Online)
Um Gerate (Online) in Betrieb zu nehmen, gehen Sie folgendermalen vor:

1. Wechseln Sie in die Netzwerksicht.
2. Klicken Sie auf das Symbol "zum Online-Modus wechseln" [1] in der Symbolleiste.

DE-H & O E ' + + X | [#5can

(1
1184030219
[11  Symbol "zum Online-Modus wechseln"
3. Wahlen Sie das Gerat aus, das Sie in Betrieb nehmen mdchten.
4. Offnen Sie das Kontextmeni und wéhlen Sie den folgenden Befehl:
[Inbetriebnahme] / [Parameterbaum]

5. Die zur Inbetriebnahme einzustellenden Parameter sind im folgenden Kapitel
genannt.
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8.1

Ubersicht @

Inbetriebnahme

Ubersicht

Fehlerhafte Inbetriebnahme.

Tod oder schwere Korperverletzungen.

+ Beachten Sie bei der Inbetriebnahme unbedingt die Sicherheitshinweise im
Kapitel 2.

« Prifen Sie, ob die Installation korrekt ist, bevor Sie mit der Inbetriebnahme
beginnen.

Selbsttatiger Anlauf der Maschine beim Einschalten des Netzes.

Tod oder schwere Koérperverletzungen.

» Stellen Sie sicher, dass ein selbsttatiger Anlauf der Maschine keine Gefahr fir
Personen oder Gerate verursacht.

» Aktivieren Sie die Endstufensperre ("0"-Signal an DIO0 — X10:9 mit DGND
verbinden).

HINWEIS

Zur Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers TPS10A bendtigen Sie die Software
MOVITOOLS® MotionStudio.

Bei der Inbetriebnahme des Einspeise-Stellers TPS10A missen folgende Quellen
parametriert werden:

+ Steuerquelle
+ Sollwertquelle

Der Einspeise-Steller TPS10A kann (ber verschiedene Steuerquellen angesteuert
werden. Welche Steuerquelle genutzt wird, hangt von der Systemumgebung ab, z. B.
von der Ubergeordneten Steuerung.

Auch die Einstellungen der Sollwertquelle sind abhangig von der Systemumgebung. Die
Steuerquelle und die Sollwertquelle miissen deshalb einmalig bei Inbetriebnahme des
Einspeise-Stellers TPS10A eingestellt werden.
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Inbetriebnahme

@ Ubersicht

Steuerquelle

Die Steuerquelle legt fest, woher der Einspeise-Steller TPS10A seine Steuerbefehle
bezieht. Folgende Tabelle gibt einen Uberblick (iber die mdglichen Steuerbefehle:

Steuerbefehl Steuerquelle Zuordnung
Klemme Steuerwort SBus | Parameter-
(PA1) steuerwort
Endstufensperre DI00 Bit0 und DIOO Bit0 und DIOO 0 = Gesperrt
1 = Freigabe
Auto-Reset- DI02 Bit2 Bit2 0 = Auto-Reset aus
Funktion 1 = Auto-Reset ein
Betriebsart DI03 Bit3 Bit3 0 = Spannungssteuerung
1 = Stromregelung
Sollwertmodus A DI04 Bit4 Bit4
Siehe Sollwertquelle
Sollwertmodus B DI05 Bit5 Bit5

Bei den Ansteuerungen des Einspeise-Stellers TPS10A Uber SBus1 oder Parameter-
Steuerwort wird die Endstufensperre jeweils zusatzlich mit der Klemme DIOO0 "und"-ver-
knupft.

Weitere Informationen zu den Steuerworten finden Sie im Abschnitt "Kommunikation
Uber Systembus, MOVILINK®-Protokoll".

Wenn als Steuerquelle "Parameter-Steuerwort" eingestellt ist, so liegen am Einspeise-
Steller TPS10A nach dem Netzeinschalten folgende Steuerbefehle an:

Endstufe freigegeben
Auto-Reset aktiv
Betriebsart Stromregelung
Sollwertmodus A ="1"

Sollwertmodus B = "0"

Stellen Sie sicher, dass ein selbsttatiger Anlauf der Maschine keine Gefahr fur Personen
oder Gerate verursacht. Aktivieren Sie die Endstufensperre ("0"-Signal an DIOO
— X10:9 mit DGND verbinden).
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8.1.2 Sollwertquelle

Ubersicht @

Mit diesem Parameter kdnnen Sie einstellen, woher der Einspeise-Steller seinen
Sollwert mit Rampenzeit und Pulsmode bezieht.

» Festsollwert / AlO1

Der Sollwert kommt von dem Analogeingang (Al01) oder von den Festsollwerten.

Die Auswahl des Sollwerts IXX erfolgt durch die aktivierte Steuerquelle:

Uber die Klemmen DI04, DIO5 (Steuerquelle: Klemmen),

Uber Bit4 und Bit5 des Steuerworts von den Prozess-Ausgangsdaten PA1
(Steuerquelle: SBus 1) oder

Uber Bit4 und Bit5 des Parameter-Steuerworts (Steuerquelle: Parameter-
Steuerwort).

Dabei gelten folgende Einstellungen:

Steuerquelle
Klemmen Steuerwort Parameter- .
SBus1 (PA1)  Steuerwort Sollwert Rampenzeit Pulsmode
DI0O5 DI04 Bit5 | Bit4 | Bit5 @ Bit4
0 0 0 0 0 0 Analogeingang Al01 | Rampenzeit TOO | Pulsmode P00
0 1 0 1 0 1 Festsollwert 101 Rampenzeit TO1 | Pulsmode P01
1 0 1 0 1 0 Festsollwert 110 Rampenzeit T10  Pulsmode P10
1 1 1 1 1 1 Festsollwert 111 Rampenzeit T11 | Pulsmode P11
+ SBus 1

Die Sollwertvorgabe erfolgt Giber die Prozessdaten-Kommunikation des SBus 1. Der
Sollwert befindet sich im Prozess-Ausgangsdatenwort 2. Der Sollwert wird in 1/10
Prozent angegeben. So entspricht ein Ubertragener Wert 1000 dem Anzeigewert
100 %. Die eingestellte Rampenzeit TOO und der Pulsmode POO sind aktiv.

« Parameter-Sollwert

Die Sollwertvorgabe wird Gber den Parameter-WRITE-Dienst des Indexes 10237/10
eingestellt. Dies kann Gber die Schnittstelle RS485 oder SBus erfolgen. Der Sollwert
wird in Milliprozent angegeben. So entspricht ein Ubertragener Wert 100.000 dem
Anzeigewert 100 %. Die eingestellte Rampenzeit TOO und der Pulsmode POO sind
aktiv.
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8.2 Ansteuerung iiber Klemmen

Wenn der Einspeise-Steller TPS10A Steuerbefehle und Sollwertvorgaben (ber die
Klemmen beziehen soll, missen folgende Parametereinstellungen vorgenommen

werden:
Parameter Einstellung
Steuerquelle Klemmen
Sollwertquelle Festsollwert / AlO1

Dies entspricht der Werkseinstellung des Gerats.

8.2.1 Steuerbefehle

Am Einspeise-Steller TPS10A kdénnen mit den Binareingdngen X10:9 "/Endstufen-
sperre" (DI00), X10:11 "Auto-Reset" (DI02) und X10:12 "Spannungssteuerung /
Stromregelung” (D103) folgende Betriebszustédnde eingestellt werden:

Klemme Funktion "0" "

X10:9 (DI00) Endstufen- Endstufe gesperrt Endstufe freigegeben
sperre

X10:11 (DI02) Auto-Reset Auto-Reset ausgeschaltet Auto-Reset eingeschaltet

X10:12 (DI03) Betriebsart Spannungssteuerung Stromregelung

Stellen Sie sicher, dass beim Netz-Einschalten zur Inbetriebnahme der Betriebszustand
"Endstufensperre" aktiv ist ("0"-Signal an DIO0 — X10:9 mit DGND verbinden).

8.2.2 Sollwertvorgabe
ACHTUNG!

Falsche Einstellung bei der Sollwertvorgabe.
Beschadigung des Energielibertragungssystems.
» Beachten Sie bei der Sollwertvorgabe "Analogeingang Al11 / Al12 aktiv" die
richtige Einstellung des DIP-Schalters S11.
— |-Signal fur Strom-Sollwerte -40 mA bis +40 mA

— U-Signal fir Spannungs-Sollwerte —10 V bis +10 V (werksmaRige Einstellung)

Am Einspeise-Steller TPS10A koénnen mit den beiden Bindreingdngen X10:13
"Sollwertmodus A" (DI04) und X10:14 "Sollwertmodus B" (DI05) folgende Sollwert-
vorgaben festgelegt werden:

X10:14 X10:13
(DI05) = (Dl04)
"o" "o" Analogeingang Al11 / Al12 aktiv Rampenzeit TOO Pulsmode P00
=10 V bis +10 V (-40 mA bis +40 mA) =
0 bis 100 % I

(bis 150 % I, abhangig vom eingestellten
Analog-Sollwert-Bezug 100)

Sollwertvorgabe Rampenzeit Pulsmode

"o" " Festsollwert 101 (einstellbar 0 bis 150 % I ) Rampenzeit TO1 Pulsmode P01
" "o" Festsollwert 110 (einstellbar 0 bis 150 % I) Rampenzeit T10 Pulsmode P10
" " Festsollwert 111 (einstellbar 0 bis 150 % I, ) Rampenzeit T11 Pulsmode P11

Bei einer Sollwertanderung wird der neue Sollwert mit der jeweiligen Rampe
angefahren.
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Bei der Inbetriebnahme wird Ublicherweise die Kompensation des Linienleiters durch-
gefuhrt. Hierzu muss der Laststrom || variabel eingestellt werden. Stellen Sie deshalb
die Sollwertvorgabe "Analogeingang Al11 / Al12 aktiv" ("0"-Signal an DI04 und DI05)
ein und stellen Sie den Anfangssollwert 0 % I_ein (-10 V oder -40 mA an Al11 / Al12).

8.3 Kommunikation iiber Systembus

Der Einspeise-Steller TPS10A ermdoglicht Ihnen Uber seine SBus-Schnittstelle die
Anbindung an ein Ubergeordnetes Automatisierungssystem. Der Einspeise-Steller
TPS10A fungiert dabei immer als SBus-Slave. SBus-Master kénnen Steuerungen
(SPS) und PCs mit einer CAN-Bus-Schnittstelle sein. Soll der Einspeise-Steller TPS10A
Uber einen Feldbus angesteuert werden, kommen Feldbus-Gateways, z. B. DFP21B /
UOH11B, als Master zum Einsatz.

Als Voraussetzung fir die SBus-Kommunikation missen die Teilnehmer (Master und
Slaves), wie im Abschnitt "Installation Systembus (SBus)" beschrieben, verdrahtet
werden. Der SBus ist ein CAN-Bus entsprechend der CAN-Spezifikation 2.0,
Teil A und B. Er unterstutzt alle Dienste des SEW-Gerateprofils MOVILINK®.

8.3.1 MOVILINK®-Protokoll

Uber das MOVILINK®-Protokoll kdénnen sowohl Automatisierungsaufgaben wie
Steuerung und Parametrierung der Einspeise-Steller TPS10A Uber zyklischen Daten-
austausch als auch Inbetriebnahme- und Visualisierungsaufgaben realisiert werden.

Fir die Kommunikation mit einer Master-Steuerung wurden verschiedene Telegramm-
typen definiert. Diese Telegrammtypen lassen sich in 2 Kategorien einteilen:

* Prozessdaten-Telegramme

+ Parameter-Telegramme

Als SBus-Slave kann der Einspeise-Steller TPS10A Parameter- und Prozessdaten-
Telegramme empfangen und beantworten.
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CAN-Busldentifier

Bildung der
Identifier

Auf dem SBus missen diese verschiedenen Telegrammtypen Uber die Identifier (ID)
unterschieden werden. Deshalb wird die ID eines SBus-Telegramms aus der
Telegrammart und der SBus-Adresse gebildet. Die SBus-Adresse wird Uber den
Parameter "SBus-Adresse" oder den Parameter "SBus-Gruppenadresse” eingestellt.

Der CAN-Bus-ldentifier ist 11 Bit lang, da nur Standard-ldentifier verwendet werden. Die
11 Bit des Identifiers werden in 3 Gruppen eingeteilt:

* Funktion (Bit 0 — 2)
* Adresse (Bit3 - 8)

* Prozessdaten- / Parameterdaten-Umschaltung (Bit 9)

5 4 3 2 1 0

VoYY v vy

dentifier (D): | o | x| | | | | [ [ x[]x]x]|
Bt 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
Adresse Funktion

0 = Prozessdaten-Telegramm
1 = Parameterdaten-Telegramm

Reserviert = 0
322607883

Mit Bit9 wird zwischen Prozessdaten- und Parameterdaten-Telegrammen unter-
schieden. Bit 10 ist reserviert und muss 0 sein. Die Adresse beinhaltet fur Parameter-
und Prozessdaten-Telegramme die "SBus-Adresse" des Gerats. Das Gerat wird mit
einem Request-Telegramm angesprochen. Fir Gruppen-Parameter- und Gruppen-
Prozessdaten-Telegramme beinhaltet die Adresse die "SBus-Gruppenadresse".

Die folgende Tabelle zeigt den Zusammenhang zwischen Telegrammart und Adresse
bei der Bildung der Identifier fur SBus-MOVILINK®-TeIegramme:

Identifier Telegrammtyp

8 x SBus-Adresse + 3 Prozessausgangsdaten-Telegramme (PA)

8 x SBus-Adresse + 4 Prozess-Eingangsdaten-Telegramme (PE)

8 x SBus-Gruppenadresse + 6 Gruppenprozess-Ausgangsdaten-Telegramm (GPA)
8 x SBus-Adresse + 512 + 3 Parameter-Request-Telegramm

8 x SBus-Adresse + 512 + 4 Parameter-Response-Telegramm

8 x SBus-Adresse + 512 + 6 Gruppenparameter-Request-Telegramm
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Prozessdaten-
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Die Prozessdaten-Telegramme setzen sich aus einem Prozess-Ausgangsdaten- und
einem Prozess-Eingangsdaten-Telegramm zusammen. Das Prozess-Ausgangsdaten-
Telegramm wird vom Master an einen Slave gesendet und enthalt die Sollwerte fir den
Slave. Das Prozess-Eingangsdaten-Telegramm wird vom Slave an den Master
gesendet und enthalt die Istwerte des Slaves.

Die Anzahl der Prozessdaten ist fest auf den Wert "3 Prozessdatenworte" eingestellit.

| oD | Pa1 [ Pa2 | PA3 [cRrc]

TPS10A
(Slave)

SBus
Master

| o | Pe1t [ PE2 | PE3 [cCRC]

9007199577393163

Die asynchronen Prozess-Ausgangsdaten kdnnen von der Master-Steuerung beliebig
gesendet werden und werden innerhalb von maximal einer Millisekunde mit einem
Prozess-Eingangsdaten-Telegramm vom Einspeise-Steller TPS10A beantwortet.

Beim Einspeise-Steller TPS10A ist der Inhalt der Prozessdaten fest definiert:

Prozess-Ausgangsdaten PA Inhalt

PA1 Steuerwort 1

PA2 Strom-Sollwert in 0.1 %
PA3 Keine Funktion
Prozess-Eingangsdaten PE Inhalt

PE1 Statuswort 1

PE2 Temperatur

PE3 Auslastung

Der Einspeise-Steller TPS10A bietet die Maoglichkeit, die zyklische Prozessdaten-
Kommunikation zu Gberwachen.

Uber den Parameter SBus-Timeout-Zeit lasst sich eine Uberwachungszeit einstellen.
Wenn in dieser Zeit kein Datenverkehr Uber Prozessdaten-Telegramme stattfindet, so
fuhrt der Einspeise-Steller TPS10A die im Parameter Reaktion SBus-Timeout
eingestellte Fehlerreaktion aus.
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Folgende Abbildung gibt einen Uberblick tiber den Aufbau der Steuerworte:

| fest definiert |

’15|14|13|12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0‘
rTrTTrrTTTTT L Endstufensperre
reserviert

Auto-Reset
Betriebsart
Sollwertmodus A
Sollwertmodus B

reserviert
reserviert
322201355
Bit Steuerbefehl Zuordnung
0 Endstufensperre 0 = Gesperrt
1 = Freigabe
2 Auto-Reset-Funktion 0 = Auto-Reset aus
1 = Auto-Reset ein
3 Betriebsart 0 = Spannungssteuerung
1 = Stromregelung
4 Sollwertmodus A
Siehe Sollwertvorgabe
Sollwertmodus B

Der Steuerbefehl "Endstufensperre" ist zusatzlich mit der Klemme DI0O0 "und"-verknlpft.
Das Statuswort 1 tragt folgende Informationen vom Einspeise-Steller TPS10A:

| fest definiert |

’15|14|13|12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|O‘

TTTTTT T TT E Endstufensperre
reserviert

reserviert
reserviert
reserviert
Stérung/Warnung
reserviert
Spannungsgrenze
Stérung/Warnung?
Bits = 1?
Ja Nein
Fehlernummer Zustand
01/0 Uberstrom | 02: keine Freigabe
04: Freigabe
322687499
Bit Steuerbefehl Zuordnung
0 Endstufensperre 0 = Endstufe ist gesperrt
1 = Endstufe ist freigegeben
5 Stérung / Warnung 0 = keine Stérung / Warnung
1 = Stérung / Warnung liegt an
7 Spannungsgrenze 0 = Spannungsgrenze nicht erreicht
1 = Spannungsgrenze erreicht
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Gruppenprozess-
daten-Telegramm

Kommunikation Uber Systembus @

Die Auslastung ist in Zehntel-Prozent kodiert. Der Wert 1000 entspricht somit 100 %.

Das Gruppenprozessdaten-Telegramm wird vom Master an einen oder mehrere Slaves
mit der gleichen SBus-Gruppenadresse gesendet. Es hat den gleichen Aufbau wie das
Prozessausgangsdaten-Telegramm. Mit diesem Telegramm kdnnen mehrere Slaves,
die die gleiche SBus-Gruppenadresse besitzen, mit den gleichen Sollwerten versorgt
werden. Das Telegramm wird von den Slaves nicht beantwortet.

SBus TPS10A
Mastor | D [ PAf PA2 PA3 | CRC | (Slave)
9007199577435403

Parameter- Die Parameter-Telegramme setzen sich aus einem Parameter-Request-Telegramm

Telegramme und einem Parameter-Response-Telegramm zusammen. Das Parameter-Request-
Telegramm wird vom Master gesendet, um einen Parameterwert zu lesen oder zu
schreiben.
Die Parameter-Telegramme setzen sich folgendermalfien zusammen:
* Verwaltungs-Byte
* Sub-Index-Byte
* Index High-Byte
* Index Low-Byte
* 4 Daten-Bytes

Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7
Verwaltung | Sub-Index | Index High = Index Low | Daten MSB Daten Daten Daten LSB
Parameter-Index 4 Byte-Daten
Im Verwaltungs-Byte ist festgelegt, welcher Dienst ausgefiihrt werden soll. Der Index
und Sub-Index geben an, fur welchen Parameter der Dienst ausgefihrt wird. Die
4 Daten-Bytes enthalten den Zahlenwert, der gelesen oder geschrieben wird. Eine
Auflistung aller Parameter, die der Einspeise-Steller TPS10A unterstitzt, befindet sich
im Anhang. Das Parameter-Response-Telegramm wird vom Slave gesendet und
beantwortet das Parameter-Request-Telegramm vom Master. Der Aufbau des
Request- und Response-Telegramms ist identisch.
ID Verwal- | Sub Index | Index | Data | pata | Data | Pata CRC
SBuUs | | tung Index | High |Low MSB| | |LSB | | TPS10A
Master (Slave)
[ [ Veme- [ b, [ e[ Inge* | Rdg [ oava [ oata [ Pas [ oRC |
9007199577835531
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Verwaltung des
Parameter-
Telegramms

Indexadressierung

Datenbereich

Der gesamte Ablauf der Parametrierung wird mit dem Byte 0: Verwaltung koordiniert.
Mit diesem Byte werden wichtige Dienstparameter wie Service-Kennung, Datenlange,
Ausfiihrung und Status des ausgefiihrten Diensts zur Verfiigung gestellt. Die folgende
Tabelle zeigt, dass die Bits 0 —3 die Service-Kennung beinhalten und so den
auszufiihrenden Dienst definieren. Uber Bit 4 und Bit 5 wird fiir den WRITE-Dienst die
Datenléange in Byte angegeben, die fiir den Einspeise-Steller TPS10A generell auf
4 Byte einzustellen ist. Es gilt: Handshake-Mode-Bit ist immer 0: Asynchrone
Kommunikation. Das Status-Bit 7 zeigt an, ob der Dienst ordnungsgemaf ausgefihrt
wurde oder fehlerhaft ist.

Byte 0: Verwaltung

Service-Kennung:

0000 = No Service

0001 = Read

0010 = Write Parameter

0011 = Write Parameter volatile
0100 = Read Minimum

0101 = Read Maximum

0110 = Read Default

Datenldnge:
11 = 4 Byte

Handshake-Bit:
0 = asynchron, Response sofort senden

Status-Bit:
0 = kein Fehler bei Service-Ausfiuihrung
1 = Fehler bei Service-Ausfiihrung

Uber die folgenden Bytes wird der Parameter bestimmt, der (iber das Feldbussystem
gelesen oder geschrieben werden soll:

» Byte 1: Sub-Index
» Byte 2: Index-High
» Byte 3: Index-Low

Die Parameter des Einspeise-Stellers TPS10A werden unabhangig vom angeschlos-
senen Feldbussystem mit einem einheitlichen Index inklusive Sub-Index adressiert.

Die Daten befinden sich in Byte 4 bis Byte 7 des Parameter-Telegramms. Somit kdnnen
maximal 4 Byte Daten je Dienst Ubertragen werden. Grundsatzlich werden die Daten
rechtsbindig eingetragen. Byte 7 beinhaltet somit das niederwertigste Daten-Byte
(Daten-LSB), Byte 4 dementsprechend das hochwertigste Daten-Byte (Daten-MSB).

Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7
‘ Verwaltung ‘ Sub-Index ‘ Index High | Index Low ‘ Daten MSB Daten Daten Daten LSB
High-Byte 1 | Low-Byte 1 High-Byte 2 | Low-Byte 2
High-Wort Low-Wort
Doppelwort
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Fehlerhafte
Dienstausfiihrung

Riickkehr-Codes
der Parametrie-
rung
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Eine fehlerhafte Dienstausfiihrung wird durch Setzen des Status-Bits im Verwaltungs-
Byte signalisiert. Zeigt das Status-Bit einen Fehler an, so wird im Datenbereich des
Parameter-Telegramms der Fehlercode eingetragen. Byte 4 — 7 liefern den Riickkehr-
Code in strukturierter Form zurtick.

Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7
‘ Verwaltung ‘ Sub-Index | Index High = Index Low ‘ Error Class | Error Code = Add. Code @ Add Code
High Low

!

Status-Bit = 1: fehlerhafte Dienstausfiihrung

Bei fehlerhafter Parametrierung werden vom Einspeise-Steller TPS10A verschiedene
Ruckkehr-Codes an den parametrierenden Master zurickgegeben. Diese geben
detaillierten Aufschluss Uber die Fehlerursache. Generell sind diese Rickkehr-Codes
strukturiert nach EN 50170 aufgebaut. Es wird unterschieden zwischen den Elementen:

* Error-Class
e Error-Code
» Additional-Code

Ruckkehr-Codes, die vom Einspeise-Steller TPS10A geliefert werden, fallen alle unter
die Error-Class "Error-Class 8 = Anderer Fehler" und den "Error-Code = 0 (Anderer
Fehlercode)". Die genaue Aufschlisselung des Fehlers erfolgt mit dem Element
Additional-Code:

Add-Code High (hex) Add-Code Low (hex) Bedeutung

00 00 Kein Fehler

00 10 Unerlaubter Parameterindex

00 1" Funktion / Parameter nicht implementiert

00 12 Nur Lesezugriff erlaubt

00 13 Parametersperre ist aktiv

00 14 Werkseinstellung ist aktiv

00 15 Wert fur Parameter zu grofR

00 16 Wert fUr Parameter zu klein

00 17 Fur diese Funktion / Parameter fehlt die notwen-
dige Optionskarte

00 18 Fehler in System-Software

00 19 Parameterzugriff nur iber RS485-Prozess-Schnitt-
stelle auf X13

00 1A Parameterzugriff nur iber RS485-Diagnose-
Schnittstelle

00 1B Parameter ist zugriffsgeschutzt

00 1C Reglersperre notwendig

00 1D Unzulassiger Wert fir Parameter

00 1E Werkseinstellung wurde aktiv

00 1F Parameter wurde nicht im EEPROM gespeichert

00 20 Parameter kann nicht bei freigegebener Endstufe
geandert werden
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Kommunikation Uber Systembus

Ein Sonderfall stellt der Parametrierungsfehler dar:

Bei der Ausfiihrung eines Lese- oder Schreibdienstes iber den CAN-Bus wird in das

Verwaltungs-Byte eine falsche Codierung eingetragen:

Code (dez) Bedeutung
Error-Class 5 Service
Error-Code 5 Unerlaubter Wert
Add-Code High 0 -
Add-Code Low 0 -

TPS10A

Gruppen- Das Gruppen-Parameter-Telegramm wird vom Master an einen oder mehrere Slaves
Parameter- mit der gleichen SBus-Gruppenadresse gesendet. Es hat den gleichen Aufbau wie das
Telegramm Parameter-Request-Telegramm. Mit diesem Telegramm kdnnen nur Parameter auf die
Slave-Gerate geschrieben werden. Das Telegramm wird von den Slaves nicht
beantwortet.
yived [ D | Vemer | 5o, | Tadex | 9o | Ptg [ Oata | Data | P2 [ ORC |

8.3.2 Lesen eines Parameters

Beispielhaft wird im Folgenden dargestellt, wie ein Parameter (siehe Parameterliste im
Anhang) Uber Parameterkommunikation aus dem Einspeise-Steller TPS10A gelesen

werden kann.

(Slave)

9007199578071819

Der Einspeise-Steller TPS10A (SBus-Slave) hat die SBus-Adresse 3.

» Ildentifier: Parameter-Request-Telegramm

8 x SBus-Adresse + 512 + 3 = 539 (21B hex)
» Verwaltung: Read-Parameter, 4 Byte Lange, 0011 0001 b = 31 hex
* Index: Laststrom, 10089
10089 = 2769 hex (Index-Low = 69 hex, Index-High = 27 hex), Sub-Index 1

Der SBus-Master sendet folgende CAN-Message:

ID Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7 ‘

21B 31 01 27 69 00 00 00 00 ‘
Der Einspeise-Stelle TPS10A antwortet (beispielhaft):

ID Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7 ‘

21C 31 01 27 69 00 00 1D 4C |

Laut Parametertabelle: Grof3enindex = 22; Einheit = Ampere; Umrechnungsindex = -3
Zahlenwert: 1D4C hex = 7500
Der Laststrom betragt also 7500 mA = 7500 A x 0,001 =7,5A
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8.4.1

Beispiel

Ansteuerung Uber Systembus @

Ansteuerung liber Systembus

Ansteuerung liber Prozessdaten-Telegramme

Wenn der Einspeise-Steller TPS10A Uber die Prozessdaten-Telegramme angesteuert
werden soll, missen folgende Einstellungen vorgenommen werden:

Parameter Einstellung
Steuerquelle SBus 1
Sollwertquelle SBus 1

Zusatzlich missen die Parameter SBus Timeout-Zeit und Reaktion SBus-Timeout
parametriert werden.

Ein Einspeise-Steller TPS10A mit der SBus-Adresse 3 soll mit Hilfe einer SPS
(SBus-Master) zyklisch angesteuert werden. Die Prozess-Ausgangsdaten (PA) sollen
alle 10 ms gesendet werden.

Identifier (ID):
Prozess-Ausgangsdaten-Telegramm (PA)
8 x SBus-Adresse + 3 =8 x 3 + 3 =27 dez = 1B hex

PA1, Steuerwort 1:

Bit0: 1 Endstufen-Freigabe
Bit3: 1 Stromregelung
Somit gilt: PA1 = 09 hex

Um eine Endstufe frei zu geben, muss zusatzlich die Klemme DI0O0 auf “1“ verdrahtet
werden.

PA2, Strom-Sollwert:
Sollwert: 100 %, somit PA2 = 1000 = 3E8 hex

Der SBus-Master sendet also:

ID Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 \
1B 00 09 03 ES 00 00
PA1 PA2 PA3

Als Antwort auf das Prozess-Ausgangsdaten-Telegramm sendet der Einspeise-Steller
TPS10A das Prozess-Eingangsdaten-Telegramm (PE):

ID Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 \
1C 00 01 FF 0A 01 75
PE1 PE2 PE3

PE1 (ByteO, Byte1): Statuswort, BitO = 1: Endstufe freigegeben
PE2 (Byte2, Byte3): Temperatur, FFOA hex = =246 °C + 273,15 K= 27,15 °C
PES3 (Byte4, Byte5): Auslastung, 0175 hex = 373 dez = 373/10 % = 37,3%
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8.4.2 Ansteuerung iiber Parameter-Telegramme

Der Einspeise-Steller TPS10A kann auch Uber Parameter-Telegramme angesteuert
werden. Diese kdnnen auch, im Gegensatz zu den Prozessdaten-Telegrammen,
azyklisch gesendet werden.

Dazu muss zuerst Folgendes parametriert werden:

Parameter

Einstellung

Steuerquelle

Parameter-Steuerwort

Sollwertquelle

Parameter-Sollwert

Beispiel
Parameter- Der Einspeise-Steller TPS10A mit der SBus-Adresse 3 soll mit Hilfe einer SPS
Steuerwort angesteuert werden.

Identifier (ID):

8 x SBus-Adresse + 512+ 3 =8 x 3 + 512 + 3 = 539 = 21B hex

Verwaltungs-Byte:

WriteParamater volatile, 4 Byte: 33 hex

Index:

Parameter-Steuerwort, 8785 (Index-Low = 51 hex, Index-High = 22 hex), Sub-Index: 0

\ ID \ Byte0  Byte 1 \ Byte 2 \ Byte3  Byte 4 \ Byte 5 \ Byte 6 \ Byte 7 \

218 33 00 22 51 00 00 00 00 |
Parameter- Dem Einspeise-Steller TPS10A soll ein Sollwert von 100 % vorgegeben werden
Sollwert (100.000 dez = 0186A0 hex).

Identifier (ID):

8 x SBus-Adresse + 512+ 3 =8 x 3+ 512 + 3 =539 = 21B hex

Verwaltungs-Byte:

Write Paramater volatile, 4 Byte: 33 hex

Index:

Parameter-Sollwert, 10237, (Index-Low = FD hex, Index-High = 27 hex), Sub-Index 10

ID Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5 Byte 6 Byte 7 ‘
21B 33 0A 27 FD 00 01 86 A0 ‘

8.5 Synchronisation

Der Einspeise-Steller TPS10A bietet die Mdglichkeit, die Phasenlage der Linienleiter-

strdbme verschiedener Einspeisungen miteinander zu synchronisieren.

Gehen Sie dazu folgendermalden vor:
1.

Verbinden Sie die Einspeise-Steller mit einer Synchronisationsleitung (siehe
Abschnitt "Installation™).

2. Bestimmen Sie einen Einspeise-Steller TSP10A als Synchronisations-Master.

3. Konfigurieren Sie ihn mit Hilfe der Inbetriebnahme-Software MOVITOOLS®
MotionStudio Uber den Parameter Frequenzmode als “25,0 kHz (Master)*.

HINWEIS Es darf immer nur einen Synchronisations-Master im Verbund geben.
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4. Parametrieren Sie Uiber den Parameter Frequenzmode jeden einzelnen der ibrigen
Einspeise-Steller TPS10A als “Slave*.

Optional kénnen bei einem Synchronisations-Slave noch weitere Einstellungen
vorgenommen werden:

Reaktion Sync-Timeout:

Einspeise-Steller, die als Synchronisations-Slaves eingestellt sind, flhren die
eingestellte Fehlerreaktion aus, wenn die folgenden Fehler auftreten:

* Mehr als ein Master ist aktiv.

» Die Synchronisationsleitung ist fehlerhaft.

Sync-Phasenwinkel:

Uber den Parameter Sync-Phasenwinkel kann eine fest eingestellte Phasen-
verschiebung des Linienleiterstroms definiert werden. Diese kann nur am
Synchronisations-Slave eingestellt werden und bezieht sich immer auf die Phasenlage
des Masters.

Folgende Abbildung zeigt das Beispiel einer Phasenverschiebung um 180° zum Master:

180°

() [A]

. % % % i % % % 1 s otin Grad
0% 90 270 360
’ 180

343416459

Die Grundeinstellung ist ein Phasenwinkel von 0°. Damit wird erreicht, dass die Strome
zweier Einspeisungen phasengleich flieRen. Normalerweise steht dann an Stof3stellen
der zugehorigen Linienleitersysteme nahezu die volle Leistung zur Verfugung.

Eine Phasenverschiebung von 180° ist dann sinnvoll, wenn durch ungunstige
Verkabelung eine Invertierung der Stromrichtung an Stof3stellen entstanden ist und eine
Umverkabelung vermieden werden soll.

Mit geringfligig von 0° oder 180° abweichenden Phasenverschiebungen kdnnen
laufzeitbedingte Phasenfehler feinabgeglichen werden, was in der Regel nicht
erforderlich ist.
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8.6 Kompensation

8.6.1 Streckenkompensation

Mit zunehmender Leitungslange erhoht sich die Induktivitat des Linienleiters:

Dieser induktive Blindwiderstand muss durch In-Reihe-Schalten von Kompensations-
kapazitaten (Streckenkompensation) ausgeglichen werden.

Weitere Informationen dazu finden Sie in der Betriebsanleitung MOVITRANS®
Anschaltmodul TAS10A in den Abschnitten "Anschluss-Schaltbilder Linienleiter an
TAS10A040" und "Anschluss-Schaltbilder Linienleiter an TAS10A160".

8.6.2 Voraussetzung

8.6.3 Vorgehen

Sie bendtigen zur Kompensation die Software MOVITOOLS® MotionStudio und die
Betriebsanleitung des Anschaltmoduls TAS10A.

Um eine erfolgreiche Kompensation durchzuflihren, ist es nétig, bei freigegebener
Endstufe den Strom-Sollwert (% I, ) zu variieren. Dies kann Uber die Sollwertvorgabe
Uber den Analogeingang (Al11/Al12) oder mit Hilfe des Handbetrieb-Modus in
MOVITOOLS® MotionStudio erfolgen.

Zur Analog-Sollwertvorgabe kénnen Sie ein Potenziometer R11 nutzen, wie im
Abschnitt "Anschluss-Schaltbild Steuerkopf TPS10A" beschrieben.

Flahren Sie zur erfolgreichen Inbetriebnahme folgende Schritte durch:

1. Stellen Sie mit der SEW-Software MOVITOOLS® MotionStudio eine Verbindung
zum TPS10A her.

2. Wahlen Sie in der Parameterbaumansicht unter [Inbetriebnahme] den Menupunkt
[Kompensation].

3. Tragen Sie im Fenster [Kompensation] in das Eingabefeld Nominaler Linienleiter-
strom bei 100% Sollwert den anlagenspezifischen Linienleiterstrom ein.

Der Wert entspricht dem Ausgangs-Nennstrom des Anschaltmoduls TAS10A und
dient der korrekten Berechnung des absoluten Kompensationsfehlers.

4. Wahlen Sie im Parameterbaum unter [Anzeigewerte] den Menulpunkt [Prozess-
daten].

5. Uberpriifen Sie die im Fenster "Prozessdaten” angezeigten Werte:
» Fehlerstatus = kein Fehler
* Ausgangsstrom =0.0 A

6. Andern Sie, sofern erforderlich, lhre Einstellungen entsprechend:

* Achten Sie darauf, dass am Binareingang "/Ext. Fehler" X10:10 (DIO1) ein
"1"-Signal anliegt (Fehlerstatus = kein externer Fehler).

* Geben Sie mit dem Steuerbefehl die Endstufe frei.
+ Stellen Sie den gewlnschten Sollwert ein: 0 — 100 % I, .
7. Fuhren Sie nun die Kompensation des Linienleiters durch:
+ Sorgen Sie dafur, dass bei der Messung keine Wirkleistung Ubertragen wird.
* Gehen Sie wie im folgenden Ablaufdiagramm beschrieben vor.

8. Stellen Sie nach durchgefuhrter Streckenkompensation die gewtnschte Sollwert-
vorgabe ein.
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Weitere Informationen zu diesem Thema finden Sie im Abschnitt "Technische Daten"
oder in der Betriebsanleitung "MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A" in den
Abschnitten "Technische Daten" und "Kompensationskondensatoren".

8.6.4 Ablaufdiagramm

Gehen Sie bei der Bestimmung der Streckenkompensation folgendermaf3en vor:

Vollstandiges Streckenkompensations-Set gemaf
BA MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A bereitstellen.

v
Analogsollwert am Einspeise-Steller TPS10A
maoglichst groR vorgeben, dabei den
Ausgangs-Nennstrom I(;_N nicht tberschreiten.

Fehlende, aufgebrauchte
Kompensationskapazitdten ersetzen.
X

A4

v
Relativen Kompensationsfehler Ar
mittels SEW-Software MOVITOOLS® MotionStudio ablesen.

l

Ar <30 % ? a ;l Kompensation abgeschlossen.

nein

Absoluten Kompensationsfehler AX
mittels SEW-Software MOVITOOLS® MotionStudio ablesen.

v
Kompensationskondensator X¢
entsprechend X¢ < AX auswahlen.

v

Einspeise-Steller vom Netz trennen.
Achtung: Gefahrliche Spannungen kénnen bis zu
10 Minuten nach Netzabschaltung vorhanden sein!

v
Kompensationskondensator X¢
in das Anschaltmodul TAS10A einbauen.
Beachten Sie hierzu die Einbauanleitung in der
A BA zum MOVITRANS® Anschaltmodul TAS10A!

l

| Netzspannung einschalten.

146882059
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9 Betrieb
9.1 Betriebs-LEDs

Mit den dreifarbigen (Grun/ Gelb / Rot) Betriebs-LEDs V1, V2 und V3 werden die
Betriebszusténde, Sollwertmodi und Fehlermeldungen des Einspeise-Stellers TPS10A
angezeigt:

v [Ovel mva] [ J[_J[__J

146840715

9.1.1 V1: Betriebszustand
Die Betriebs-LED V1 zeigt die Betriebszustdande des Gerats an:

Farbe V1 Betriebszustand Beschreibung
. AUS Ohne Spannung Keine Netzspannung und keine 24-Vp-Stitz-
spannung.

Gelb Leuchtet Endstufensperre Gerat betriebsbereit, aber Endstufensperre
dauernd aktiv.

Griin Blinkend Freigabe mit Spannungs- En(_jstufe freigegeben, Spannungssteuerung

steuerung aktiv.

Griin Leuchtet Freigabe mit Stromregelung Endstufe freigegeben, Stromregelung aktiv.
dauernd

Rot Leuchtet Systemfehler Fehler flhrt zur Endstufensperre
dauernd '

9.1.2 V2: Sollwertvorgabe

Die Betriebs-LED V2 zeigt an, welche Sollwertvorgabe, welche Rampenzeit und
welcher Pulsmode aktiv sind:

Farbe V2 Sollwertvorgabe Rampenzeit Pulsmode

Griin Blinkend Je nach eingestellter Sollwertquelle: Rampenzeit TOO Pulsmode P00

* Analogeingang Al11 / Al12 aktiv

*  Prozessdatenwort PA2 (iber SBus 1
aktiv

» Parameter-Sollwert aktiv

Gelb Leuchtet Festsollwert 101 (einstellbar 0 — 150 % I) | Rampenzeit TO1 Pulsmode P01

dauernd
Gelb- | Blinkend Festsollwert 110 (einstellbar 0 — 150 % I,) | Rampenzeit T10 Pulsmode P10
Griin
Griin Leuchtet Festsollwert 111 (einstellbar 0 — 150 % 1) | Rampenzeit T11 Pulsmode P11
dauernd
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9.1.3 V3

Fehlermeldungen

Die Betriebs-LED V3 zeigt bei Stérung oder im Fehlerfall (V1 =Rot) folgende
Fehlermeldungen an:

Farbe V3 Fehlercode Fehler-Subcode | Fehlermeldung
-- Aus 45 0 Fehler “System-Initialisierung” / Allgemeiner Fehler bei der
Initialisierung
Gelb Leuchtet dauernd | 7 2 Fehler “Zwischenkreisspannung® / Uz-Unterspannung
Gelb Blinkend 47 0 Fehler “Timeout-SBus #1“ / Timeout Systembus (CAN) 1
Gelb-Rot Blinkend 26 0 Fehler “Externe Klemme*
Griin-Gelb | Blinkend 43 0 Fehler “Kommunikations-Timeout an RS-485-Schnittstelle”
Griin Leuchtet dauernd | 25 0 Fehler "EEPROM"
Griin Blinkend 97 0 Fehler “Parametersatz kopieren*
Griin-Rot Blinkend 68 1 Fehler “Externe Synchronisation®/ Synchronisation verloren,
Sync-Signal ungliltig
Rot Leuchtet dauernd 1 0 Fehler "Uberstrom”
Rot Blinkend 11 10 Fehler "Ubertemperatur"
9.2 Uberlastfihigkeit
9.21 Dauer-Ausgangsstrom

Die Einspeise-Steller TPS10A berechnen permanent die Belastung der Umrichter-
endstufe (Gerateauslastung). Sie kénnen in jedem Betriebszustand die jeweils maximal

mdgliche Leistung abgeben.

Der

zuldssige Dauer-Ausgangsstrom ist von der

Umgebungstemperatur, Kiuhlkdrpertemperatur und Netzspannung abhangig. Wird der
Einspeise-Steller héher belastet als zuldssig, reagiert er mit der Fehlermeldung
"Uberstrom" (Endstufensperre) und Sofortabschaltung.

9.2.2 Thermisches Zeitverhalten

Die folgenden Abbildungen zeigen das thermische Zeitverhalten der Gerate und die
zuldssigen Ausgangsstrome bei
Umgebungstemperaturen T(; =25 °C und T; =40 °C:

% IG_N “ % IGfN
150 150
140 140

\
120 120
100 100
80 400 V / 40 °C 80
60 60
40 40
20 20
0 -t 0
0 1T 2T 3T 4T 5T 6T
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- ~  Abschaltgrenzen

% IGiN ‘ % IGiN “
150 ~— 150 ~__
140 F— 140
\\\—

120 120
100 100

80 400V /25 °C 80 500 V / 25 °C

60 60

40 40

20 20

0 -t 0 -t
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9.2.3 Belastungsdauer

Folgende Tabelle zeigt die Zeitkonstante T und den Ausgangs-Nennstrom Ig y fur die
BaugréfRen 2 und 4:

Einspeise-Steller TPS10A 040 (BaugroBe 2) 160 (BaugroRe 4)
Zeitkonstante T [s] 50 80
Ausgangs-Nennstrom Ig_ [Agg] 10 40

Die Scheinleistung ist proportional zum Ausgangsstrom Ig.

9.3 Abschaltgrenzen

Folgende Tabelle zeigt die Belastbarkeit der Gerate:

Bereich | Kiihlkorpertemperatur ¢ | Belastbarkeit
1 0 °C bis 60 °C Die maximal mégliche Belastung betrégt 1,8 x Ig .
2 60 °C bis 90 °C Die maximal mogliche Belastung nimmt linear auf 1,2 x | ab.
3 >90°C Gerét schaltet wegen Ubertemperatur (Endstufensperre) ab.

Wenn der Gerate-Ausgangsstrom Ig die maximal mdgliche Belastung Ubersteigt,
schaltet das Gerat wegen Uberstrom (Endstufensperre) ab.
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10.1 Fehleriibersicht
In der folgenden Tabelle befindet sich eine Liste mit Fehlercodes, Subcodes und
mdglichen Fehlerbehebungen:
Code | Sub- | Beschreibung Reaktion P Ursache(n) MaBRnahme(n)
code
0 0 Kein Fehler - - -
1 0 Fehler "Uberstrom” Endstufensperre *  Kurzschluss am Ausgang *  Kurzschluss entfernen
*  Gyrator-lImpedanz zu klein * Richtiges TAS anschlieRen
*  TAS-Ausgang offen * Anschluss-Schaltbilder aus
Betriebsanleitung
MOVITRANS® TAS10A
beachten
* Kurzschlussbigel verwen-
den
» Defekte Endstufe *  SEW-Service zu Rate
ziehen
7 2 Fehler "Zwischen- Nur Stérungsmel- P [« zu geringe Netzspannung * An die richtige Netzspan-
kreisspannung"/ Uz- dung; keine End- nung anschliefen (400 V /
Unterspannung stufensperre 500 V)
*  Spannungsfall auf der * Netzzuleitung so ausfiih-
Netzzuleitung zu grof ren, dass der Spannungs-
fall moglichst gering ist
* Phasenausfall der *  Netzzuleitung und
Netzzuleitung Sicherungen priifen
11 10 Fehler "Ubertempera- | Endstufensperre +  Thermische Uberlastung « Last verringern und / oder
tur" des Gerats fur ausreichende Kuhlung
sorgen
25 0 Fehler "EEPROM" Endstufensperre » Fehler beim Zugriff auf »  Werkseinstellung prifen
EEPROM N
* Gerat neu starten und neu
parametrieren
* Beierneutem Auftreten
SEW-Service zu Rate
ziehen
26 0 Fehler "Externe Endstufensperre P . Externes Fehlersignal uber |« Externen Fehler beseitigen
Klemme DI01 eingelesen « Sicher stellen, dass DIO1
auf "1" gesetzt ist
43 0 Fehler "Kommunika- Endstufensperre «  Kommunikation zwischen * Verbindung zwischen Ein-
tions-Timeout an Einspeise-Steller und PC speise-Steller und PC Uber-
RS485-Schnittstelle” unterbrochen prufen.
*  SEW-Service zu Rate
ziehen
45 0 Fehler "System- Endstufensperre « EEPROM im Leistungsteil *  Werkseinstellungen zurlick-
Initialisierung" / nicht oder falsch setzen. Ist der Fehler nicht
Allgemeiner Fehler bei parametriert zuruicksetzbar:
der Initialisierung . SEW-Service zu Rate
ziehen
47 0 Fehler "Timeout-SBus | Nur Stérungsmel- P" |« Fehler bei der Kommunika- | * Systembusverbindung
#1" / "Timeout Sys- dung; keine End- tion tber den Systembus 1 Uberprifen
tembus (CAN) 1" stufensperre
68 11 Fehler "Externe Nur Stérungsmel- PY |« Fehler beider Ubertragung |+ Synchronisations-
Synchronisation" / dung; keine End- des Synchronisationssig- verbindung prifen
rseyn’?.f’*g;rﬁ‘éfgtig’:alver'°' stufensperre nals * Master. / Slave-Einstellun-
ungiltig gen Uberprifen
97 0 Fehler "Parameter- Endstufensperre * Fehler bei der Datenuber- « Kopiervorgang wiederholen

satz kopieren"

tragung

1) Diese Reaktion ist programmierbar. Daher ist in der Spalte "Reaktion" die werksmaRig eingestellte Fehlerreaktion aufgelistet.
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1 0 Fehler-Reset

10.2 Fehler-Reset

Um einen Fehler zurlickzusetzen, gehen Sie folgendermalien vor:
» Beseitigen Sie die Fehlerursache.

» Fuhren Sie auf der Steuerfunktion "Endstufensperre” den Flankenwechsel "1" — "0"
durch

oder
» flhren Sie auf der Steuerfunktion "Auto-Reset" den Flankenwechsel "1" — "0" durch.
Das Gerét ist jetzt wieder betriebsbereit.

Die Belegung der Steuerfunktionen "Endstufensperre" und "Auto-Reset" ist abhangig
von der Steuerquelle:

Steuerquelle Steuerfunktion Endstufensperre Steuerfunktion Auto-Reset
Klemmen DI00 DI02
Steuerwort SBus (PA1) Bit0 und DIOO Bit2
Parametersteuerwort Bit0 und DIOO Bit2

10.3 Auto-Reset-Funktion

Die Auto-Reset-Funktion darf nicht in Anlagen verwendet werden, deren selbsttatiger
Anlauf fiir Person oder Gerate eine Gefahr bedeuten kann.

10.3.1 Funktionsbeschreibung

Der Einspeise-Steller TPS10A bietet mit der Auto-Reset-Funktion die Mdéglichkeit, am
Gerat auftretende Fehler automatisch zurtickzusetzen.

Folgende Fehler kbdnnen zuriickgesetzt werden:
+ Fehler "Uberstrom"

+ Fehler "Ubertemperatur”

10.3.2 Ein-/ Ausschalten

Die Auto-Reset-Funktion wird Uber die Steuerfunktion "Auto-Reset" ein- oder aus-
geschaltet. Dabei gilt:

+ "0"= Auto-Reset ausgeschaltet

+ "1" = Auto-Reset eingeschaltet

Steuerquelle Auto-Reset-Funktion
Klemme DI02

Steuerwort SBus (PA1) Bit2
Parametersteuerwort Bit2
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10.3.3 Auto-Reset

Im Fehlerfall fihrt die Auto-Reset-Funktion nach einer fest eingestellten Zeit von 50 ms
(Restart-Zeit) selbsttatig einen Reset durch. Dabei kénnen maximal 3 Fehler hinter-
einander zuruckgesetzt werden.

Weitere Auto-Resets sind erst moglich, wenn ein Fehler-Reset durchgefihrt wurde, wie
im Abschnitt "Fehler-Reset" beschrieben.

10.4 Elektronik-Service

10.4.1 Service-Etikett

Die Einspeise-Steller TPS10A sind mit einem Service-Etikett des Leistungsteils und
einem Service-Etikett des Steuerkopfs versehen.

Das Service-Etikett des Steuerkopfs ist auf der linken Seite des Steuerkopfs
angebracht.

Das Service-Etikett des Leistungsteils ist auf der rechten Seite der Leistungsteil-

abdeckung angebracht.
1
|
TPS10A

1/12|3]4]5|6]7][8]9]

2
|

74‘72‘70|75‘70|--|--

TPS10A160-NF0-503-1

112]3lals5]l6]7]8]9]
9 Y B S
4 5 3
9007199401586059
[1] Service-Etikett des Steuerkopfs
[2] Service-Etikett des Leistungsteils

[3] Typenbezeichnung
[4] Baugruppe / Teil
[5] Service-Code
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11 Technische Daten
11.1 Grundgerat

In der folgenden Tabelle sind die technischen Daten aufgefiihrt, die fiir alle Einspeise-
Steller TPS10A, unabhangig von BaugréRe und Leistung, gultig sind.

Anschaltmodul TAS10A

Alle BaugroRen

Storfestigkeit

Erflllt EN 61800-3

Installation

Umgebungstemperatur
Klimaklasse

Storaussendung bei EMV-gerechter

Gemal Grenzwertklasse A nach EN 55011 und EN 55014,
erfillt EN 61800-3

1 0°C bis +40 °C (32 °F bis 104 °F)

EN 60721-3-3, Klasse 3K3

Lager- und Transporttemperatur”

-25 °C bis +75 °C (-13 °F bis +167 °F)
(EN 60721-3-3, Klasse 3K3)

Schutzart

Baugrofe 2 (TPS10A040)

1P20

Verschmutzungsklasse

BaugroRe 4 (TPS10A160)

IPOO, IP10 mit montiertem Berthrungsschutz
2 nach IEC 60664-1 (VDE 0110-1)

Betriebsart

DB (EN 60149-1-1 und 1-3)

Riittelfestigkeit
Relative Luftfeuchtigkeit

GemalR EN 50178

< 95 %, Betauung nicht zulassig

1) Bei Langzeitlagerung alle 2 Jahre fiir mind. 5 min an Netzspannung legen, da sich sonst die Lebensdauer

des Gerats verkirzen kann.

11.2 Gerédtedaten

Folgende Tabelle zeigt die Geratedaten aller Einspeise-Steller TPS10A:

Einspeise-Steller TPS10A

TPS10A040-NF0-503-1 TPS10A160-NF0-503-1

Eingang

Anschluss-Spannung UNetz AC 380V -10 % —-500V +10 %
Netzfrequenz fnetz 50 Hz - 60 Hz +5 %
Netz-Nennstrom INetz AC6.0A AC240A
(bei Unetz = 3 x AC 400 V)

Ausgang
Ausgangs-Nennleistung PN 4 kW 16 kW
Ausgangs-Nennstrom Il N AC10A AC 40 A
Laststrom I AC75A AC 30.0 A
Ausgangs-Nennspannung Ua N AC 400 V
Ausgangsfrequenz fa 25 kHz

Allgemein
Verlustleistung bei Ig Py 300 W 1800 W
Kiihlluftbedarf 80 m%h 360 m3/h
Masse 5.9 kg 26.3 kg
Abmessungen B x Hx T 130 mm x 335 mm x 207 mm | 280 mm x 522 mm x 227 mm
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11.3 Elektronikdaten
Folgende Tabelle zeigt die Elektronikdaten aller Einspeise-Steller TPS10A:

Einspeise-Steller TPS10A Allgemeine Elektronikdaten
Systembus (SBus) X10:5/7 SC11/ SC12: Systembus (SBus) High / Low
Synchronisationssignal X10:20/22 | SS11/ SS12: Synchronisationssignal High / Low
Spannungsversorgung X10:1 REF1: +10V +5 %/ =0 %, Ipax = 3 MA Referenzspannungen fiir
fiir Sollwert-Potenziometer x10:3 REF2: =10V +0 % / =5 %, lmax = 3 MA Sollwert-Potenziometer
Sollwerteingang I 4 X10:2 IL1==-10V—-+10V A (0-100) % I, I.41=-40 mA —+40 mA 2 (0-100) % I_
Al11/AI12 X10:4 Auflésung: 10 Bit, Abtastzyklus: 800 us Auflésung: 10 Bit, Abtastzyklus: 800 us
(Differenzeingang) R; =40 kQ (externe Spannungsversorgung) R;=250 Q

R;j = 20 kQ (Versorgung von X10:1/X10:3)

HiIfssPannungs-Ausgang X10:16 U =DC 24V, Strombelastbarkeit: l,,5x = 200 mA
vo24")

Externe Sq)annungsversor- X10:24 Un=DC 24V -15 %/ +20 % (Bereich DC 19.2 V — 30 V) gemaR EN 61131-2
gung VI24

Binareingange DI00 — DI05 Potenzialfrei iber Optokoppler (EN 61131-2), R; = 3.0 kQ, Ig = 10 mA
SPS-kompatibel, Abtastzyklus: 400 us
Signalpegel +13 V —+30 V = "1" = Kontakt geschlossen gemafl EN 61131-2
-3V -+5V ="0" = Kontakt offen
Steuerfunktionen  X10:9 DI0O0: fest belegt mit /Endstufensperre

X10:10 DI01: fest belegt mit /Ext. Fehler

X10:11 DI02: fest belegt mit Auto-Reset

X10:12 DI03: fest belegt mit Spannungssteuerung / Stromregelung
X10:13 DI04: fest belegt mit Sollwertmodus A

X10:14 DI05: fest belegt mit Sollwertmodus B

Binirausginge DO00 — DO02" SPS-kompatibel (EN 61131-2), Ansprechzeit: 400 ps
Achtung: keine Fremdspannung anlegen!
Imax = 50 mA (kurzschlussfest)

Signalpegel "0"=0V,"1"=24V
Steuerfunktionen  X10:19/21 | DO02/00: WahIimdglichkeit Parameter Binareingang 8350 DO02 / 8352 DO00
Bezugsklemmen X10:8 AGND: Bezugspotenzial fir Analogsignale (Al11, Al12, REF1, REF2)
ﬂg;y DGND: Bezugspotenzial fur Binarsignale, Systembus (SBus) , Synchronisationssignal
X10:15 DCOM: Bezug fiir Binareingange DIOO — DI05
zulassiger Kabelquerschnitt Einzelader: 0.20 mm?2 — 1.5 mm? (AWG24 — 16)

Doppelader: 0.20 mm?2 — 1 mm? (AWG24 — 17)

1) Das Gerat stellt fir die DC-24-V-Ausgange X10:16 (VO24), X10:19 (DO02) und X10:21 (DOO00) einen Strom von |5 = 400 mA zur
Verfugung. Damit die Elektronik auch bei Netz-Aus betriebsbereit bleibt, kann an X10:24 (VI24) eine externe DC-24-V-Versorgung
(Stltzspannung) angeschlossen werden.
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11.4 Netzfilter
Die folgende Abbildung zeigt ein NetZfilter:

L - B L
2 & | 5
H
Y ‘
X,
[ 50
ole 0J
00 ofe
rlo Of
B Y - R
146842891
Typ e Hmax Bmax X Y R Klemme | Erdungsbolzen Strom
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm?] [A]
([in]) ([in]) (in)  ([in) ([in]) ([in])
NF 014-503 225 80 50 20 210 5.5 4 M5 9
(8.86) (3.15) (1.97) (0.79) (8.27) (0.22) (AWG11)
NF 035-503 275 100 60 30 255 55 10 M5 35
(10.83) (3.94) (2.36) (1.18) (10.04) (0.22) (AWG7)
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11.5 MaRBbilder

11.5.1 Einspeise-Steller TPS10A040 — BaugroRe 2
Die folgende Abbildung zeigt das Malbild des Einspeise-Stellers TPS10A040, Mal3e in
mm (in):
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335 (13.19)
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— b f |
Lo At 7 7
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6.5 (0.26)
9007199401614347
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11.5.2 Einspeise-Steller TPS10A160 — BaugroRe 4
Die folgende Abbildung zeigt das Mafbild des Einspeise-Stellers TPS10A160, Malde in
mm (in):

280 (11.02) 227 (8.94)

> .

Y . dg % ; Zt 1

522 (20.55)
502 (19.76)

T

160 (6.30)

140 (5.51)
9007199401616523

11.5.3 Option serielle Schnittstelle Typ USS21A (RS-232)
Die folgende Abbildung zeigt das MaRbild mit Option USS21A, MalRe in mm (in):

120 (4.72)
=

<
<
|

1.5(0.06) | 85(3.35) | 28.5 (1.12) | ‘_

< »
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Anhang
12.1 Parameter nach Indizes

Folgende Tabelle enthalt eine Ubersicht aller Parameter nach Indizes sortiert.

Erlauterung des Tabellenkopfs:

Index 16-Bit-Index zur Adressierung des Parameters iber Schnittstellen
Parameter Parametername
Einheit Einheitenindex:
Abk. = Abklrzung der Maleinheit
Gr. = GroRenindex
Umr. = Umrechnungsindex
Zugriff Zugriffsattribute:
RO = Read only
E = Beim Schreiben muss Endstufensperre aktiviert sein
RW = Read / Write
N = Bei einem Neustart wird der Wert vom EEprom ins RAM geschrieben
Default Werkseinstellungen
Bemerkung Bedeutung / Wertebereich des Parameters
Datenformat:

Generell werden alle Parameter als 32-Bit-Wert behandelt. Die Darstellung erfolgt im

Motorola-Format:

High Byte Low Byte High Byte Low Byte
Bit 2°' Bit 2°
\ AN J
Y Y
High Word Low Word
286100875
Parameter nach Indizes
Index Parameter Einheit Zugriff | Default | Bemerkung
Dez Hex Sub Abk | Gr Umr
8300 206C O Firmware 0 0 RO 0 Beispiel:823273374 =
8232733.74
8301 206D O Geratetyp 0 0 RO 0
8304 2070 | O Sollwertbeschreibung PA1 0 0 RO 9 9 = Steuerwort 1
8305 2071 0 Sollwertbeschreibung PA2 0 0 RO 2 2 = Sollwert
8306 2072 | O Sollwertbeschreibung PA3 0 0 RO 0 0 = keine Funktion
8307 2073 |0 Istwertbeschreibung PE1 0 0 RO 6 6 = Statuswort 1
8308 2074 | O Istwertbeschreibung PE2 0 0 RO 12 12 = Temperatur
8309 2075 | O Istwertbeschreibung PE3 0 0 RO 13 13 = Auslastung
8310 2076 . 0 Statuswort1 0 0 RO 0 Low Word kodiert wie
Statuswort 1
8314 207A | O Gerate-ldent-String 1 0 0 RO 0
8315 2078 0 Gerate-ldent-String 2 0 0 RO 0
8316 207C | O Geréate-ldent-String 3 0 0 RO 0
8317 207D | 0O Gerate-ldent-String 4 0 0 RO 0
8325 2085 . 0 Zwischenkreis-Spannung \% 21 -3 RO 0
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Parameter nach Indizes

Index Parameter Einheit Zugriff | Default | Bemerkung
Dez Hex Sub Abk | Gr Umr
8326 | 2086 O Ausgangsstrom ‘A 22 3 RO 0
8327 2087 |0 Kuhlkorpertemperatur °C 17 100 | RO 0
8331 208B | O Analogeingang AlO1 \% 21 -3 RO 0
8334 | 208E 0 Binareingange DI00-DI08 ' RO 0
8350 209 O Bindrausgang DO02 N/E/RW | 1 0 = keine Funktion
8352  20A0 O Binarausgang DO0O N/E/RW | 2 1 =/Storung
2 = Betriebsbereit
12 = Stromreferenzmeldung
28 = Meldung Spannungs-
grenze
8366 20AE | O Fehlercode t-0 0 0 RO 0 siehe Fehlertabelle
8367 20AF 0 Fehlercode t-1 0 0 RO 0
8368 20B0 O Fehlercode t-2 0 0 RO 0
8369 20B1 O Fehlercode t-3 0 0 RO 0
8370 2082 0 Fehlercode t-4 0 0 RO 0
8371 20B3 |0 Binareingange t-0 0 0 RO 0
8372 20B4 0O Binareingange t-1 0 0 RO 0
8373 20B5 . 0 Binareingange t-2 0 0 RO 0
8374 20B6 |0 Binareingange t-3 0 0 RO 0
8375 20B7 | 0O Binareingange t-4 0 0 RO 0
8391 20C7 0 Statuswort t-0 0 0 RO 0
8392 20C8 O Statuswort t-1 0 0 RO 0
8393 20C9 O Statuswort t-2 0 0 RO 0
8394 20CA 0 Statuswort t-3 0 0 RO 0
8395 20CB 0O Statuswort t-4 0 0 RO 0
8396 20CC 0 Kihlkérpertemperatur t-0 °C 17 100 RO 0
8397 20CD . 0 Kihlkérpertemperatur t-1 °C 17 100 RO 0
8398 20CE O Kihlkérpertemperatur t-2 °C 17 100 RO 0
8399 20CF |0 Kihlkoérpertemperatur t-3 °C 17 100 RO 0
8400 20D0 . 0 Kahlkérpertemperatur t-4 °C 17 100 RO 0
8416 20E0 O Auslastung t-0 % 27 0 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8417 20E1 O Auslastung t-1 % 27 0 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8418 20E2 O Auslastung t-2 % 27 0 RO 0 0 — 100000, Step 1000
8419 20E3 O Auslastung t-3 % 27 0 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8420 20E4 O Auslastung t-4 % 27 0 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8421 | 20E5 0 Zwischenkreisspannungt:0 V. 21 | -3 RO 0
8422 20E6 | O Zwischenkreisspannung t-1 \Y 21 -3 RO 0
8423 20E7 | O Zwischenkreisspannung t-2 \% 21 -3 RO 0
8424 | 20E8 0 Zwischenkreisspannungt-3 V. 21 -3 RO 0
8425 20E9 O Zwischenkreis-Spannung t-4 \Y 21 -3 RO 0
8461 210D |0 Sollwertquelle 0 0 N/E/RW | 17 17: Festsollwert/Al01
16: SBus 1
15: Parameter-Sollwert
8462 210E | 0O Steuerquelle 0 0 N/E/RW | 0 0 = Klemmen
3 = SBus
6 = Parameter-Steuerwort
8594 2192 | 0 Werkseinstellung 0 0 E/RW 0 0 =nein
1 = Standard
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Index Parameter Einheit Zugriff | Default | Bemerkung
Dez Hex Sub Abk | Gr Umr
8596 2194 | 0 Reset Statistikdaten 0 0 RW 0 Reset-Statistikdaten:
1: Fehlerspeicher
100: Min/Max-Werte
8597 2195 |0 RS-485-Adresse 0 0 N/E/RW | 0 0-99, Step 1
8598 2196 |0 RS-485-Gruppenadresse 0 0 N/E/RW | 100 100 — 199, Step1
8600 2198 0 SBus-Adresse 0 0 N/E/RW | O 0 - 63, Step1
8601 2199 |0 SBus-Gruppenadresse 0 0 N/E/RW | O 0 - 63, Step1
8602 219A |0 SBus-Timeout-Zeit s 4 -3 N/E/RW | 1000 0 - 650000, Step10
8603 219B 0 SBus-Baudrate [kBaud] 0 0 N/E/RW | 2 0=125
1=250
2 =500
3=1000
8609 21A1 0 Reaktion Ext. Fehler 0 0 N/E/RW | 2 0 = Keine Reaktion
1 = Nur Anzeigen
2 = Endstufensperre / ver-
riegelt
8615 21A7 | 0 Reaktion SBus-Timeout 0 0 N/E/RW | 1 0 = Keine Reaktion
1 = Nur Anzeigen
2 = Endstufensperre / ver-
riegelt
8618 21AA | 0 Auto-Reset 0 0 RO 0 Auto-Reset:
0: Auto-Reset aus
1: Auto-Reset ein
8619 21AB 0 Restart-Zeit ] 4 -3 RO 50 0 - 50000, Step 1
8723 2213 | 0 Ausgangsspannung \% 21 -3 RO 0
8724 2214 | 0 Ausgangsspannung t-0 \Y 21 -3 RO 0
8725 2215 |0 Ausgangsspannung t-1 \% 21 -3 RO 0
8726 2216 | 0 Ausgangsspannung t-2 Vv 21 -3 RO 0
8727 2217 | 0 Ausgangsspannung t-3 \Y 21 -3 RO 0
8728 2218 | 0 Ausgangsspannung t-4 \% 21 -3 RO 0
8730 221A | 0 Auslastung % 27 -3 RO 0 0 — 150000, Step 1000
8785 2251 0 Parameter-Steuerwort 0 0 RW 0 Siehe Steuerwort1
8814 226E 0O Festsollwert 101 % 24 -3 N/E/RW | O 0 — 150000, Step 1000
8815 226F 0O Festsollwert 110 % 24 -3 N/E/RW | 50000 0 — 150000, Step 1000
8816 2270 |0 Festsollwert 111 % 24 -3 N/E/RW | 100000 | 0 - 150000, Step 1000
8940 22EC |0 Schwingneigung % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8941 22ED | O Schwingneigung t-0 % 27 -3 RO 0 0 — 100000, Step 1000
8942 22EE | O Schwingneigung t-1 % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8943 22EF |0 Schwingneigung t-2 % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8944 22F0 | O Schwingneigung t-3 % 27 -3 RO 0 0 — 100000, Step 1000
8945 22F1 0 Schwingneigung t-4 % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8946 22F2 | 0 Zwischenkreiswelligkeit Vv 21 -3 RO 0
8947 22F3 |0 Zwischenkreiswelligkeit t-0 \% 21 -3 RO 0
8948 22F4 | 0 Zwischenkreiswelligkeit t-1 \Y 21 -3 RO 0
8949 22F5 |0 Zwischenkreiswelligkeit t-2 \Y 21 -3 RO 0
8950 22F6 | O Zwischenkreiswelligkeit t-3 \% 21 -3 RO 0
8951 22F7 | 0 Zwischenkreiswelligkeit t-4 \Y 21 -3 RO 0
8952 22F8 | 0 Analog-Klemme t-0 \% 21 -3 RO 0
8953 22F9 | 0 Analog-Klemme t-1 \% 21 -3 RO 0
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Index Parameter Einheit Zugriff | Default | Bemerkung
Dez Hex Sub Abk | Gr Umr
8954 | 22FA 0 Analog-Klemme t-2 'V 21 3 RO 0
8955 22FB | 0 Analog-Klemme t-3 \% 21 -3 RO 0
8956 22FC | 0 Analog-Klemme t-4 \Y 21 -3 RO 0
8973 | 230D 0 Ausgangsspannung-Min 'V 21 3 RO 0
8974 230E | O Ausgangsspannung-Max \Y 21 -3 RO 0
8975 230F O Ausgangsstrom-Min A 22 -3 RO 0
8976 | 2310 0 Ausgangsstrom-Max ‘A 22 3 RO 0
8977 2311 0 Laststrom-Min A 22 -3 RO 0
8978 2312 | 0 Laststrom-Max A 22 -3 RO 0
8979 2313 0 Schwingneigung-Min % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8980 2314 | 0 Schwingneigung-Max % 27 -3 RO 0 0 - 100000, Step 1000
8981 2315 |0 Kihlkérpertemperatur-Min °C 17 100 RO 0
8982 2316 . 0 Kihlkérpertemperatur-Max . °C 17 100 RO 0
8983 2317 | 0 Auslastung-Min % 27 -3 RO 0 0 — 100000, Step 1000
8984 2318 | 0 Auslastung-Max % 27 -3 RO 0 0 — 100000, Step 1000
8985 2319 0 Zwischenkreisspannung-Min V. 21 3 RO 0
8986 231A |0 Zwischenkreisspannung-Max \Y 21 -3 RO 0
8987 231B | 0 Zwischenkreiswelligkeit-Min Vv 21 -3 RO 0
8988 231C . 0 Zwischenkreiswelligkeit-Max . \% 21 -3 RO 0
9701 25E5 |12 Leistungsteil W 9 0 RO 0
9702 25E6 | 5 Fehlercode 0 0 RO 0 siehe Fehlertabelle
10071 2757 1 Sub-Fehlercode 0 0 RO 0
10072 | 2758 | 1 Sub-Fehlercode t-0 0 0 RO 0
10072 2758 2 Sub-Fehlercode t-1 0 0 RO 0
10072 2758 3 Sub-Fehlercode t-2 0 0 RO 0
10072 | 2758 4 Sub-Fehlercode t-3 0 0 RO 0
10072 2758 5 Sub-Fehlercode t-4 0 0 RO 0
10089 | 2769 1 Laststrom ‘A 2 3 RO 0
10090 | 276A 1 Ausgangsstrom t-0 A 22 -3 RO 0
10090 | 276A 2 Ausgangsstrom t-1 A 22 -3 RO 0
10090 | 276A 3 Ausgangsstrom t-2 ‘A 22 3 RO 0
10090 | 276A 4 Ausgangsstrom t-3 A 22 -3 RO 0
10090 | 276A | 5 Ausgangsstrom t-4 A 22 -3 RO 0
10091 | 276B 1 Laststrom t-0 ‘A 2 3 RO 0
10091 | 276B 2 Laststrom t-1 A 22 -3 RO 0
10091 276B 3 Laststrom t-2 A 22 -3 RO 0
10001  276B 4 Laststrom t-3 ‘A 2 3 RO 0
10091 | 276B | 5 Laststrom t-4 A 22 -3 RO 0
10092 | 276C 1 Maximal méglicher Laststrom | A 22 -3 RO 0
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Index Parameter Einheit Zugriff | Default | Bemerkung
Dez Hex Sub Abk | Gr Umr
10232 | 27F8 | 1 Rampenzeit 0 0 RO 0 0=20ms
10232  27F8 | 2 Rampenzeit t-0 0 0 RO 0 1=100ms
10232  27F8 3 R it t-1 o 0o RO 0 2=200ms
| ampenzeit t 3=600 ms
10232 | 27F8 4 Rampenzeit t-2 0 0 RO 0 4 =1700 ms
10232 | 27F8 | 5 Rampenzeit t-3 0 0 RO 0 5 = 3500 ms
10232 | 27F8 6 Rampenzeit t-4 0 0 RO 0
10232 | 27F8 | 7 Rampenzeit TOO 0 0 N/E/RW | 0
10232 | 27F8 8 Rampenzeit T01 0 0 N/E/RW | O
10232 | 27F8 9 Rampenzeit T10 0 0 N/E/RW | 0
10232 | 27F8 | 10 Rampenzeit T11 0 0 N/E/RW | 0
10233 | 27F9 1 Frequenzmode 0 0 N/E/RW | 0 0 = 25,0 kHz (Master)
1 = Slave
2 =24,95 kHz
3 =25,05kHz
10233 | 27F9 2 Dampfung 0 0 N/E/RW | 0 0 =aus
1=ein
10235 | 27FB 1 Reaktion Uz-Unterspannung 0 0 N/E/RW | 26 0 = Keine Reaktion
1 = Nur Anzeigen
2 = Endstufensperre / ver-
riegelt
26 = Anzeige / Fehlerspei-
cher
10236 | 27FC 1 Reset-Zahler 0 0 RO 0 0..3
10237 | 27FD 1 Strom-Sollwert A 22 -3 RW 0
10237 | 27FD 2 Strom-Sollwert t-0 A 22 -3 RO 0
10237 | 27FD | 3 Strom-Sollwert t-1 A 22 -3 RO 0
10237 | 27FD 4 Strom-Sollwert t-2 A 22 -3 RO 0
10237 | 27FD 5 Strom-Sollwert t-3 A 22 -3 RO 0
10237 | 27FD 6 Strom-Sollwert t-4 A 22 -3 RO 0
10237 | 27FD 10 Parametersollwert % 24 -3 RW 0 0 - 150000, Step 1000
10244 | 2804 1 Reaktion Sync-Timeout 0 0 N/E/RW | 1 0 = Keine Reaktion
1 = Nur Anzeigen
2 = Endstufensperre / ver-
riegelt
10420 | 28B4 1 Analog-Sollwert-Bezug % 24 -3 N/E/RW | 100000 | 0 - 150000, Step 1000
10421 | 28B5 | 1 Pulsmode P00 N/E/RW | 0 0=ED100
10421  28B5 2 Pulsmode P01 N/E/RW | 0 1=ED95
2 = ED67
10421 | 28B5 3 Pulsmode P10 N/E/RW | 0 3= ED20
10421 | 28B5 4 Pulsmode P11 N/E/RW | 0
10422 | 28B6 | 1 Sync-Phasenwinkel 10E- | 12 -3 N/E/RW | 0 0 - 360000, Step 1000
30
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12.1.1 Umrechnungen
Die Umrechnungen sind im Folgenden erklart:
(Physikalischer Wert in Vielfachen oder Teilen der Einheit)
= (Ubertragener Wert x Einheit) x A + B

Beispiel:

Zahlenwert = 1500

GréRenindex = 4; Messgrofie = Zeit

Umrechnungsindex = -3; Maleinheit in Millisekunden
=1500ms =1500s x A+ B=1500s x 0,001 +0s=1,5s

Physikalische GroRenindex 0 Einheit (dimensi- | Abkiirzung Umrechnungs-

GroRe onslos) index

Zeit 4 Sekunde S 0
Millisekunde ms -3

Wirkleistung 9 Watt w 0
Kilowatt kW 3

Winkel 12 10E-3° 125

Temperatur 17 Kelvin K 0
Grad Celsius °C 100
Grad Fahrenheit °F 101

Elektrische Span- 21 Volt \Y 0

nung Millivolt mV -3

Elektrischer Strom | 22 Ampere A 0
Milliampere mA -3

Verhaltnis 24 Prozent % 0

Umrechnungsindex A (Umrechnungsfak- 1/A (reziproker B (Offset)

tor) Umrechnungsfaktor)

0 1.E+0 1.E+0 0

1 10 =1.E+1 1.E-1 0

2 100 = 1.E+2 1.E-2 0

3 1000 = 1.E+3 1.E-3 0

-1 0.1=1.E1 1.E+1 0

-2 0.01=1.E-2 1.E+2

-3 0.001 =1.E-3 1.E+3

100 1 1 273.15K

125 Pi/180000 180000/Pi 0
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Deutschland

Hauptverwaltung Bruchsal SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-0

Fertigungswerk Ernst-Blickle-Stralle 42 Fax +49 7251 75-1970

Vertrieb D-76646 Bruchsal http://www.sew-eurodrive.de
Postfachadresse sew@sew-eurodrive.de
Postfach 3023 « D-76642 Bruchsal

Service Compe- Mitte SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG Tel. +49 7251 75-1710

tence Center

Ernst-Blickle-Strale 1
D-76676 Graben-Neudorf

Fax +49 7251 75-1711
sc-mitte@sew-eurodrive.de

Nord

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Alte Ricklinger StralRe 40-42
D-30823 Garbsen (bei Hannover)

Tel. +49 5137 8798-30
Fax +49 5137 8798-55
sc-nord@sew-eurodrive.de

Ost

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Dankritzer Weg 1
D-08393 Meerane (bei Zwickau)

Tel. +49 3764 7606-0
Fax +49 3764 7606-30
sc-ost@sew-eurodrive.de

Sid

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
DomagkstralRe 5
D-85551 Kirchheim (bei Miinchen)

Tel. +49 89 909552-10
Fax +49 89 909552-50
sc-sued@sew-eurodrive.de

West

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Siemensstralie 1
D-40764 Langenfeld (bei Disseldorf)

Tel. +49 2173 8507-30
Fax +49 2173 8507-55
sc-west@sew-eurodrive.de

Elektronik

SEW-EURODRIVE GmbH & Co KG
Ernst-Blickle-Stralle 42
D-76646 Bruchsal

Tel. +49 7251 75-1780
Fax +49 7251 75-1769
sc-elektronik@sew-eurodrive.de

Drive Service Hotline / 24-h-Rufbereitschaft

+49 180 5 SEWHELP
+49 180 5 7394357

Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in Deutschland auf Anfrage.

Frankreich
Fertigungswerk Haguenau SEW-USOCOME Tel. +33 388 73 67 00
Vertrieb 48-54 route de Soufflenheim Fax +33 3 88 73 66 00
Service B. P. 20185 http://www.usocome.com
F-67506 Haguenau Cedex sew@usocome.com
Fertigungswerk Forbach SEW-EUROCOME Tel. +33 3 87 29 38 00
Zone Industrielle
Technopdle Forbach Sud
B. P. 30269
F-57604 Forbach Cedex
Montagewerke Bordeaux SEW-USOCOME Tel. +33 5 57 26 39 00
Vertrieb Parc d'activités de Magellan Fax +33 5 57 26 39 09
Service 62 avenue de Magellan - B. P. 182

F-33607 Pessac Cedex

Lyon

SEW-USOCOME

Parc d'Affaires Roosevelt
Rue Jacques Tati
F-69120 Vaulx en Velin

Tel. +334 7215 37 00
Fax +334 721537 15

Paris

SEW-USOCOME

Zone industrielle

2 rue Denis Papin
F-77390 Verneuil I'Etang

Tel. +33 164 42 40 80
Fax +33 1 64 42 40 88

Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in Frankreich auf Anfrage.
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Agypten
Vertrieb Cairo Copam Egypt Tel. +20 2 22566-299 + 1 23143088
Service for Engineering & Agencies Fax +20 2 22594-757
33 El Hegaz ST, Heliopolis, Cairo http://www.copam-egypt.com/
copam@datum.com.eg
Service Sharjah Copam Middle East (FZC) Tel. +971 6 5578-488
Sharjah Airport International Free Zone Fax +971 6 5578-499
P.O. Box 120709 copam_me@eim.ae
Sharjah
Vereinigte Arabische Emirate
Algerien
Vertrieb Alger Réducom Tel. +213 21 8222-84
16, rue des Freres Zaghnoun Fax +213 21 8222-84
Bellevue El-Harrach reducom_sew@yahoo.fr
16200 Alger
Argentinien
Montagewerk Buenos Aires SEW EURODRIVE ARGENTINA S.A. Tel. +54 3327 4572-84
Vertrieb Centro Industrial Garin, Lote 35 Fax +54 3327 4572-21
Service Ruta Panamericana Km 37,5 sewar@sew-eurodrive.com.ar
1619 Garin http://www.sew-eurodrive.com.ar
Australien
Montagewerke Melbourne SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 3 9933-1000
Vertrieb 27 Beverage Drive Fax +61 3 9933-1003
Service Tullamarine, Victoria 3043 http://www.sew-eurodrive.com.au
enquires@sew-eurodrive.com.au
Sydney SEW-EURODRIVE PTY. LTD. Tel. +61 2 9725-9900
9, Sleigh Place, Wetherill Park Fax +61 2 9725-9905
New South Wales, 2164 enquires@sew-eurodrive.com.au
Belgien
Montagewerk Brussel SEW Caron-Vector Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.be
info@caron-vector.be
Service Compe- Industriege- SEW Caron-Vector Tel. +32 84 219-878
tence Center triebe Rue de Parc Industriel, 31 Fax +32 84 219-879
BE-6900 Marche-en-Famenne http://www.sew-eurodrive.be
service-wallonie@sew-eurodrive.be
Antwerpen SEW Caron-Vector Tel. +32 3 64 19 333
Glasstraat, 19 Fax +32 3 64 19 336
BE-2170 Merksem http://www.sew-eurodrive.be
service-antwerpen@sew-eurodrive.be
Brasilien
Fertigungswerk Sao Paulo SEW-EURODRIVE Brasil Ltda. Tel. +55 11 2489-9133
Vertrieb Avenida Amancio Gaiolli, 152 - Rodovia Presi- Fax +55 11 2480-3328
Service dente Dutra Km 208 http://www.sew-eurodrive.com.br
Guarulhos - 07251-250 - SP Sew@sew_com_br
SAT - SEW ATENDE - 0800 7700496
Bulgarien
Vertrieb Sofia BEVER-DRIVE GmbH Tel. +359 2 9151160

Bogdanovetz Str.1
BG-1606 Sofia

Fax +359 2 9151166
bever@fastbg.net
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Chile
Montagewerk Santiago de SEW-EURODRIVE CHILE LTDA. Tel. +56 2 75770-00
Vertrieb Chile Las Encinas 1295 Fax +56 2 75770-01
Service Parque Industrial Valle Grande http://www.sew-eurodrive.cl
LAMPA ventas@sew-eurodrive.cl
RCH-Santiago de Chile
Postfachadresse
Casilla 23 Correo Quilicura - Santiago - Chile
China
Fertigungswerk Tianjin SEW-EURODRIVE (Tianjin) Co., Ltd. Tel. +86 22 25322612
Montagewerk No. 46, 7th Avenue, TEDA Fax +86 22 25322611
Vertrieb Tianjin 300457 info@sew-eurodrive.cn
Service http://www.sew-eurodrive.cn
Montagewerk Suzhou SEW-EURODRIVE (Suzhou) Co., Ltd. Tel. +86 512 62581781
Vertrieb 333, Suhong Middle Road Fax +86 512 62581783
Service Suzhou Industrial Park suzhou@sew-eurodrive.cn
Jiangsu Province, 215021
Guangzhou SEW-EURODRIVE (Guangzhou) Co., Ltd. Tel. +86 20 82267890
No. 9, JunDa Road Fax +86 20 82267891
East Section of GETDD guangzhou@sew-eurodrive.cn
Guangzhou 510530
Shenyang SEW-EURODRIVE (Shenyang) Co., Ltd. Tel. +86 24 25382538
10A-2, 6th Road Fax +86 24 25382580
Shenyang Economic Technological Develop- shenyang@sew-eurodrive.cn
ment Area
Shenyang, 110141
Wuhan SEW-EURODRIVE (Wuhan) Co., Ltd. Tel. +86 27 84478398
10A-2, 6th Road Fax +86 27 84478388
No. 59, the 4th Quanli Road, WEDA
430056 Wuhan
Xi'An SEW-EURODRIVE (Xi'An) Co., Ltd. Tel. +86 29 88241718
No. 12 Jinye 2nd Road Fax +86 29 68686296
Xi'An High-Technology Industrial Development  logistic-xa@sew-eurodrive.cn
Zone
Xi'An 710065
Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in China auf Anfrage.
Danemark
Montagewerk Kopenhagen SEW-EURODRIVEA/S Tel. +45 43 9585-00
Vertrieb Geminivej 28-30 Fax +45 43 9585-09
Service DK-2670 Greve http://www.sew-eurodrive.dk
sew@sew-eurodrive.dk
Elfenbeinkiiste
Vertrieb Abidjan SICA Tel. +225 2579-44
Ste industrielle et commerciale pour I'Afrique Fax +225 2584-36
165, Bld de Marseille
B.P. 2323, Abidjan 08
Estland
Vertrieb Tallin ALAS-KUUL AS Tel. +372 6593230
Reti tee 4 Fax +372 6593231
EE-75301 Peetri kila, Rae vald, Harjumaa veiko.soots@alas-kuul.ee
Finnland
Montagewerk Lahti SEW-EURODRIVE OY Tel. +358 201 589-300
Vertrieb Vesimaentie 4 Fax +358 3 780-6211
Service FIN-15860 Hollola 2 sew@sew.fi

http://www.sew-eurodrive.fi
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Finnland
Fertigungswerk Karkkila SEW Industrial Gears Oy Tel. +358 201 589-300
Montagewerk Valurinkatu 6, PL 8 Fax +358 201 589-310
F1-03600 Karkkila, 03601 Karkkila sew@sew.fi
http://www.sew-eurodrive.fi
Gabun
Vertrieb Libreville ESG Electro Services Gabun Tel. +241 741059
Feu Rouge Lalala Fax +241 741059
1889 Libreville
Gabun
Griechenland
Vertrieb Athen Christ. Boznos & Son S.A. Tel. +30 2 1042 251-34
Service 12, Mavromichali Street Fax +30 2 1042 251-59
P.O. Box 80136, GR-18545 Piraeus http://www.boznos.gr
info@boznos.gr
GroRbritannien
Montagewerk Normanton SEW-EURODRIVE Ltd. Tel. +44 1924 893-855
Vertrieb Beckbridge Industrial Estate Fax +44 1924 893-702
Service P.O. Box No.1 http://www.sew-eurodrive.co.uk
GB-Normanton, West- Yorkshire WF6 1QR info@sew-eurodrive.co.uk
Hong Kong
Montagewerk Hong Kong SEW-EURODRIVE LTD. Tel. +852 36902200
Vertrieb Unit No. 801-806, 8th Floor Fax +852 36902211
Service Hong Leong Industrial Complex contact@sew-eurodrive.hk
No. 4, Wang Kwong Road
Kowloon, Hong Kong
Indien
Montagewerk Vadodara SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 265 3045200, +91 265
Vertrieb Plot No. 4, GIDC 2831086
Service POR Ramangamdi * Vadodara - 391 243 Fax +91 265 3045300, +91 265
Gui 2831087
ujarat
http://www.seweurodriveindia.com
sales@seweurodriveindia.com
subodh.ladwa@seweurodriveindia.com
Montagewerk Chennai SEW-EURODRIVE India Private Limited Tel. +91 44 37188888
Vertrieb Plot No. K3/1, Sipcot Industrial Park Phase Il Fax +91 44 37188811
Service Mambakkam Village c.v.shivkumar@seweurodriveindia.com
Sriperumbudur - 602105
Kancheepuram Dist, Tamil Nadu
Irland
Vertrieb Dublin Alperton Engineering Ltd. Tel. +353 1 830-6277
Service 48 Moyle Road Fax +353 1 830-6458
Dublin Industrial Estate info@alperton.ie
Glasnevin, Dublin 11 http://www.alperton.ie
Israel
Vertrieb Tel Aviv Liraz Handasa Ltd. Tel. +972 3 5599511

Ahofer Str 34B / 228
58858 Holon

Fax +972 3 5599512
http://www.liraz-handasa.co.il
office@liraz-handasa.co.il
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Italien
Montagewerk Milano SEW-EURODRIVE di R. Blickle & Co.s.a.s. Tel. +39 02 96 9801
Vertrieb Via Bernini, 14 Fax +39 02 96 799781
Service 1-20020 Solaro (Milano) http://www.sew-eurodrive.it
sewit@sew-eurodrive.it
Japan
Montagewerk lwata SEW-EURODRIVE JAPAN CO., LTD Tel. +81 538 373811
Vertrieb 250-1, Shimoman-no, Fax +81 538 373814
Service Iwata http://www.sew-eurodrive.co.jp
Shizuoka 438-0818 sewjapan@sew-eurodrive.co.jp
Kamerun
Vertrieb Douala Electro-Services Tel. +237 33 431137
Rue Drouot Akwa Fax +237 33 431137
B.P. 2024
Douala
Kanada
Montagewerke Toronto SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 905 791-1553
Vertrieb 210 Walker Drive Fax +1 905 791-2999
Service Bramalea, ON L6T 3W1 http://www.sew-eurodrive.ca
|.watson@sew- eurodrive.ca
Vancouver SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 604 946-5535
Tilbury Industrial Park Fax +1 604 946-2513
7188 Honeyman Street b.wake@sew- eurodrive.ca
Delta, BC V4G 1G1
Montreal SEW-EURODRIVE CO. OF CANADA LTD. Tel. +1 514 367-1124
2555 Rue Leger Fax +1 514 367-3677
Lasalle, PQ H8N 2V9 a.peluso@sew- eurodrive.ca
Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in Kanada auf Anfrage.
Kolumbien
Montagewerk Bogota SEW-EURODRIVE COLOMBIA LTDA. Tel. +57 1 54750-50
Vertrieb Calle 22 No. 132-60 Fax +57 1 54750-44
Service Bodega 6, Manzana B http://www.sew-eurodrive.com.co
Santafé de Bogota sewcol@sew-eurodrive.com.co
Korea
Montagewerk Ansan-City SEW-EURODRIVE KOREA CO., LTD. Tel. +82 31 492-8051
Vertrieb B 601-4, Banweol Industrial Estate Fax +82 31 492-8056
Service 1048-4, Shingil-Dong http://www.sew-korea.co.kr
Ansan 425-120 master@sew-korea.co.kr
Busan SEW-EURODRIVE KOREA Co., Ltd. Tel. +82 51 832-0204
No. 1720 - 11, Songjeong - dong Fax +82 51 832-0230
Gangseo-ku master@sew-korea.co.kr
Busan 618-270
Kroatien
Vertrieb Zagreb KOMPEKS d. o. o. Tel. +385 1 4613-158
Service PIT Erdody 4 1l Fax +385 1 4613-158
HR 10 000 Zagreb kompeks@inet.hr
Lettland
Vertrieb Riga SIA Alas-Kuul Tel. +371 7139253
Katlakalna 11C Fax +371 7139386
LV-1073 Riga http://www.alas-kuul.com

info@alas-kuul.com
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Libanon
Vertrieb Beirut Gabriel Acar & Fils sarl Tel. +961 1 4947-86
B. P. 80484 +961 1 4982-72
Bourj Hammoud, Beirut +961 3 2745-39
Fax +961 1 4949-71
ssacar@inco.com.lb
Beirut Middle East Drives S.A.L. (offshore) Tel. +961 1 494 786
Sin EI Fil. Fax +961 1 494 971
B. P. 55-378 philipppe.acar@medrives.com
Beirut
Litauen
Vertrieb Alytus UAB Irseva Tel. +370 315 79204
Nauijoji 19 Fax +370 315 56175
LT-62175 Alytus info@irseva.lt
http://www.sew-eurodrive.lt
Luxemburg
Montagewerk Briissel CARON-VECTOR S.A. Tel. +32 10 231-311
Vertrieb Avenue Eiffel 5 Fax +32 10 231-336
Service B-1300 Wavre http://www.sew-eurodrive.lu
info@caron-vector.be
Malaysia
Montagewerk Johore SEW-EURODRIVE SDN BHD Tel. +60 7 3549409
Vertrieb No. 95, Jalan Seroja 39, Taman Johor Jaya Fax +60 7 3541404
Service 81000 Johor Bahru, Johor sales@sew-eurodrive.com.my
West Malaysia
Marokko
Vertrieb Casablanca Afit Tel. +212 522618372
5, rue Emir Abdelkader Fax +212 522618351
MA 20300 Casablanca ali.alami@premium.net.ma
Mexiko
Montagewerk Quéretaro SEW-EURODRIVE MEXICO SA DE CV Tel. +52 442 1030-300
Vertrieb SEM-981118-M93 Fax +52 442 1030-301
Service Tequisquiapan No. 102 http://www.sew-eurodrive.com.mx
Parque Industrial Quéretaro scmexico@seweurodrive.com.mx
C.P. 76220
Quéretaro, México
Neuseeland
Montagewerke Auckland SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 9 2745627
Vertrieb P.O. Box 58-428 Fax +64 9 2740165
Service 82 Greenmount drive http://www.sew-eurodrive.co.nz
East Tamaki Auckland sales@sew-eurodrive.co.nz
Christchurch SEW-EURODRIVE NEW ZEALAND LTD. Tel. +64 3 384-6251
10 Settlers Crescent, Ferrymead Fax +64 3 384-6455
Christchurch sales@sew-eurodrive.co.nz
Niederlande
Montagewerk Rotterdam VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 10 4463-700
Vertrieb Industrieweg 175 Fax +31 10 4155-552
Service NL-3044 AS Rotterdam http://www.vector.nu

Postbus 10085
NL-3004 AB Rotterdam

info@vector.nu
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Niederlande
VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 575 57 44 94
Gelderhorst 10 Fax +31 57557 24 43
NL-7207 BH Zutphen oost@vector.nu
Industrieterrein de Revelhorst
VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 77 36 61 873
Mercuriusweg 8A Fax +31 77 36 62 109
NL-5971 LX Grubbenvorst zuid@vector.nu
VECTOR Aandrijftechniek B.V. Tel. +31 299 66 63 38
Weberstraat 74 Fax +31 299 47 60 55
NL-1446 VV Purmerend noordwest@vector.nu
Industrieterrein "De Baanstee"
Norwegen
Montagewerk Moss SEW-EURODRIVE A/S Tel. +47 69 24 10 20
Vertrieb Solgaard skog 71 Fax +47 69 24 10 40
Service N-1599 Moss http://www.sew-eurodrive.no
sew@sew-eurodrive.no
Osterreich
Montagewerk Wien SEW-EURODRIVE Ges.m.b.H. Tel. +43 1 617 55 00-0
Vertrieb Richard-Strauss-Strasse 24 Fax +43 1 617 55 00-30
Service A-1230 Wien http://www.sew-eurodrive.at
sew@sew-eurodrive.at
Peru
Montagewerk Lima SEW DEL PERU MOTORES REDUCTORES Tel. +51 1 3495280
Vertrieb S.AC. Fax +51 1 3493002
Service Los Calderos, 120-124 http://www.sew-eurodrive.com.pe
Urbanizacion Industrial Vulcano, ATE, Lima sewperu@sew-eurodrive.com.pe
Polen
Montagewerk Loédz SEW-EURODRIVE Polska Sp.z.0.0. Tel. +48 42 676 53 00
Vertrieb ul. Techniczna 5 Fax +48 42 676 53 45
Service PL-92-518 t.6dz http://www.sew-eurodrive.pl
sew@sew-eurodrive.pl
24-h-Service Tel. +48 602 739 739
(+48 602 SEW SEW)
serwis@sew-eurodrive.pl
Portugal
Montagewerk Coimbra SEW-EURODRIVE, LDA. Tel. +351 231 20 9670
Vertrieb Apartado 15 Fax +351 231 20 3685
Service P-3050-901 Mealhada http://www.sew-eurodrive.pt
infosew@sew-eurodrive.pt
Rumanien
Vertrieb Bukarest Sialco Trading SRL Tel. +40 21 230-1328
Service str. Madrid nr.4 Fax +40 21 230-7170
011785 Bucuresti sialco@sialco.ro
Russland
Montagewerk St. Petersburg ZAO SEW-EURODRIVE Tel. +7 812 3332522 +7 812 5357142
Vertrieb P.O. Box 36 Fax +7 812 3332523
Service 195220 St. Petersburg Russia http://www.sew-eurodrive.ru

sew@sew-eurodrive.ru
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Schweden
Montagewerk Jonkoping SEW-EURODRIVE AB Tel. +46 36 3442 00
Vertrieb Gnejsvagen 6-8 Fax +46 36 3442 80
Service S-55303 Jonkoping http://www.sew-eurodrive.se
Box 3100 S-55003 Jbénkdping jonkoping@sew.se
Schweiz
Montagewerk Basel Alfred Imhof A.G. Tel. +41 61 417 1717
Vertrieb Jurastrasse 10 Fax +41 61 417 1700
Service CH-4142 Miinchenstein bei Basel http://www.imhof-sew.ch
info@imhof-sew.ch
Senegal
Vertrieb Dakar SENEMECA Tel. +221 338 494 770
Mécanique Générale Fax +221 338 494 771
Km 8, Route de Rufisque senemeca@sentoo.sn
B.P. 3251, Dakar
Serbien
Vertrieb Beograd DIPAR d.o.o. Tel. +381 11 347 3244 / +381 11 288
Ustanicka 128a 0393
PC Kosum, IV floor Fax +381 11 347 1337
SCG-11000 Beograd office@dipar.co.yu
Singapur
Montagewerk Singapore SEW-EURODRIVE PTE. LTD. Tel. +65 68621701
Vertrieb No 9, Tuas Drive 2 Fax +65 68612827
Service Jurong Industrial Estate http://www.sew-eurodrive.com.sg
Singapore 638644 sewsingapore@sew-eurodrive.com
Slowakei
Vertrieb Bratislava SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 2 33595 202
Rybni¢na 40 Fax +421 2 33595 200
SK-831 06 Bratislava sew@sew-eurodrive.sk
http://www.sew-eurodrive.sk
Zilina SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 41 700 2513
Industry Park - PChZ Fax +421 41 700 2514
ulica M.R.Stefanika 71 sew@sew-eurodrive.sk
SK-010 01 Zilina
Banska Bystrica SEW-Eurodrive SK s.r.o. Tel. +421 48 414 6564
Rudlovska cesta 85 Fax +421 48 414 6566
SK-974 11 Banska Bystrica sew@sew-eurodrive.sk
Kosice SEW-Eurodrive SK s.r.o0. Tel. +421 55 671 2245
Slovenska ulica 26 Fax +421 55 671 2254
SK-040 01 KoSice sew@sew-eurodrive.sk
Slowenien
Vertrieb Celje Pakman - Pogonska Tehnika d.o.o. Tel. +386 3 490 83-20
Service Ul. XIV. divizije 14 Fax +386 3 490 83-21
SLO - 3000 Celje pakman@siol.net
Spanien
Montagewerk Bilbao SEW-EURODRIVE ESPANA, S.L. Tel. +34 94 43184-70
Vertrieb Parque Tecnolégico, Edificio, 302 Fax +34 94 43184-71
Service E-48170 Zamudio (Vizcaya) http://www.sew-eurodrive.es

sew.spain@sew-eurodrive.es
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Siidafrika
Montagewerke Johannesburg SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 11 248-7000
Vertrieb Eurodrive House Fax +27 11 494-3104
Service Cnr. Adcock Ingram and Aerodrome Roads http://www.sew.co.za
Aeroton Ext. 2 info@sew.co.za
Johannesburg 2013
P.O.Box 90004
Bertsham 2013
Cape Town SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 21 552-9820
Rainbow Park Fax +27 21 552-9830
Cnr. Racecourse & Omuramba Road Telex 576 062
Montague Gardens cfoster@sew.co.za
Cape Town
P.O.Box 36556
Chempet 7442
Cape Town
Durban SEW-EURODRIVE (PROPRIETARY) LIMITED  Tel. +27 31 700-3451
2 Monaco Place Fax +27 31 700-3847
Pinetown cdejager@sew.co.za
Durban
P.O. Box 10433, Ashwood 3605
Thailand
Montagewerk Chonburi SEW-EURODRIVE (Thailand) Ltd. Tel. +66 38 454281
Vertrieb 700/456, Moo.7, Donhuaroh Fax +66 38 454288
Service Muang sewthailand@sew-eurodrive.com

Chonburi 20000

Tschechische Republik

Vertrieb Praha SEW-EURODRIVE CZ S.R.O. Tel. +420 255 709 601
Business Centrum Praha Fax +420 220 121 237
Luzna 591 http://www.sew-eurodrive.cz
CZ-16000 Praha 6 - Vokovice sew@sew-eurodrive.cz
Tunesien
Vertrieb Tunis T. M.S. Technic Marketing Service Tel. +216 71 4340-64 + 71 4320-29
Zone Industrielle Mghira 2 Fax +216 71 4329-76
Lot No. 39 tms@tms.com.tn
2082 Fouchana
Tiirkei
Montagewerk Istanbul SEW-EURODRIVE Tel. +90 216 4419163 / 4419164
Vertrieb Hareket Sistemleri San. ve Tic. Ltd. Sti. Fax +90 216 3055867
Service Bagdat Cad. Koruma Cikmazi No. 3 http://www.sew-eurodrive.com.tr
TR-34846 Maltepe ISTANBUL sew@sew-eurodrive.com.tr
Ukraine
Vertrieb Dnepropetrovsk SEW-EURODRIVE Tel. +380 56 370 3211
Service Str. Rabochaja 23-B, Office 409 Fax +380 56 372 2078
49008 Dnepropetrovsk http://www.sew-eurodrive.ua
sew@sew-eurodrive.ua
Ungarn
Vertrieb Budapest SEW-EURODRIVE Kit. Tel. +36 1 437 06-58
Service H-1037 Budapest Fax +36 1 437 06-50

Kunigunda u. 18

office@sew-eurodrive.hu
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USA
Fertigungswerk Southeast SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 864 439-7537
Montagewerk Region 1295 Old Spartanburg Highway Fax Sales +1 864 439-7830
Vertrieb P.O. Box 518 Fax Manufacturing +1 864 439-9948
Service Lyman, S.C. 29365 Fax Assembly +1 864 439-0566
Fax Confidential/HR +1 864 949-5557
http://www.seweurodrive.com
cslyman@seweurodrive.com
Montagewerke Northeast SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 856 467-2277
Vertrieb Region Pureland Ind. Complex Fax +1 856 845-3179
Service 2107 High Hill Road, P.O. Box 481 csbridgeport@seweurodrive.com
Bridgeport, New Jersey 08014
Midwest Region SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 937 335-0036
2001 West Main Street Fax +1 937 440-3799
Troy, Ohio 45373 cstroy@seweurodrive.com
Southwest SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 214 330-4824
Region 3950 Platinum Way Fax +1 214 330-4724
Dallas, Texas 75237 csdallas@seweurodrive.com
Western Region SEW-EURODRIVE INC. Tel. +1 510 487-3560
30599 San Antonio St. Fax +1 510 487-6433
Hayward, CA 94544 cshayward@seweurodrive.com
Weitere Anschriften Uber Service-Stationen in den USA auf Anfrage.
Venezuela
Montagewerk Valencia SEW-EURODRIVE Venezuela S.A. Tel. +58 241 832-9804
Vertrieb Av. Norte Sur No. 3, Galpon 84-319 Fax +58 241 838-6275
Service Zona Industrial Municipal Norte http://www.sew-eurodrive.com.ve
Valencia, Estado Carabobo ventas@sew-eurodrive.com.ve
sewfinanzas@cantv.net
WeiRrussland
Vertrieb Minsk SEW-EURODRIVE BY Tel.+375 (17) 298 38 50

RybalkoStr. 26
BY-220033 Minsk

Fax +375 (17) 29838 50
sales@sew.by
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