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1. Allgemeine Hinweise Wichtig:
Aufsteckgetriebe werder auf dig Artriebswel a Hohiwsllenbohrung und Maschinenwelle

der anzutreiberden Maschine ge
Reaktionsmoment muss entweder -
flanschung des Gstrizbes ar dis Masch
Uber eine Drebmomentstize ]

den.

2. Technische Beschreibung der
Schrumpfscheibenverbindung

Hohlwellen mit Schiitzen im Schrumpfsitz-
bereich:
“'232m ~2mz 2 - Toleranz ISO hg!

Hohlwellen ohne Schiitze im Schrumpfsitz-
bereich: ".'z5: ~2~ 12 = ~Toleranz ISO hé

Achtung! Die Hohlwelle darf auf der Seite,
auf der die Schrumpfscheibe sitzt, nicht mit
einer radialen Betriebskraft belastet werden.

3. Montage, Demontage

3.1 Allgemeine Hinweise
Bei Getrieben mit mitgeliefe
scheibe sitzt diese b

lenende urd ist somit
cher urd Schrauber d
vom Werk aus gefettet)

Achtung! Die Spannschrauben

der
Schrumpfscheibe auf keinen Fall anziehen
bevor die Maschinenwelle montiert ist, da
sonst Innenring und Hohlwellennabe plas-
tisch verformt werden.

3.2 Montagevorbereitungen

a) Die Maschirenwelle im Pressbereich der
Schrumpfscheibe entfetten!

b) Verschiuss- und Abdeckkappen von Hohlwel-
le bzw. Schrumpfscheibe entfernen

¢) Schrumpf- und Auflagesitz der Hohlweller-

bohrung von Konservierungslack re nigen.

mussen im Bereich des Schrumpfsitzes fett-
frei sein!

Achtung! Die folgenden Montagehinweise
gelten nur fir von uns gelieferte Schrumpf-
scheiben. Fir fremde Schrumpfscheiben
sind die Vorschriften und Sicherheitshinwei-
se in deren Dokumentation mafRgebend.

Bei geschlitzter Hohlwelle ist auf die Positi-

onder Schrumpfscheibe nachTabelle zu ach-
ten (MaB b)
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Achtung! Vor Inbet 'el;nahme des Antriebes
sind Abdeckungen oder Schutzvorrichtun-
gen ordnungsgemaR anzubringen.

34 Demontage
Antrieb gegen unbeabsichtigtes Einschalten
sichem! 20020 roen 3~ 2 3om

m b

Achtung! Sehrau'ben ni—cht ganz aus den Ge-
windeléchem drehen. Spannscheibe kénnte
abspringen (Verletzungsgefahr!).
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Nut einsetze
Soll die Schrumpfscheibe gereinigt werder
mussen Schrauber und Kege flache arschlie-
Rend mit Ee
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flr Motoradapter mit spielfreier, axial steckbarer Wellenkupplung
fir Motoren mit Welle ohne Passfedernut
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1. Allgemeine Hinweise

Motoradapter mit spi elfre er, axial steckbarer
Wellenkupplung ermdglichen den Anbau von
Servomotoren an STOBER-MGS-Getriebe und
Planetengetriebe. Die arzubauerden Motoren
haben eine glatte Welle obne Passfeder; fir das
Wellenende und den Befestigungsflansch ge-
nlgt normele Rundlauf-, Plarlauf- und Koaxiali-
tatsglte nach DIN 42955-N .

Der Zentrierdurchmesser mussToleranz ISO
j6, das Wellenende Toleranz ISO k6 haben.

Bild 1 zeigt die dreiteilige Kupplung mit motor-
seitiger Sparnringnabe, dem Kunststoff-Zahn-
kranz urd der getriebeseitigen Kupplungsnabe.

Wichtig! Wellenschulter und Flanschflache des
Motors missen in einer legen. Zulassi-
ger Versatz + 0,4 mm (Bild 2) Der Kunststoff-
Zahnkranz darf nicht axial verspanrt werden!
Im Flanschbereich des Motors dirfen keine Tei-
le wie Schrauben 0.3. Uber die Flanschflache

vorstenen.
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Achtung! Wegen des Elastomer-Zahnkran-
zes-der Kupphung darf die Betrisbstempera—
tur des angebauten Motors an dessen
Flansch und Welle max. 100° C betragen.
Sind hohere Temperaturen zu erwarten, ist
vorher mit dem Werk Ricksprache zu halten

2. Montage
- DQD erabde

CKung vyom Adaptergehause

Spannrlngausfuhrung
- Kupo

\uPpDIU

ngsnabe auf Motorwelle stecker
an Wellenschulter, be: ungunstiger
Passungslage ggf. vorher Kupplu
auf ca. 70° C erwarmen ; axiale Posmon
prifen!

- Spannschrauben an der Kupp ungsnabe
stufenweise Uber
schlissel auf Arziehdrehmoment nach
Tabelle 1 anzieren.
(Bei erwarmter Kupplungsnabe erst nach
Abkihlung auf Raumtemperatur.)
Klemmringausfithrung:

- axiale Positior der Kupplungsnabe aus
sen, Abstand 2 mm (siehe Bild 3,
Klemmschrauber an der Kupplun
nach Tabelle 3 anziehen

ngsnabe
abe

Kreuz mit Drehmoment-

Achtung! Beim Ansetzen des Motors an das
Adaptergehause darauf achten, dass die
Klauen der motorseitigen Kupplungsnabe
zwischen den angeschragten Zihnen des
Kunststoff-Zahnkranzes ansetzen.

3. Demontage

- Sicherstellen, dass der Motor stromlos
ist!

- Motor abschrauben und abnehmen.
Achtung bei Hebevorgédngen!

Das Getriebe ist nicht selbsthemmend.
Zur Vermeidung von Lastabsturz sind
unbedingt die einschligigen Sicher-
heitsvorschriften (z.B. VBG 8) zu beach-
ten!

- Spannschrauben der Kupplungsnabe um
einige Gange Iosen.

- Die neben den Abdriickgewinden
befindlichen Schrauben entferren, in die
Abdriickgewince einschrauben und durch
stufenweises Anziehen (iber Kreuz den
Spannring vor der konischen Kupplungs-

nabe abdrucken

Tabelle 1:

Bild 1:
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Tabelle 3:
Klemmschrauben Arziehdrehmoment -
der Kupplurgsnabe [Nm]
M4 2,9
M6 10
M3 25
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Bild 3: Klemmringausfithrung




